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KATALOG FUR HYDRAULIK-ROHRVERSCHRAUBUNGEN

i,

GATES. DRIVEN BY POSSIBILITY.

Die Gates Corporation ist ein fuhrender Hersteller anwendungsspezifischer Losungen im Bereich Kraftiibertragung
und Fluidtechnologie.

Wir beliefern Kunden aus allen Branchen und bringen unermudlich Innovation und kompromisslose Qualitat in jedes
Produkt, das wir herstellen. Unser guter Ruf beruht auf mehr als einem Jahrhundert Erfahrung ... auch deshalb sind
unsere Losungen zukunftsweisend.

ENTWICKELT, UM ERWARTUNGEN ZU UBERTREFFEN.

Veranderung liegt Gates im Blut. Wir stehen nie still, sondern suchen standig nach Wegen, neue Herausforderungen
mit Lésungen zu meistern, die das Wachstum und die Entwicklung unserer Partner voranbringen. Aus diesem Grund
entscheiden sich Tausende von Industriekunden und Automobilherstellern weltweit fiir die Schlauch- und
Hydrauliksysteme, Komponenten und Zubehorteile von Gates, um ihre anspruchsvollsten Hydraulikanwendungen
Zu versorgen.

PORT-TO-PORT-HYDRAULIKLOSUNGEN.

Mithilfe patentierter Technologien fir den Einsatz unter extremen Bedingungen stellt Gates Fluid-Power-Systemlésungen
fiir Ihren spezifischen Arbeitsbedarf bereit. Unsere Hydraulikprodukte sind stets speziell aufeinander abgestimmt und
werden zusammen getestet und geprift, sodass Sie vorgetestete und geprifte Kombinationen erhalten, die alle
internationalen Normen weit Gbertreffen. Diese Art der unkomplizierten Montage ist heute als der integrierte Gates-
Systemansatz bekannt, der lhnen Zeit und Mihe sparen kann. Aus diesem Grund bietet Gates Fluidtechnologie

aus einer Hand.

DIE MATERIALWISSENSCHAFT ALS INNOVATIONSTREIBER.

Wir ruhen uns nicht auf unseren vielen Innovationserfolgen aus: Wir sehen sie vielmehr als Basis fur neue Losungen,

die uns die ndchsten hundert Jahre voranbringen. Wir investieren bestandig in die Forschung und Entwicklung, damit
unsere Produkte die Industriestandards mehr als erflllen: Sie Ubertreffen die hohen Erwartungen unserer Kunden.

Die Zink-Nickel-Beschichtung auf unseren Gates-Hydraulik-Rohrverschraubungen schitzt fur mehr als 1 200 Stunden
vor Rotrost (gemaf IS0 9227). Sie bietet damit einen deutlich besseren Oberflachenschutz als herkbmmliche chrom-
VI-freie Oberflachenmaterialien und erfullt problemlos die Vorgaben der Schutzklasse K5 der Norm VDMA24576.

IHREM UNTERNEHMENSZIEL VERPFLICHTET.

Mit Gates profitieren Sie von der Starke und der Sachkenntnis eines globalen Herstellers, von der Verlasslichkeit und
Innovationskraft deutscher Ingenieurskunst, von den Vorteilen eines Vor-Ort-Vertriebsnetzwerks, von einem lokalen
Produkt-Support und von praktischen Online-Tools: in jeder Hinsicht eine Erfolgskombination!

Chemische Versiegelung

CR-llI-Passivierung

Zink-Nickel
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i
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE @
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN ?

i,

ROHRVERSCHRAUBUNGEN/EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN/
VERBINDUNGSVERSCHRAUBUNGEN

Metrisch, Form A BSP, Form A BSP Metrisch BSP, WD
S. 13 S. 14 S. 16 S.18 S. 19

nfifd- e @E{F@ @Eﬁ§
e L HE—- . )

A, Einschraubverschraubung A, Einschrautk | gen A, Einschrauk I bung A, Einschraubversct bung A, Einschraubverschraubungen
Metrisch, WD NPT BSP, konisch Metrisch, O-Ring UNF/UN, O-Ring
S.23 S.21 S.22 S.23 S.24

NPT BSP, konisch Metrisch, konisch NPT EdGeraHe V;’Z‘j"a“b""ge"
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE @
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN ?

i

K, gerade L, Winkel- N, Einschweif3- n A . " BS, Winkel-
Schottverschraubungen Schottverschraubungen Schottverschraubungen ’ = Ansch I k

S. 41 S.42 S.43 Shax Sc 45
RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN
Schwenkverschraubungen
SBD SB

[o]
5
=iH
1

E

SBD, Sct N hraubungen SBD, Sct N hraubungen SBD, Sct | hraubungen SBD, Sct N hraubungen | SB, Sct kverschraubung
BSP, DKA Metrisch, DKA BSP, DKA Metrisch, DKA drosselfrei, BSP, DKA/SA
S. 47 S.48 S. 49 S. 50 S, il
SB SBE

SB, Sch schr SBE, Sch kverschr SBE, Sch schr SBE, Sch SBE, Sch kverschr
drosselfrei, Metrisch, DKA/SA Hochdruck, BSP, DKA Hochdruck, BSP, EDE Hochdruck, BSP, KDE Hochdruck, Metrisch, DKA
S.52 S. 53 S. 54 G855 S. 56

TR I
)

L
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

SBE, hraub SBE, Sch SGE, T-Si SGE, T-S gen SGE, T-S
Hochdruck, Metrisch, EDE Hochdruck, Metrisch, KDE Hochdruck, BSP, DKA Hochdruck, BSP, EDE Hochdruck, Metrisch, DKA
S. 57 S.58 S. 59 S. 60 S.61
Einstellbare Verschraubungen
SGE VB VC VD VBDKO
10 =1 ) =
L0 1 0
SGE, T-S: VB, einstellbare VC, einstellbare VD, einstellbare VBDKO, einstellbare Winkel-
Hochdruck, Metrisch, EDE Winkelverschraubungen T-Verschraubungen L-Verschraubung | b mit Dichtkegel
S. 62 S.63 S.64 S. 65 S. 66
VCDKO VDDKO VA/WD
i (]
e P
3 : Al S
e —
(')
L
BFDKO, einstellbare VCDKO, einstellbare VDDKO, einstellbare VA/WD-Stutzen VA/WD-Stutzen
45°-Winkel T-Verschraubung L-V F{ Rohrstutzenverschr Rohrstut hraubung;
mit Dichtkegel mit Dichtkegel mit Dichtkegel BSP Metrisch
S. 67 S.68 S. 69 S.70 S. 71
VA VADKO EDKO
— )
7 ] !l.ll.{ll_//ll‘.'ﬂl
AN
VA, Einschraubstutzen L WLDLey ‘,ND’ n . W,\DKO/ ‘,ND’ 5 . ,VADK?' 5 AL,
mit Schaft. NPT Einschr schr g Ei schr F<d Ei aubver F:d gerade Verschraubungen
S 72' mit Dichtkegel, BSP mit Dichtkegel, Metrisch mit Dichtkegel, NPT mit Dichtkegel
: S.73 S. 74 SE S.76
Einstellbare Verschraubungen mit Kontermutter
EDKOR ]33

o
==

N

EDKOR, gerade BE, einstellbare BE, einstellbare BE, einstellbare BE, einstellbare
Reduzier Winkel hraubung Winkel g Winkel 1 bung Winkel hraubung
mit Dichtkegel mit Kontermutter, Metrisch mit Kontermutter, UNF/UN mit Kontermutter, BSP RR mit Kontermutter, Metrisch RR
S. 77 S. 79 S. 80 S.81 S.82
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

BFE
BFE, einstellbare BFE, einstellbare BFE, einstellbare BFE, einstellbare CE, einstellbare
45°-Winkel hraubung 45°-Winkel hraubung 45°-Winkel hraubungen 45°-Winkelverschr g T-Verschr g
mit Kontermutter, Metrisch mit Kontermutter, UNF/UN mit Kontermutter, BSP RR mit Kontermutter, Metrisch RR mit Kontermutter, Metrisch
S. 83 S.84 S.85 S. 86 S. 87

CE, einstellbare

CE, einstellbare

CE, einstellbare

DE, einstellbare

DE, einstellbare

T-Verschraubungen T-Verschraubungen T-Verschraubungen mit L-Verschraubungen L-Verschraubungen
mit Kontermutter, UNF/UN mit Kontermutter, BSP RR Kontermutter, Metrisch RR mit Kontermutter, Metrisch mit Kontermutter, UNF/UN
S. 88 S. 89 S. 90 S.91 S.92

DE, einstellbare

DE, einstellbare

L-Vi I
Verschr

L-Vi H
Verschr

mit Kontermutter, BSP RR  mit Kontermutter, Metrisch RR

S.93

S.94

MANOMETERVERSCHRAUBUNGEN/AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN/

REDUZIERVERSCHRAUBUNGEN

Reduzierverschraubungen Reduzieranschliisse
(0) Al
0, M t F<d VODKO, M: ter-Verschraubung Al, Auf: aub-Verschrauk Al, Aufschraub-Verschraubung
BSP BSP BSP Metrisch
S. 96 S.97 S.98 S.99
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE @
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN ?

i,

Reduzierverschraubungen Reduzieranschliisse
R RI/WD RL/RS RLDKO/RSDKO
8 i% a
<
RI, ReduBziSeF:adapter RI/WD, Regg;ieradapter RL/RS, Reduzieranschliisse Rerfil:l[::;(:::;[:‘ll(ilg,se
S. 100 S. 101 S dole) S. 104-105
RUCKSCHLAGVENTILE
Riickschlagventile mit Kegel
RD RV 174

. . RV, Riickschlagventile RV, Riickschlagventile RZ, Riickschlagventile RZ, Riickschlagventile
22 Rucls‘si'ggg"e"t"e BSP Metrisch BSP Metrisch
: S. 109 S. 110 S. 111 S. 112

Kugelriickschlagventile

RF RVS LUAL ARVV

’-

i ]
I

{
%\\\'.'l.ql}/‘//'“/l}

—
&K

Y

RF, Riickschlagventile RVS, Ventilinnenteile ARVA, Kugelriickschlagventile ARVWV, Kugelriickschlagventile
S. 113 S.113 S. 114 S. 114
Schneidringe Muttern
DS, Schneidringe DSW, Schneidringe M, Uberwurfmuttern UES, Uberwurfschrauben GM, Gegenmuttern
S.116 S. 117 S. 118 S. 119 S. 119

GATES.COM 9



INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

Stopfen Dichtringe
VSCH/WD DKA/DKAD
&5 Bl | :
VSCH/WD, Verschlussschrauben Vsc"“élﬁs'::::“issmke ST0/0, Verschlussschrauben DKA/DKAD, Dichtringe DKI, Dichtkantenringe
s. 120 s.122 S.123-124 s.125
s.121
Verstarkungshiilsen
WD TR KDE EDE VSH

—— |

—]

.

— N 7

i

WD, Weichdichtungen
S. 125

TR, Dichtringe
S. 126

KDE, Dichtringe

S. 127

EDE, Dichtringe
mit Weichdichtung
S.128

VSH, Verstarkungshiilsen
S. 129

SCHWEISSNIPPEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN

Schweif3nippel

Anschweifdverschraubungen

SNO SNR SNO-V SNO-A
| 7.
SNO, SchweiBnippel SNR, Schweif3nippel- SNO-V, Anschweif3- SNO-A, iBver
’ S. 131 PP Reduzierungen verschraubungen Bestellbeispiel
. S. 132 S.133 S.134
BORDEL-VERSCHRAUBUNGEN
Bordel-Rohrverschraubungsteile
BAO SRO BMO ABO-A

=

e

BAO, Bordeladapter
S. 136

SRO, Stiitzringe
S. 137

BMO, Muttern
S. 137

ABO-A, Bordelverschraubungen

Bestellbeispiel
S. 138
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INHALTSVERZEICHNIS UND AUSWAHLTABELLE @
FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN ’

i,

MESSTECHNIK

Messverschraubungen Zubehor
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN



ROHRVERSCHRAUBUNGEN

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
METRISCH FORM A

Metrisch zylindrisch.

Abdichtung durch zusatzliches Dichtungselement,

z. B. Dichtring gemaf DIN 7603

Kennrille

Groove for idenfification
Rainure d'identification

d3

. . k

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100g5/tk.
DS-A 6-ML/FormA 14 235 85 14 8 2,83
"""" DS-A 8 ML/FormA 17 25 10 17 12 4,39
"""" DS-A 10»ML/FormA T 19 26 11 19 12 5,65
"""" DS-A 12-ML/FormA L2950 22 27 125 21 12 7,61
"""" DSA 16ML/FormA 21 | 285 135 23 12 10,67
DS-A 18-ML/FormA 32 31 145 27 14 15,68
"""" DS-A 22ML/FormA 36 33 325 31 16 | M26x15 | 2098
"""" DS-A 28-ML/FormA 41 34 175 39 18 | m33x2 | 2073
"""" DS-A 35-ML/FormA T35 k160 50 39 175 49 20 | Ma2x2 | ar9a
"""" DS-A 42-ML/FormA Y 60 42 19 55 22 | masx2 | 6517
"""" DS-A 6:MS/FormA 17 28 13 17 12 5,45
"""" DS-A 8-MS/FormA 19 30 15 19 12 7,16
"""" DSA 10MS/Forma |10 22 315 15,5 21 12 9,64
"""" DS-A 12-MS/FormA $250 24 33 17 23 12 11,89
DS A 14-MS/FormA 27 365 19 25 14 16,42
"""" DS-A16MS/FormA | 16 30 37 185 27 14 18,25
"""" DS-A 20-MS/FormA 20 | 36 42 205 32 16 M27x2 | 2883
"""" DS-A 25-MS/FormA o5 s 160 46 47 23 39 18 | M33x2 | 5222
. DbsAsomsForna | 30 |0 50 | 50 | 235 | 49 | 20 | wm42x2| 7144
DS-A 38-MS/FormA 38 60 265 26 55 22 M48x2 | 9898

GATES.COM 13




ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

i

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
BSP, FORM A

BSP zylindrisch.
Abdichtung durch zusatzliches Dichtungselement,
z. B. Dichtring geméaf3 DIN 7603

kg/

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe i 100 Stk.

DS-A 6-L/R 1/2"/FormA/60° 6 27 14 27 12 26 14 G1/2"A 8,50
DSAGL/R1/4"/F0|rmA/60° 6 R SO 19 ............ ;|_ 4 25 ,,,,,,,,,,,,,, 10 ,,,,,,,,,,,,,, 13 ,,,,,,,,,,,,,, 12 ,,,,,,,,,,,,, G1/4"A ........... 429

DS-AG-RL/FormA/BOO ........... 6 R S 14 ........... 1 4 .......... 235 ............. 8 '5 ,,,,,,,,,,,,,, 14 ................ 8 ,,,,,,,,,,,,, G1/8"A ........... 2'78

DSAgL/Rj_/s"/FormA/aoo ........... 8 FE S 14 ........... 1 7 .......... 235 ............. 8 5 ,,,,,,,,,,,,,, 14 ............................... Gj_/g"A ........... 352

DSAgL/R3/8"/F0rmA/600 ........... 8 R S 22 ............ 1 7 .......... 265 115 ,,,,,,,,,,,,,, 2 2 ,,,,,,,,,,,,,, 12 ,,,,,,,,,,,,, G3/8"A ........... 640

DSASRL/FormA/eoO 3 R SO 19 ............ 1 7 25 ,,,,,,,,,,,,,, 10 ,,,,,,,,,,,,,, 13 ,,,,,,,,,,,,,, 12 ,,,,,,,,,,,,, G1/4"A ........... 432

[ DsAlo,L/Rl/Qll/FormA/eoo 10 ............ 27 ............ 1 9 28 ,,,,,,,,,,,,,, 13 ,,,,,,,,,,,,,, 2 6 ,,,,,,,,,,,,,, 14 ,,,,,,,,,,,,, G1/2"A ........... 950

[ DSAlo_L/Rg/g"/FormA/eoo 10 ............ 22 ............ 1 9 27'5 12’5 ,,,,,,,,,,,,,, 2 2 ,,,,,,,,,,,,,, 12 ,,,,,,,,,,,,, G3/8“A ........... 7'00

[ DSA 10R|_/F0rmA/6()° 10 ............ 19 ............ 1 9 26 ,,,,,,,,,,,,,, 11 ,,,,,,,,,,,,,, 18 ,,,,,,,,,,,,,, 12 ,,,,,,,,,,,,, G1/4"A ........... 552

[ DS_A12_L/R1/2"/F0rmA/GOO 12 ..... Lo | 27 R 22 28 ,,,,,,,,,,,,,, 13 ,,,,,,,,,,,,,, 2 6 ,,,,,,,,,,,,,, 14 ,,,,,,,,,,,,, G1/2"A . 1036

[ Ds.AlgL/R1/4"/FormA/6o° 12 ............ 19 R 22 .......... 265 ,,,,,,,,,,,,,, 12 ,,,,,,,,,,,,,, 18 ,,,,,,,,,,,,,, ;|_ 2 ,,,,,,,,,,,,, G1/4"A ........... 658

[ DS,A12|_/R3/4"/FO|-mA/60° 12 ............ 32 R 22 29 ,,,,,,,,,,,,,, 14 32 ,,,,,,,,,,,,,, 1 6 ,,,,,,,,,,,,, G3/4"A ,,,,,,,,, 14‘82

[ DSA 12R|_/FormA/600 12 ............ 22 . 22 275 125 ,,,,,,,,,,,,,, 2 2 ,,,,,,,,,,,,,, 12 ,,,,,,,,,,,,, G3/8"A ........... 768

[ D3A15|_/R3/4"/FormA/600 15 ............ 32 R 27 31 ,,,,,,,,,,,,,, 15 32 ,,,,,,,,,,,,,, 16 ,,,,,,,,,,,,, G3/4"A ,,,,,,,,, 1676

DS-A 22-L/R 1"/FormA/60° 22 : 41 h 36 33 17,5 39 18 G1"A 29,57
[ DSA227L/R1/2"/F0rmA/6OO .......... 22 ............ 32 O 36 33 .......... 16’5 ,,,,,,,,,,,,,, 2 6 ,,,,,,,,,,,,,, 14 ,,,,,,,,,,,,, G1/2"A . 19'63

[ DSA22R|_/F0rmA/600 .......... 22 ............ 32 O 36 33 .......... 16’5 32 ,,,,,,,,,,,,,, 1 6 ,,,,,,,,,,,,, G3/4”A ,,,,,,,,, 21’00

- D 5A28|_/R11/4"/F0rmA/600 .......... 28 ..... Lo | 50 .......... 41 35 ,,,,,,,,,,,,,, 2 6 49 20 G 11/4"A ,,,,,,,,, 4297

R DS_A28L/R1/2”/F0rmA/600 .......... 28 ............ 41 .......... 41 ............. 34 ........... 1 75 ,,,,,,,,,,,,,, 2 6 ,,,,,,,,,,,,,, 1 4 ,,,,,,,,,,,,, G1/2"A ,,,,,,,,, 2508

[ DS,AQSL/R3/4"/F0rmA/600 .......... 28 ............ 41 .......... 41 ............. 34 ........... 1 75 32 ,,,,,,,,,,,,,, 1 6 ,,,,,,,,,,,,, G3/4"A ,,,,,,,,,, 2 708

[ DSA28RL/F0rmA/600 .......... 28 ............ 41 O 41 34 ........... 1 7y5 ,,,,,,,,,,,,,, 3 9 ,,,,,,,,,,,,,, 18 ................. Gl"A ,,,,,,,,, 3024

DSA35|_/R1"/FormA/60° ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 35 46 50 39 ........... 1 75 ,,,,,,,,,,,,,, 3 9 ,,,,,,,,,,,,,, 18 ................. G]_"A ,,,,,,,,, 4135

[ D3A35_R|_/FormA/600 .......... 35 ............ 50 O 50 39 ........... 1 75 49 ,,,,,,,,,,,,,, 2 0 G 11/4"A ,,,,,,,,, 4690

[ETSTTTTTTTeTe D S-A42-L/R11/4”/FormA/6oo 42 L 100 ....... 55 NPT P 60 ............. 42 ,,,,,,,,,,,,,, 19 49 ,,,,,,,,,,,,,, 2 0 G 11/4"A eeeeres 62,32

[ DS,A42,RL/FormA/600 .......... 42 ............ 55 O 60 ............. 42 ,,,,,,,,,,,,,, 19 ,,,,,,,,,,,,,, 5 5 ,,,,,,,,,,,,,, 2 2 G 11/2"A ,,,,,,,,, 63'82
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG (FORTSETZUNG)

G,

i,

Beschreibung Rohr-AD

PN Reihe

kg/

100 Stk.

DS-A 6-RS/FormA/60°

DS-A 14-RS/FormA/60°

Wi W0 oo

10

10

10

12

12

12

12

14

S 250

G1/4"A

G1/2"A

DS-A 25RS/FormA/60° | 25 S 160 41 46 47 23 39 18 G1'A | 5136
s DRI o IR i s St P Ry iy o
T B Fo I il 2 D R R
e el B I S o M ] M = R
e DSA2 L s o i e e B B e et
I Rt B o I o i E e e o it R
7 e B o e WM

DS-A 38-RS/FormA/60° 38 55 60 57 26 55 22 | e1y2a | 9638
I A B et I e s et i e
et et e I o e By oy
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
BSP

Reihe LL, BSP, konisch.
Reihe L+S, BSP, zylindrisch, Form B.

Beschreibung PN Reihe

d3

S S1
o
- 72 =
= I
|
11
L1

4 11 10 26,0 16,0 B 8 | R1/8 K konisch 14
12 | 260 145 | . 8 | R1/8" K konisch 16

LL PN 100 (400) S D .
14 28,0 16,5 7 8 | R1/8 K konisch 18
6 | T 14 | 23,0 85 | | 8 RV 25
e Bt a7 25,0 100 | 18 | 12 TG1/4A 35
e T VR 26,0 115 | 2 | 12 RV I 5,6
e o7 | 27,0 120 | % | 14 TG12A 73
S 9| 17| 25,0 100 | 18 | 12 TG1/aA 45
g VR 17 [ 24,0 95 | 14| 8 TG18A 31
e Y 17 26,0 115 | 2 | 12 TG3/8A 6,0
s o T 7 270 00 | % | 14 “a12a 9,0
10 19 | 19 | 26,0 110 | 18 | 12 TG1/aA 47
‘10 e 19 | 27,0 125 | 2 | 12 RV 6,2
10| Lenaoo@eoo) | 27 | 19 | 28,0 130 | 26 | 14 TG12'A 92
12 T 2 | 270 125 | 2 | 12 “a3/sa 70
1 R 2 | 27,0 120 | 18 | 12 TG1/aA 58
12 o7 2w 28,0 130 | % | 14 G122 A 94
1 Y 2 | 29,0 140 | 32 | 16 T G3/4A 14,7
15 o7 27 | 29,0 140 | 26 | 14 TG12'A 115
15 Toa | o7 | 29,0 135 | 2 | 12 RV I 07
15 YR o7 | 30,0 150 | 32 | 16 T G3aA 16,1
18 YR 2 | 31,0 145 | 2% | 14 Te1y2a | 132
18 o T 32 | 29,5 140 | 22 | 12 T G3/8A 13,3
18 T 32 | 30,0 145 | 2 | 16 T G3/4A 173

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

16
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG (FORTSETZUNG)

G,

i,

Beschreibung

PN/PB-Serie

33 16,5 32 16 G3/4A 185
LPN250(1000) | 32 | 36 | 47 265 | % | 14 G1/2A 17,7
""" 34 175 | 39 | 18 TG1A 259
.............................. 34 PR B T P 556
b8 250.@25) | O |20 |30 s | ae |20 ciyaa | 422
46 50 39 175 39 18 G1A 378
DS-A 42-RL vy 55 | 60 | 42 190 | 55 | 22 G11/2'A 56,9
........... A e Kt K e e S s i
............... DS-AB-S/R1/2" 27 PRI 17 33 18'0 26 14 G 1/2" A 10’8
........................ DS-A8-RS 19 . 19 30 15,0 18 12 G 1/4" A 5’5
............... DS-AS-S/R3/8" 22 PRI 19 30 15,5 22 12 G 3/8" A 8'0
....................... D SiAlo’Rs 10 22 PRI 22 31 15Y0 22 12 G3/8"A 8'8
T psatosmrya |10 19 | 22 | 31 15 | 18 | 12 G 1/4"A 75
T bs A0SR T o7 |22 | 34 175 | 26 | 14 G1/2'A 12,9
....................... D S-A12-RS 12 S PB 630 (1 575) 22 DU B 24 33 17’0 22 12 G 3/8" A lo!o
DS’Ales/R1/4" ............... 12 22 PRI 24 ~~~~~ 33 16,5 """ 18 """ 12 G 1/4" A 9'3
T bsA12s R T o7 o | 34 175 | 2% | 14 G1/2'A 13,3
....................... D S-A14-RS 14 27 . 27 37 19Y0 26 14 G 1/2" A 14’8
DS-A14-S/R3/8" ............... 14 24 PRI 27 ~~~~~ 36 18‘5 """ 22 """ 12 G 3/8" A 12‘8
....................... D S>A16>RS 16 27 PRI 30 37 lsy5 26 14 G 1/2" A 16’1
T DS A16S/R e e o7 0 | 36 180 | 2 | 12 G3/8'A 15,3
"""""" DS-A 16-S/R 3/4" 16 S T T = 205 | 32 | 16 G3/4"A 22,6
....................... D S-Azo-Rs 20 32 PRI 36 42 20,5 32 16 G 3/4" A 25’3
U bsa20sR120 | 20 | seeaoco@oooy | 32 | 6 | 42 205 | 2% | 14 G1/2'A 24,3
....................... D S>A25>RS 25 41 . 46 47 23YO 39 18 o G 1" A 48'7
DS-A25-S/R3/4" ............... 25 41 PRI 46 ~~~~~ 47 23Y0 """ 32 """ 16 G 3/4" A 46’5
........... R - e ettt eyt B Sy s
""""""""" psasosre | a0 46 | s0 | s0 235 | 39 | 18 G1A 578
"""""""""""" bsasars | ag | SPBR0(B) propmp s 260 | 55 | 22 G11/2'A 90,1
""" S-A38S/R 1 1/4" T3 55 | e0 | 57 260 | 49 | 20 G11/4"A 919
Ll = L)ﬁgeféhre Lange bel angezogener Muteer H
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

i

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
METRISCH

Kennrille
Groove for idenfification
Rainure d'identification

Reihe LL, metrisch, konisch.

Reihe L+S, metrisch, zylindrisch, Form B.

o3
G

Beschreibung
10 25 16,0 - 8 M8x 1K 1,4
10 26 16,0 - 8 M6x1K 0,9
LL PN 100 (400)

12 25 14,5 - 8 M10x 1K 1,6
A 8-MLL 8 12 14 27 16,5 - 8 M10x1K 1,8
DS-A 6-ML 6 14 14 23 8,5 14 8 M10x1 2,5
DS-A 8-ML 8 17 17 25 10,0 17 12 M12x1,5 4,0
DS-A 8L/M18x 1,5 8 24 17 26 11,5 23 12 M18x 1,5 6,7
DS-A 10-ML 10 19 19 26 11,0 19 12 M14x1,5 4,9
DS-A10-L/M 16 x 1,5 10 22 19 27 12,0 21 12 M16x1,5 6,0
DS-A10-L/M 18 x 1,5 10 24 19 27 12,5 23 12 M18x1,5 7,0
DS-A 10-L/M 22 x 1,5 10 27 19 29 14,0 27 14 M22x1,5 9,2
DS-A 12-ML 12 22 22 27 12,5 21 12 M16x 1,5 6,8

...................................................................... LPN 400 (1 600)
DS-A12-L/M 14x 1,5 12 19 22 26 11,0 19 12 M14x1,5 5,7
DS-A12-L/M 18 x 1,5 12 24 22 27 12,5 23 12 M18x1,5 7.4
DS-A 12-L/M 22 x 1,5 12 27 22 29 14,0 27 14 M22x1,5 10,3
DS-A 15-ML 15 24 27 29 13,5 23 12 M18x 1,5 9,5
DS-A 15-L/M 16 x 1,5 15 24 27 28 13,0 21 12 M16x 1,5 9,4
DS-A15-L/M 22 x 1,5 15 27 27 30 15,0 27 14 M22x1,5 12,1
DS-A 18-ML 18 27 32 31 14,5 27 14 M22x1,5 13,7
DS-A 18-L/M 18 x 1,5 18 27 32 30 14,0 23 12 M18x 1,5 13,2
DS-A 22-ML 22 32 36 33 16,5 31 16 M26x 1,5 18,8
DS-A22-L/M22x1,5 22 L PN 250 (1 000) 32 36 33 16,5 27 14 M22x1,5 17,8
DS-A 28-ML 28 41 41 34 17,5 39 18 M33x2 25,8
DS-A 35-ML 35 50 50 39 17,5 49 20 M42x2 42,0

...................................................................... LPB 250 (625)
DS-A 42-ML 42 55 60 42 19,0 55 22 M 48 x 2 57,5
DS-A 6-MS 17 28 13,0 17 12 M12x1,5 4,7
DS-A 8-MS 19 30 15,0 19 12 M14x1,5 6,5
DS-A 10-MS 10 22 31 15,0 21 12 M16x1,5 8,6
DS-A 12-MS 12 24 33 17,0 23 12 M18x 1,5 10,9

S PB 630*

24 34 17,5 27 14 M22x 1,5 13,0
27 37 19,0 25 14 M20x1,5 14,8
30 37 18,5 27 14 M22x1,5 16,6
/M 18 x 1,5 30 36 18,0 23 12 M18x1,5 15,7
DS-A 20-MS 20 32 36 42 20,5 32 16 M 27 x 2 25,3

SPB 400 (1 000) e
DS-A 25-MS 25 41 46 47 23,0 39 18 M33x2 46,5
DS-A 30-MS 30 50 50 50 23,5 49 20 M42x2 64,4

...................................................................... S PB 250 (625)
DS-A 38-MS 38 55 60 57 26,0 55 22 M 48 x 2 87,3

L, = Ungeféhre Lange bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,

BSP, WD

BSP zylindrisch.

Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

14 23 85 14 8 G1/8A 25
14 25 10,0 19 12 G1/4"A 39
17 25 10,0 19 12 G1/4"A 45
DS-A 8-L/R 1/8'/WD 14 17 23 85 14 8 G1/8'A 29
L 500 (2 200) ....................
22 17 26 115 22 12 G3/8"A 59
"""" 19 | 10 26 11,0 19 12 G1/4"A 47
"""" 2 | 1o 27 125 22 12 G3/8'A 62
"""" 27 | 1o 28 13,0 27 14 G1/2'A 92
""""""""""""" 22 22 27 125 22 12 G3/8"A 69
"""" 19 | 22 27 12,0 19 12 G 1/4"A 58
"""" 27 | 2 28 13,0 27 14 G1/2A 94
Laoo(1700) | - 27 27 29 14,0 27 14 G1/2'A 115
"""" 24 |27 29 135 22 12 G3/8'A 97
"""" 27 | 32 31 145 27 14 G1/2'A 13,2
"""" 32 | 3 31 145 32 16 G3/4"A 174
""""""""""""" 32 36 33 16,5 32 16 G3/4"A 185
T 41 34 175 40 18 G1'A 259
L 250 (1 100) ....................
50 50 39 175 50 20 G11/4" A 422
DS-A 42-RL/WD 3 N B 55 60 42 19,0 55 22 G11/2"A 56,9
"""""" DS-A 6-RS/WD [ T 17 28 13,0 19 12 G1/4"A 50
"""" 19 | 19 30 15,0 19 12 G1/4"A 55
OO i S T N
22 22 31 15,0 22 12 G3/8"A 88
"""" 19 | 22 31 145 19 12 G1/4"A 73
"""" 27 | 2 34 175 27 14 G1/2A 12,9
""""""""""""" 24 33 17,0 22 12 G3/8'A 10,0
24 33 16,5 19 12 G1/4"A 93
24 34 175 27 14 G1/2'A 13,6
$630 (2 700) 27 a7 19,0 27 14 G1/2A 14,8
30 37 18,5 27 14 G1/2'A 16,1
30 36 18,0 22 12 G3/8'A 15,2
30 39 20,5 27 16 G3/4"A 22,2
36 42 20,5 32 16 G3/4"A 253
46 47 23,0 40 18 G1'A 46,5
S 400 (1 700) 41 46 47 23,0 27 14 G1/2'A 45,0
"""" 50 | 50 50 235 50 20 G11/4" A 635
DS-A 38RS/WD s || 55 60 57 26,0 55 22 G11/2'A 87,0
Ll ;'L.J'hgeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

i

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
METRISCH, WD

Kennrille
Groove for idenfification
Rainure d'identification

Metrisch zylindrisch.

Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

o3
G
1

Beschreibung

14 23 85 14 8 M 10x 1 25
L 500 (2 200) 17 | s 100 | 17 12 M12x15 40
19 | 26 110 | 19 | 12 M14x15 49
"""""""""""""""" 2 | T2 | 25 | 22 |12 M16x15 638
Toa T 22 | 27 125 | 24 | 12 M18x 15 74
o7 2 | 29 140 | 27 | 14 M22x15 10,3
LAOO(LTO0) e 29 135 | o | 12 M18x 15 95
o7 o7 | 30 150 | o7 | 14 M22x15 12,0
DS-A18ML/WD | 18 Y 32 | 31 145 | 27 | 14 M22x15 13,7
"""""" DS-A 22-ML/WD 22 R e 165 | 32 | 16 M26x 15 18,8
T psazsmuwo | 28 T s 34 175 | s | 18 M33x2 258
T Az | as | BRRO@AO0 g 39 175 | 50 | 20 M42x2 420
T psasomuwo | a2 | T 55 | 60 | 42 190 | 55 | 22 M 48 x 2 575
"""""" DS-A 6-MS/WD 6 [ T 2 T A 130 | 17 | 12 M12x15 47
""""""""""" DSA 8Ms/WD | 8 | ssoo@ac0) | 10 | 19 | =0 150 | 19 | 12 M14x15 65
"""""""""" DSA10MSMWD | 10 Y U S ) 150 | 22 | 12 M16x 15 86
"""""" DS-A 12-MS/WD 12 B Y VI 170 | 24 | 12 M18x 15 10,9
"""""""""" DSA14MSWD | 14 | se302700) | 27 | 27 | a7 190 | 26 | 14 M20x15 14,8
"""""""""" DSA16MS/WD | 16 B A YR -V 185 | 21 | 14 M22x15 16,6
"""""" DS-A20-MS/WD | 20 R Y 205 | 32 | 16 M 27 x 2 253
"""""""""" DSA25MS/WD | 25 T T R 230 | 40 | 18 M33x2 465

................................................ S 400 (1 700) i
DS-A30MS/WD | 30 50 50 50 235 50 20 M42x2 64,4
"""""""""" DS-A38MS/WD | 38 s | e0 | s7 260 | 55 | 22 M48x2 87,3

L, = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,

NPT

NPT (ANSI/ASME B1-20.1.1983).

Sonderabmessungen.

Beschreibung

Rohr-AD

PN Reihe

A 4-LL/NPT 1/8" NPT 15

A 6-LL/NPT LL 100 (400) YENT Lo

A8-LL/NPT V8NPt 20
.... DS-A 6-L/NPT 1/8” NPT 2,6
.......... DS-A 6-L 1/4"/NPT 1/4” NPT 3,8
"""""" DS-A 8-L/NPT 8 A 0
"""""" DS-A 10-L/NPT 10 o o8
"""""" DS-A 10-L 3/8"/NPT 10 19 19 40 25,0 152 3/8" NPT 6,0
.................. L 315 (1 260)

DS-A 12-L/NPT 12 19 22 40 25,0 15,0 3/8” NPT 6,5

........... S T P T S I B P 250 151 L et 5s
........... DS A1 12 NPT b PR I B 300 198 L et 5o
........... be A 15 LT o B e 310 200 LN 1o
........... DS AN o P 315 200 N 158
..................... DSA22L/NPT e o B I 335 200 fa 150
........... DS A 25 NPT e R P B 395 250 e 575
........... DSA 35 NPT 35 L 160 (640) 46 50 62 4OY0 25‘6 i N 405
........... DS A A2 NPT . e 420 260 e 570
...................... e GS/NPT S 260 150 Lar e 5o
........... Be R BT A PO B 280 150 L e .
........... be A 108 NPT o T S I SV 275 150 S NPT 50
........... BSA108 L neT o P B 275 151 Lt 76
........... DS A 198 NPT 571 seso 2520, e 295 150 S NPT 100
........... B as 1 a e P B S B B P 295 151 T ou
........... bS58 12 NPT P TS O B 345 198 e e
........... DS A 14S NPT o R B S 360 200 o 55
........... DS A 168 NPT o B B R 355 200 N 160
..................... DSA2OS/NPT e o e I 375 200 o 50
........... Be A S NPT o R P B 450 250 e P
........... DA 308N 30 S 400 (1 600) 46 50 73 46Y0 25’6 T4 N 620
..... - 11/2” NPT 89,0
L4 = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

AP, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
BSP, KONISCH

BSP konisch.

L1

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe

DS-AP 6-L/R 1/8"

L 315 (1 260)

L, = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

R1/8" K 22
R 1/4"K 38
R1/4"K 43
R3/8"K 6.0
R1/2'K 10,3
R1/2'K 127
R3/4"K 185
TR1TK 258

R 11/4" K 415

R11/2'K 56,7

22
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN,
METRISCH, O-RING

Metrisch, zylindrisch (DIN ISO 6149-2 a. -3).

O-Ring-Abdichtung.

Beschreibung

PN Reihe

Groove for idenfification
Rainure d'identification S $1

Kennrille

o3
i

L 400 (1 700)

S 630 (2 700)

" DS-A 12-ML/0 12
Tbsatsmuo | 15
“bsatsmuo | 18
"""" DSA22ML/O | 22
" bsazcsmuo | 28
Tbsazsmuo | 3B
""""" DSAGMS/O | 6
O g
DsA1oMs0 | 10
U psA12mso | 12
“psatemso | 16
" DsA20Ms/0 | 20
" DsA25Ms/0 | 25
T bsazomso | 30

L, = Ungefahre Lange bei angezogener Mutter
O-Ringe NBR (z. B. Perbunan). FKM (z. B. Viton) auf Wunsch
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

0-Ring Shore-
100 Stk. | Harte A ca. 90
' M16x1,5 68 I 13,3x2,2

...... M18><15 95 . 153X22
...... M22x15 140 . 193X22
......... N 188 . 236X29
......... s 268 . 296X29
......... s 434 . 386x29
...... M12x15 48 . 93X22
...... M14x15 64 . 113X22
...... M16x15 86 . 133X22
...... M18><15 109 . 153x22
...... M22><15 166 . 193x22
......... N 262 . 236X29
......... s 488 . 296X29
......... S 662 . 386X29

GATES.COM
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

A, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,

UNF/UN, O-RING

UNF/UN (ISO 11926-2 und 3).

O-Ring-Abdichtung.

Beschreibung

DS-A 30-S/1 5/16"-12 UN

L, = Ungefahre Lange bei angezogener M
O-Ringe NBR (z. B. Perbunan). FKM (z. B. Viton) auf Wunsch

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

. 0-Ring Shore-
GOILED) Hértei ca. 90
17 17 25 | 100 | 14 36 | 892x1,
17 19 | 26 | 110 | 14 42 | 892x
19 2 | e |10 | 17 56 | 12,00x2,
24 2 |28 |10 | 22 76 | 1636x221
L400(1700) | 27 22 |29 | T1a3 | 27 | 127 7/814 UNF2A | 101 | 1918x2,46
24 27 | 20 | 140 | 22 | 110|  3416unFoa | 97 | 1636x221
27 27 |30 | 153 | 27 | 127 | 7/814UnFoa | 120 | 1918x246
27 32 | 31 | 1a5 | 22 | 110|  3/416UNF2A | 131 | 1636x221
27 32 | 31 | 1as | 27 | 127|  7/814UnFoa | 137 | 1918x246
""" 32 |36 | 33 | 168 | 27 | 127 | 7/814unF2a | 180 | 1918x246
32 36 | 33 | 165 | 32 | 150 | 11/1612UN2A | 188 | 2347x295
41 36 | 34 | 175 | a1 | 150 | 15/1612UN2A | 248 | 2074x295
B o b Ty
41 41 3 |17 | m 150 | 15/1612UN2A | 262 | 29,74x2,95
46 50 | 39 | 175 | 41 | 150 | 15/1612UN2A | 376 | 3746x295
50 50 | 39 | 175 | s0 | 150 15/812 UN-2A | 41,0 3746x3
55 60 | 42 | 190 | s0 | 130]| 15/812 UN-2A | 57,6 3746x3
""" 17 | 10 | 30 | 150 | 14 | 90| 7/1620UNF2A | 54 | 892x183
19 220 |31 | 145 | 17 | 100| 9/1618UNF2A | 74 | 1200x200
22 24 | 31 | 145 | 17 | 100| 9/1618UNF2A | 86 | 1200x200
S 630 (2 700) e
24 24 3 | s |22 11,0 3/4-16 UNF2A | 109 | 1636x2,21
24 30 | 3a | 1585 | 22 | 10| 3/416 UNF2A | 135 | 1636x221
27 30 | 37 | 18s | 27 | 27| 7/814 UNF2A | 164 | 1918x2,46
""" 32 | 36 | a2 | 205 | 22 | 110| 3/416UNF2a | 240 | 1636x221
32 36 | 42 | 208 | 21 | 127| 7/814 UNF2A | 252 | 1918x2,46
32 36 | 42 | 205 | 32 | 150 | 11/1612UN2A | 260 | 2347x295
cuoar || R eS| e oo | s | g
41 46 47 | 230 | m 150 | 15/1612UN-2A | 47,7 | 29,74x2,95
46 50 | 50 | 235 | 41 | 150 | 15/1612UN2A | 563 | 2074x295
50 50 | 50 | 235 | 50 | 150 | 15/812UN-2A | 634
55 60 | 57 | 260 | s0 | 15

24
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

B, WINKEL-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

B, WINKEL-

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,

BSP, KONISCH

BSP konisch.

Beschreibung

PN Reihe

S2 S1

d

l2

B 4-RLL 4 10 11 21 11,0 17 8 R1/8"K 2,2
B 6-RLL 6 LL 100 (400) 12 11 21 9,5 17 8 R 1/8"K 2,5
B 8-RLL 8 14 12 23 11,5 20 8 R 1/8"K 3,4
DS-B 6-RL 6 14 12 27 12,0 20 8 R1/8"K 4,0
DS-B 8-RL 8 17 14 29 14,0 26 12 R 1/4"K 6,6
DS-B 10-RL 10 17 30 15,0 27 12 R 1/4"K 8,3
L315 (1 260) ............... .
19 32 17,0 28 12 R 3/8"K 11,8
19 36 21,0 34 14 R 1/2"K 13,0
DS-B 18-RL 18 32 24 40 23,5 36 14 R1/2"K 16,6
DS-B 6-RS 17 14 31 16,0 26 12 R 1/4"K 72
DS-B 8-RS 19 17 32 17,0 27 12 R 1/4"K 8,8
DS-B 10-RS 10 22 19 34 17,5 28 12 R 3/8"K 13,4
................................................................ S 630* (2 520) ceerreneaes .
DS-B 12-RS 12 24 22 38 21,5 28 12 R 3/8"K 16,5
DS-B 14-RS 14 27 19 40 22,0 32 14 R1/2"K 15,3
DS-B 16-RS 16 30 24 43 24,5 32 14 R1/2"K 17,9
L, = Ungefahre Lange bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
* PN 630 nur bei kegeligen Einschraubldchern, fir zylindrische Einschraubldcher gilt PN 400
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

B, WINKEL-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

B, WINKEL-

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
METRISCH, KONISCH

Metrisch konisch.

Beschreibung PN Reihe
9 21 11,0 17 8 M 8x1 K 2,1
LL 100 (400) 11 21 9,5 17 8 M 10x1 K 2,5
12 23 11,5 20 8 M 10x1 K 3,4
DS-B 6-ML 14 12 27 12,0 20 8 M 10x1 K 4,0
DS-B 8-ML 17 14 29 14,0 26 12 M 12x1,5 K 6,6
DS-B 10-ML 10 19 17 30 15,0 27 12 M 14x1,5 K 8,3
................................................................ L315 (1 260) TIPSR TN .
DS-B 12-ML 12 22 19 32 17,0 28 12 M 16x1,5 K 11,8
DS-B 15-ML 15 27 19 36 21,0 32 12 M 18x1,5 K 12,0
DS-B 18-ML 18 32 24 40 23,5 36 14 M 22x1,5 K 19,1
DS-B 6-MS 17 14 31 16,0 26 12 M 12x1,5 K 75
DS-B 8-MS 19 17 32 17,0 27 12 M 14x1,5 K 10,0
DS-B 10-MS 10 22 19 34 17,5 28 12 M 16x1,5 K 13,8
................................................................ S 630* (2 520) ceerreneaes .
DS-B 12-MS 12 24 22 38 21,5 28 12 M 18x1,5 K 16,5
DS-B 14-MS 14 27 19 40 22,0 32 14 M 20x1,5 K 15,3
DS-B 16-MS 16 30 24 43 24,5 32 14 M 22x1,5 K 19,0
L, = Ungefahre Lange bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
* PN 630 nur bei kegeligen Einschraubldchern, fir zylindrische Einschraubldcher gilt PN 400
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

B, WINKEL-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

B, WINKEL-
EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
NPT

NPT (ANSI/ASME B1-20.1.1983).

Beschreibung PN Reihe
11 21 11,0 17 10,0 1/8" NPT 21
LL 100 (400) 11 21 95 17 10,0 1/8" NPT 24
/ 12 23 115 20 10,0 1/8" NPT 33
DS-B 6-L/NPT s | 14 12 27 12,0 20 10,0 1/8" NPT 40
""""""""" psesLmer | e BT 29 14,0 26 15,0 1/4" NPT 63
"""""""" DSB10L/NPT | 10 | L3is(1260) | 19 | 17 30 15,0 27 15,0 1/4" NPT 82
............... D SiBleL/NPT 12 22 19 32 17YO 28 15,0 3/8" NPT 11,6 N
............... D S-B15—L/NPT 15 27 19 36 21YO 34 2010 1/2" NPT 14YO N
"""""" DS-B 18-L/NPT 18 N 24 40 235 36 20,0 1/2" NPT 165
"""""""" bsgosimet | B I Y 44 275 42 20,0 3/4" NPT 235
"""""""" DSB28L/NPT | 28 | Lieo(s40) | 41 | 36 47 30,5 48 25,0 1" NPT 375
............... D SiBsS’L/NPT 35 50 41 56 34,5 54 25,5 11/4" NPT 57,5 N
"""""""" bssazinet | a4 Te0 | 50 63 40,0 61 26,0 11/2" NPT 830
"""""" DS-B 6-S/NPT 6 I T 14 31 16,0 26 15,0 1/4" NPT 69
""""""""" pssasnet |8 T R T 32 17,0 27 15,0 1/4" NPT 85
.............. DS’BlO’S/NPT 10 22 19 34 17,5 28 15,0 3/8" NPT l3y3 N
""""""" e isemer e | SE30@520) 38 215 28 15,0 3/8" NPT 168
""""""" pseiasnet | YA T 40 22,0 34 20,0 1/2" NPT 166
""""""" pseiesnet | e T30 | 24 43 245 36 20,0 1/2" NPT 186
"""""" DS-B 20-S/NPT 20 [ T 27 48 26,5 42 20,0 3/4" NPT 300
.............. DS’B257S/NPT 25 46 36 54 30YO 48 25,0 1" NPT 56,5 N
""""""" bsBaosNer | e | SACOWE00) gy 62 355 54 255 11/4" NPT 820
.............. DS_B38_S/NPT 38 60 i o 4o 61 26,0 112 NPT 116,0 :
LQ ;'L./'ﬁgeféhre Lénge bei angezogener Mutter .
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,, Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

C, T-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

C, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,

BSP, KONISCH

BSP konisch.

. : kg/
Beschreibun PN Reihe
= 100 Stk.
C 4-RLL 4 10/9 21 11,0 17 8 R1/8"K 29
C6-RLL 6 LL 100 (400) 12 11 21 9,5 17 8 R 1/8"K 3,4
C 8-RLL 8 14 12/14 23 11,5 20 8 R 1/8"K 4,7
DS-C 6-RL 6 12/14 27 12,0 20 8 R1/8"K 6,0
DS-C 8-RL 8 14 29 14,0 26 12 R1/4"K 9,2
DS-C 10-RL 10 17 30 15,0 27 12 R 1/4"K 11,7
L 315 (1 260) R R
19 32 17,0 28 12 R 3/8"K 16,0
19 36 21,0 34 14 R 1/2"K 20,3
DS-C 18-RL 18 32 24 40 23,5 36 14 R1/2"K 29,2
DS-C 6-RS 6 17 14 31 16,0 26 12 R1/4"K 10,9
DS-C 8-RS 8 19 17 32 17,0 27 12 R 1/4"K 14,0
DS-C 10-RS 10 22 19 34 17,5 28 12 R 3/8"K 19,0
........................................................... 5400 (1 600) .
DS-C 12-RS 12 24 22 38 21,5 28 12 R3/8"K 24,5
DS-C 14-RS 14 27 19 40 22,0 32 14 R1/2"K 24,4
DS-C 16-RS 16 30 24 43 24,5 32 14 R1/2"K 28,4
L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,, Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schilisselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

C, T-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

C, EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,

METRISCH, KONISCH

Metrisch konisch.

Beschreibung

PN Reihe

kg/

100 Stk.

21 11,0 17 8 M 8x1 K 2,8
LL 100 (400) 21 9,5 17 8 M 10x1 K 3,4
23 11,5 20 8 M 10x1 K 4,7
DS-C 6-ML 6 27 12,0 20 8 M 10x1 K 6,0
29 14,0 26 12 M 12x1,5 K 9,2
30 15,0 27 12 M 14x1,5 K 11,7
........................................................... L315 (1 260) .
DS-C 12-ML 12 22 19 32 17,0 28 12 M 16x1,5 K 16,0
DS-C 15-ML 15 27 19 36 21,0 32 12 M 18x1,5 K 19,3
DS-C 18-ML 18 32 24 40 23,5 36 14 M 22x1,5 K 29,2
DS-C 6-MS 6 17 14 31 16,0 26 12 M 12x1,5 K 10,9
DS-C 8-MS 8 19 17 32 17,0 27 12 M 14x1,5 K 14,0
DS-C 10-MS 10 22 19 34 17,5 28 12 M 16x1,5 K 19,0
........................................................... 3400 (1 600) .
DS-C 12-MS 12 24 22 38 21,5 28 12 M 18x1,5 K 24,5
DS-C 14-MS 14 27 19 40 22,0 32 14 M 20x1,5 K 24,4
DS-C 16-MS 16 30 24 43 24,5 32 14 M 22x1,5 K 28,4
L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,, Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schilsselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

C, T-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

C, T-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,

NPT

NPT (ANSI/ASME B1-20.1.1983).

Beschreibung PN Reihe
11 21 11,0 17 10,0 1/8" NPT 2,2
LL 100 (400) 11 21 9,5 17 10,0 1/8" NPT 2,8
/| 12 23 11,5 20 10,0 1/8" NPT 3,7
DS-C 6-L/NPT 14 12 27 12,0 20 10,0 1/8" NPT 4,5
DS-C 8-L/NPT 17 14 29 14,0 26 15,0 1/4" NPT 6,5
DS-C 10-L/NPT 10 19 17 30 15,0 27 15,0 1/4" NPT 8,5
...................................................................... L315 (1 260) .
DS-C 12-L/NPT 12 22 19 32 17,0 28 15,0 3/8" NPT 12,0
DS-C 15-L/NPT 15 27 19 36 21,0 34 20,0 1/2" NPT 21,0
DS-C 18-L/NPT 18 32 24 40 23,5 36 20,0 1/2" NPT 28,0
DS-C 22-L/NPT 22 36 27 44 275 42 20,0 3/4” NPT 38,0
DS-C 28-L/NPT 28 41 36 47 30,5 48 25,0 1" NPT 56,0
...................................................................... L16O (640) .
DS-C 35-L/NPT 35 50 41 56 34,5 54 25,5 11/4" NPT 91,0
DS-C 42-L/NPT 42 60 50 63 40,0 61 26,0 11/2" NPT 137,0
DS-C 6-S/NPT 17 14 31 16,0 26 15,0 1/4" NPT 8,5
DS-C 8-S/NPT 19 17 32 17,0 27 15,0 1/4" NPT 10,5
DS-C 10-S/NPT 10 22 19 34 17,5 28 15,0 3/8" NPT 15,0
...................................................................... S 630 (2 520) .
DS-C 12-S/NPT 12 24 22 38 215 28 15,0 3/8" NPT 18,0
DS-C 14-S/NPT 14 27 19 40 22,0 34 20,0 1/2" NPT 25,0
DS-C 16-S/NPT 16 30 24 43 24,5 36 20,0 1/2" NPT 34,5
DS-C 20-S/NPT 20 36 27 48 26,5 42 20,0 3/4" NPT 49,5
DS-C 25-S/NPT 25 46 36 54 30,0 48 25,0 1" NPT 92,5
...................................................................... 3400 (1 600) .
DS-C 30-S/NPT 30 50 41 62 35,5 54 25,5 11/4" NPT 128,0
DS-C 38-S/NPT 38 60 50 72 41,0 61 26,0 11/2" NPT 189,0
L, = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,, Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

D, LEINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

i,

D, L-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG, i
BSP, KONISCH :

2 S1

;

BSP konisch.

[

|
s

ﬁ
-

Beschreibung PN Reihe

11 21 11,0 38 17

LL 100 (400) 11 21 95 38 17

12 23 115 43 20

DS-D 6-RL 6 R 12/14 27 12,0 47 20

"""" 17 | 14 29 14,0 55 26

"""" 19 | 17 30 15,0 57 27

"""" pspizm | ip | LIBE0 g 32 170 60 28

"""" DSD15RL | 15 Y T 36 21,0 70 34

"""" DSD18RL | 18 Y 40 235 76 36

DS-D 6-RS 6 T 14 31 16,0 57 26

.......... e T o o = -

"""" DSD10RS | 10 Y S T 34 175 62 28

"""" bspioRs | ap | SACOME00N 38 215 66 28

"""" DSD14RS | 14 Y S T 40 22,0 72 32
"""" DSD16RS | 16 T30 | 2 43 24,5 75 32 14 Ruy2K | 307

L,+L5 = Ungeféhre Lange bei angezogener Mutter

AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,, Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schilisselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

D, LEINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

D, L-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,
METRISCH, KONISCH

Metrisch konisch.

Le

|
3l
I

;

St

I

<

T
|

(N
: kg/
Beschreibun
= 100 Stk.
9 21 11,0 38 17
LL 100 (400) 11 21 9,5 38 17
12 23 11,5 43 20
DS-D 6-ML 6 14 12/14 27 12,0 47 20 8 M 10x1 K 6,0
DS-D 8-ML 8 17 14 29 14,0 55 26 12 M 12x1,5 K 9,1
DS-D 10-ML 10 19 17 30 15,0 57 27 12 M 14x1,5 K 11,4
................................................. L315 (1 260) LT T T PN B T
DS-D 12-ML 12 22 19 32 17,0 60 28 12 M 16x1,5 K 16,2
DS-D 15-ML 15 27 19 36 21,0 68 32 12 M 18x1,5 K 18,6
DS-D 18-ML 18 32 24 40 23,5 76 36 14 M 22x1,5 K 26,6
DS-D 6-MS 6 17 14 31 16,0 57 26 12 M 12x1,5 K 10,8
DS-D 8-MS 8 19 17 32 17,0 59 27 12 M 14x1,5 K 13,8
DS-D 10-MS 10 22 19 34 17,5 62 28 12 M 16x1,5 K 19,0
................................................. 5400 (1 600) T P T
DS-D 12-MS 12 24 22 38 21,5 66 28 12 M 18x1,5 K 24,3
DS-D 14-MS 14 27 19 40 22,0 72 32 14 M 20x1,5 K 23,8
DS-D 16-MS 16 30 24 43 24,5 75 32 14 M 22x1,5 K 31,9
L,+L5 = Ungeféhre Lange bei angezogener Mutter
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,, Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schilsselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

D, LEINSCHRAUBVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

D, L-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG,

NPT

NPT (ANSI/ASME B1-20.1.1983).

Beschreibung

PN Reihe

Le

L3
\3
- |
(= é

100 Stk.

11 21 11,0 36 15 10,0

LL 100 (400) 9 21 9,5 36 15 10,0

12 23 11,5 42 19 10,0

DS-D 6-L/NPT 6 14 12 27 12,0 46 19 10,0

DS-D 8-L/NPT 8 17 14 29 14,0 52 23 15,0

DS-D 10-L/NPT 10 19 17 30 15,0 54 24 15,0
...................................................... L315 (1 260)

DS-D 12-L/NPT 12 22 19 32 17,0 57 25 15,0

DS-D 15-L/NPT 15 27 19 36 21,0 66 30 20,0

DS-D 18-L/NPT 18 32 24 40 23,5 73 33 20,0

DS-D 22-L/NPT 22 36 27 44 275 86 42 20,0

DS-D 28-L/NPT 28 41 36 a7 30,5 95 48 25,0
...................................................... L160 (640)

DS-D 35-L/NPT 35 50 41 56 34,5 110 54 255

DS-D 42-L/NPT 42 60 50 63 40,0 124 61 26,0

DS-D 6-S/NPT 6 17 14 31 16,0 54 23 15,0

DS-D 8-S/NPT 8 19 17 32 17,0 56 24 15,0

DS-D 10-S/NPT 10 22 19 34 175 59 25 15,0
...................................................... 8630 (2 520)

DS-D 12-S/NPT 12 24 22 38 21,5 66 28 15,0

DS-D 14-S/NPT 14 27 19 40 22,0 70 30 20,0

DS-D 16-S/NPT 16 30 24 43 24,5 76 33 20,0

DS-D 20-S/NPT 20 36 27 48 26,5 90 42 20,0

DS-D 25-S/NPT 25 46 36 54 30,0 102 48 25,0
...................................................... 3400 (1 600)

DS-D 30-S/NPT 30 50 41 62 35,5 116 54 25,5

DS-D 38-S/NPT 38 60 50 72 41,0 133 61 26,0

L,+L5 = Ungeféhre Lange bei angezogener Muttel
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,, Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

E, GERADE VERSCHRAUBUNGEN

i

E, GERADE VERSCHRAUBUNG

Beschreibung Rohr-AD

PN Reihe

kg/
100 Stk.

L, = Ungeféhre Lange bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

LL 100 (400)
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

ER, GERADE REDUZIERVERSCHRAUBUNG

i,

ER, GERADE REDUZIER-
VERBINDER

Beschreibung

PN Reihe

kg/
100 Stk.

ER 6/4-LL

ER 8/4-LL

ER 8/6-LL
DS-ER 8/6.L
DS-ER 10/6-L
DS-ER 10/8.L
DS-ER 12/6-L
DS-ER 12/8-L
DS-ER 12/10-L
DS-ER 15/10-L

DS-ER 15/12-L 15 12
DS-ER 18/10-L s | 10
DS-ER 18/12-L 18 | 12
DS-ER 18/15-L 8 15
DS-ER 22/12-L P 12
DS-ER 22/15-L PR 15
DS-ER 22/18-L R 18
DS-ER 28/18-L s | 18
DS-ER 28/22-L s | 2
DS-ER 35/22-L s | 2
DS-ER 35/28-L 35 | 28
DS-ER 8/6-S s e
DS-ER 10/6-S 0 6
DS-ER 10/8'S 0 | g
DS-ER 12/6-S 12 e
DS-ER 12/8:S ECE g
DS-ER 12/10- T 10
DS-ER 14/10- R 10

DS-ER 14/12°
DS-ER 16/12-
DS-ER 16/14-S
DS-ER 20/10-S
DS-ER 20/12-S
DS-ER 20/16-S
DS-ER 25/16-S

DS-ER 25/20-S s | 20

DS-ER 30/20-S 30 20

DS-ER 30/25-S 30 25

DS-ER 38/30-S 38 30

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

LL 100 (400)

L 400 (1 700)

L 250 (1 100)

S 630 (2 700)

S 400 (1 700)

24 22 27 45 15,0 11,4
.......... 2 7 19 32 46 15,5 143
e 27 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 2 2 ........................ 3 2 46 ...................... 155 ....................... 150 .........
e 27 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 2 7 ........................ 3 2 48 ...................... 165 ........................ 1 72 .........
............ 3 2 22 36 48 175 193
e 32 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 2 7 ........................ 3 6 ........................ 5 O ...................... 1&5 ....................... 213 .........

e 32 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 3 2 ........................ 3 6 ........................ 5 o ...................... 1&0 ....................... 23’8 .........

e 41 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 3 2 ........................ 4 1 ........................ 5 2 ...................... 190 ....................... 306 .........

e 41 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 3 6 ........................ 4 1 ........................ 5 4 ...................... 210 ....................... 326 .........

e 46 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 3 6 ........................ 5 0 ........................ 5 9 ...................... 21’0 ....................... 443 .........

e 46 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 4 1 ........................ 5 0 ........................ 5 9 ...................... 21Y0 ....................... 46y1 .........
............ 17 17 19 47 18’0 7y4
.......... 19 17 22 48 175 91
.......... 19 19 22 48 175 95
............ 22 17 24 50 195 11,1
.......... 2 2 19 24 50 19Y5 11,5
.......... 2 2 22 24 51 19Y0 127
e 24 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 2 2 ........................ 2 7 ........................ 5 4 ...................... 205 ....................... 156 .........

41 36 46 71 25,5 56,4
e 46 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 3 6 ........................ 5 0 ........................ 74 ...................... 260 ....................... 651 .........
e 46 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 4 6 ........................ 5 0 ........................ 77 ...................... 265 ........................ 7 78 .........
.......... 5 5 50 60 87 295 110,3

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur”.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

F, WINKELVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

F, WINKELVERSCHRAUBUNG

Beschreibung

Rohr-AD

kg/

100 Stk.

FaLl 4 9 21 11,0 25
FoLL 6 LL 100 (400) 1 21 95 28
FaLl 8 12 23 115 38
psFeL | 6 14 12 27 12,0 49
DSF &L 8 L500(22000 | - 17 14 29 14,0 7%
DSF 10L o || 19 14/17 30 15,0 96
psFi2L | 12 22 17 32 17,0 135
DS-F 151 15 L 400 (1 700) T 19 36 21,0 158
DS-F 181 18 I 24 40 235 239
psFooL | 22 36 27 44 275 37
DS-F 281 28 T 36 47 305 20
DS-F 35.L 35 £ 250(1100) s 41 56 345 759
DS-F 42-L 42 e 50 63 40,0 1078
psFes | 17 14 31 16,0 85
DSF 85 s800(3400) | - 19 14/17 32 170 17
DSF 10-S 10 T 17 34 175 61
psF12s | 12 24 22 38 215 205
DS-F 14-S 14 $630 (2 700) T 19 40 22,0 207
DS-F 16-S 16 0 24 43 245 250
psF20s | 20 36 27 48 26,5 s07
DS-F 25- 25 DT 36 54 30,0 76
DS-F 30-S 30 S400(1700) s 41 62 355 o4
DS-F 385 38 e 50 72 41,0 1318
L, = Ungefahre Léhée bei angezogé‘r'v‘egrul\/lutter """
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schilisselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

G, TVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

Beschreibung

G, T-VERSCHRAUBUNG

Rohr-AD

PN Reihe

kg/

100 Stk.

G 4-LL 4 9 21 11,0 29
GELL 6 LL 100 (400) 12 1 o5 i
G8ll 8 o i e
VI I B . . i e
DS-G 8L 8 L500(2200) | 17 14 29 14,0 104
DS-G 10-L 0 | T I e o o e
I B P . . 2 2 20
DS-G 15-L 15 L400(1700) | 27 19 36 21,0 232
DS-G 181 s T 30 i 20 5as e
T D R - = 2 o B
DS-G 281 s | T Y . pe o G
DS-G 351 i L250 (1 100) | o = ! 22 o
DS-G 42-L 2 1T a0 5 o oo e
AT S o 14 o o e
DS-G8S s800(3400) | 19 17 32 17,0 157
DS-G 10-S o 5o i 34 s e
T R P 5 sois . i e
DS-G 145 14 s630(2700) | 27 19 40 22,0 285
DS-G 165 w T 507 i i o e
e R e i o i e e
DS-G 255 - A we o s e o
DS.G 30.6 2 S400 (1 700) | o . = e o
DS-G 385 -2 I w0 o > e e
L, = Ungeféhre Léhée bei angezogé‘r'v‘egrul\/lutter """"""""""""""""""""""""""""""
AD 4 bis 12mm aus Profilmaterial gefertigt
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur”.
* Je nach Art der Fertigung kann die Schilsselweite in einigen Fallen abweichen.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

GR, T-REDUZIERVERSCHRAUBUNGEN

i

GR, T-REDUZIERVERSCHRAUBUNG

Beschreibung PN Reihe

LL 100 (400)

DS-GR 8/6/8-L

DS-GR 6/10/6-L 6 10 6
""""""" DS-GR8/10/8L | 8 | 10 | 8 | L500(2200)|
........... S G e B R :
ol ot B B o
e L
............. e e B
........... SR G e R
o e s B B o
R To e s B B o

................................................................................... L 400 (1 700) |-

DS-GR 18/18/10-L

L 250 (1 100) |-

DS-GR 22/18/22-L 22 18 22
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

GR, T-REDUZIERVERSCHRAUBUNGEN (FORTSETZUNG)

i,

Beschreibung PN Reihe

L 250 (1 100)

DS-GR 12/16/12-S 12 16 12 S 800 (3 400) 24 30 24 24 42 42 43 25,5 255 | 245 32,9

DS-GR 16/6/16-S 16 16 30 17 30 24 43 43 41 24,5 24,5 | 26,0 33,3
s o ot B = T e e B e B o Bt Bt S
 DSGR16/10/16S | 16 | 10 | 16 30 | 22 | 30 | 24 | 43 | 43 | a2 | 245 | 245 | 255 | 348
 DSGR16/12/16S | 16 | 12 | 16 30 | 24 | 30 | 24 | 43 | 43 | a2 | 245 245 | 255 | 356
G O i i R (DIt R R Rl Rl A Bl IS e B s
 DS-GR20/10/205 | 20 | 10 | 20 36 | 22 | 36 | 27 | 48 | 48 | 46 | 265 | 265 | 295 | 517
 DS-GR20/12/205 | 20 | 12 | 20 36 | 24 | 36 | 27 | 48 | 48 | 46 | 265 | 265 | 295 | 524
 DSGR20/16/205 | 20 | 16 | 20 36 | 30 | 36 | 27 | 48 | 48 | 47 | 265 | 265 | 285 | 542
.................................................................. S 400 (1 700) SPTPPAIT M T PO TSI IS STTNTRTE PPN R R PIERTRRTE T R

DS-GR 20/25/20-S 20 25 20 36 46 36 36 53 53 54 31,5 31,5 | 30,0 89,1
 DS-GR25/16/25S | 25 | 16 | 25 46 | 30 | 46 | 36 | 54 | 54 | 52 | 300 | 300 | 335 | 966
 DS-GR25/20/25S | 25 | 20 | 25 46 | 36 | 46 | 36 | 54 | 54 | 53 | 300 | 300 | 315 | 99,8
 DSGR25/30/25S | 25 | 30 | 25 46 | 50 | 46 | 41 | 61 | 61 | 62 | 370 | 370 | 355 | 1394

Ly+L,+L5 = Ungefahre Lange bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

H, KREUZVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

H, KREUZVERSCHRAUBUNG

. . k
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100gS/tk.
14 77
L 500 (2 200) 17 i0,9
19 i5,5
2 19,2
L 400 (1 700) 27 19 36 21,0 311
32 24 40 235 483
36 o7 a4 275 724
a1 36 a7 30,5 101,2
L 250 (1 100)  froseermmmssstossnnnfinn -
50 41 56 34,5 122,8
60 50 63 40,0 175,6
17 12 31 16,0 123
DSH8S S 800 (3 400) 19 14 32 170 14,8
................. D SHlos 10 e 22 17 34 175 230
................. D SH12S 12 . 24 17 38 215 282
""""""""" psH14s | 14 $630 (2 700) 27 19 40 22,0 354
................. D SH16$ 16 e © 24 43 245 451
................. D SHzos 20 . 36 27 48 265 704
................. D SH25$ 25 e e 36 54 300 155’7
................. D S-H3O-S 30 PYPPR S 400 (1 700) 50 41 62 35,5 150'3
................. D SH385 38 e o 50 72 410 265,1
L, = Ungefahre Lange bei angezogener Muteer ”
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

K, GERADE SCHOTTVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

K, GERADE

SCHOTTVERSCHRAUBUNG

kg/

Beschreibung PN Reihe 100 Stk.
DS-K 6L 14 17 22 70 16 42
DSK 8L L 500 (2 200) 17 19 23 8,0 16 42
DS-K 10-L 10 19 22 25 10,0 16 43 | 280 | mMiexts | 110
"""" psk12L | 12 | 24 22 24 25 10,0 16 44 290 | M1sx15 133
DS-K 15 15 | Laoo@7ro0) | 27 27 30 27 12,0 16 46 | 310 | Moz | 28
DSK 181 LT 32 32 36 30 135 16 290 | 325 | Moexis | 332
"""" psKkooL | 22 | 36 36 41 33 16,5 16 51 | 345 | wM30x2 | 415
DS-K 28-L s | M 41 46 35 185 16 52 | 355 | | M3ex2 | 525
DS-K 35 a5 | HPOOWA00) s 50 55 40 185 16 58 | 365 | Masx2 | 800
DS-K 42-L 3N I 60 60 65 42 19,0 16 50 | 360 | M52x2 | 1193
.......... e i i = - o = e E R s B
DSK 85 $800(3400) | 22 19 22 28 13,0 16 2 | 290 | Miexs | 124
DSK 10- o | 24 22 24 31 145 16 46 | 205 | misxs | 181
TUbsk12s | T 27 24 27 31 145 16 47 | 305 | mooxis | 210
DSK 14-5 14 | se3o@700) | 30 27 30 35 17,0 16 50 | 320 | M22a5 | 200
DSK 16-S w || 32 30 32 35 16,5 16 50 | 315 | M24x15 | 310
T bsk20s | 20 |7 41 36 41 39 175 16 55 | 335 | | M30x2 | 545
DSK 255 x| 46 46 46 44 20,0 16 59 | 350 | Maex2 | 890
DSK30S s | SOOI g 50 50 48 215 16 64 | 375 | Maze | 1077
DS-K 385 s || 65 60 65 53 22,0 16 68 | 30 | M52x2 | 1730
L +L, = Ungefahre Lange bei angerogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

L, WINKEL-SCHOTTVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

L, WINKEL-

SCHOTTVERSCHRAUBUNG

S2

0

53 S

Beschreibung Rxll;r- PN Reihe
14 12 17 27 120 | 14 16
L500(2200) | 17 12 | 10 | 29 | 1a0 | 17 | 16 M14x15| 99
19 14 | 22 | 0 | 150 | 18 | 16 M16x15| 12,0
2 | 17 | 2a | 32 | 1m0 | 20 | 16 44 | 200 | 24 | Misxas| 150
L400(1700) | 27 19 | 30 | 3 | 210 | 23 | 16 | 46 | 30 | 27 M22x15 | 250
32 24 |36 | a0 | 235 | 24 | 16 | 49 | 325 | 32 | moexts| 355
""""""""" 36 | 27 | a1 | as | 275 | 30 | 16 | 51 | 345 | 36 | m30x2| 465
41 36 | 46 | a7 | 305 | 34 | 16 | 52 | 355 | 42 M36x2| 640
L 250 (1 100) P P S i N
50 41 55 56 | 345 | 39 16 58 | 365 | 50 M45x2 | 99,4
60 50 | e5 | 63 | 400 | 43 | 16 | 59 | 360 | 60 M52x2 | 1490
""""""""" 17 | 12 | e | st | we0 | 17 | 16 | aa | 200 | 19 | M1axs| 105
$800(3400) | 19 14 |22 | e o | s | e | 25 | 200 | 22 | Miexts| 140
22 17 | 24 | 34 | 175 | 20 | 16 | 46 | 205 | 24 | Misxis| 190
""""""""" 24 | a7 | 27 | ss 215 | 21 | 16 | a7 | 305 | 27 | mooxis| 225
$630(2700) | 27 19 | 30 | a0 | 220 | 23 | 16 | 50 | 320 | 27 | ma22x5| 300
30 24 |32 | 4z | 2as | 24 | 16 | 50 | 315 | 30 | mM24x15| 365
""""""""" 36 | 27 | a1 | a8 | 265 | 30 | 16 | s5 | 335 | 36 | mM30x2| 580
64001700y | 26|38 [ 46 | 54 | 300 | 34 | 36 | so | 350 | 42 | 3621000
50 41 50 62 | 355 | 39 16 64 | 375 | s0 M42x2 | 130,0
60 50 | 65 | 72 | 410 | 43 | 16 | | 68 | 370 | e0 M52x2 | 1970
L#L, = Ungefahre Lange bel angezogener Mutter H H '
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

N, EINSCHWEISS-SCHOTTVERSCHRAUBUNGEN

G,
i,

N, EINSCHWEISS-
SCHOTTVERSCHRAUBUNG

Stutzenwerkstoff: Stahl, schmelzschweif3bar.

Stutzenoberflache: blank, geolt.

. . k

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100gs/tk.
14 85 56 18
L 500 (2 200) 17 85 56 20
19 87 58 22
....................................... o o 58 e
L 400 (1 700) 27 100 70 28
DS-N 18 32 101 69 32
DS-N 22 36 105 73 36
41 106 73 40
50 114 71 50
60 115 70 60
17 89 60 20
19 89 60 22
22 91 59 25
24 91 59 28
27 107 72 30
30 107 71 35

36 114 71 38 73,2
46 120 72 45
50 126 73 50
60 133 72 60

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

V, ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNGEN

i

V, ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNG

S1 S

Stutzenwerkstoff: Stahl, schmelzschweif3bar.

Stutzenoberflache: blank, geolt.

|
‘
\
[
|
|
e
s
\
ds

Ly

. : kg/
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100 Stk.

DS-v 8-L 8 L 500 (2 200)

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

BS, WINKEL-ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNGEN

i,

$1

]

BS, WINKEL-
ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNG

[

Stutzenwerkstoff: Stahl, schmelzschweif3bar.

Stutzenoberflache: blank, geolt.

. : kg/
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100 Stk.
DS-BS 6-L 14 12 27 12,0 19 10 3,0
DS-BS 8L 8 17 12 29 14,0 23 12 3,6
,,,,,,,,,,, L 500 T L P P

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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2.
RICHTUNGSEINSTELLBARE
VERSCHRAUBUNGEN



RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBD-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN

i,

SBD, SCHWENKVERSCHRAUBUNG, "
BSP

$1

BSP zylindrisch.

Stutzen aus Stahl geschmiedet mit angedrehter
Dichtkante.

Rohr-AD L 18, L 22,S 16 und S 20 mit 7 - L
Dichtkantenring. ‘
G

L3
I3
N
EfB
P
|
Lo

Beschreibung

SBD 4RLL 4 10 14 14 21 | 115 | 100 | 210 | 145 G1/8'A
SBD 6-RLL 6 | w10 | 12 14 | 14 | 22 | 100 | 100 | 210 | 145 G1sA
SBD 8RLL 8 14 14 | 14 | 23 | 120 | 100 | 210 | 145 G18A
DS-SBD 6-RL 6 | 14 | 14 | 14 | 25 | 105 | 100 | 210 | 145 | 6 | Gusa
DS-SBD &-RL 8 17 19 | 10 | 28 | 130 | 130 | 270 | 185 | o | craa
DS-SBD 10RL | 10 L2so | 19 19 | 19 | 20 | 140 | 130 | 270 | 185 | o |aiyaa
DS-SBD 12-RL 12 22 2 |22 | a0 | 155 | 150 | 320 | 225 | 9 | azsa
DS-SBD 15RL | 15 27 21 | 27 | 3a | 190 | 180 | 375 | 265 | 11 | a12'A
e e i e i MY RE AR AR A WWET )
DS-SBD 22RL | 22 36 36 32 22 | 255 | 240 | 490 | 320 | 13 | ecz/ara
DS-SBD 6-RS 6 | 17 | 10 | 19 | 30 | 150 | 130 | 270 | 185 | 9 | eyaa
DS-SBD 8RS 8 19 19 | 19 | 30 | 150 | 130 | 270 | 185 | 9 | eyaa
DS-SBD10-RS | 10 s250 | 22 2 | 22 | 32 | 160 | 150 | 320 | 225 | 9 | azsa
DS-SBD 12-RS 12 24 24 | 24 | a3 | 170 | 180 | 370 | 225 | 9 | azeal
DS-SBD 14RS | 14 27 27 |27 | a8 | 200 | 180 | 370 | 265 | 11 | c12'A
DssBD16Rs | 16 | 30 | 0 | 27 | a0 | 215 | 215 | 440 | 260 | 11 | c12a
DS-SBD 20RS | 20 S160 g 36 | 32 | a6 | 245 | 240 | 490 | 320 | 13 | a3 A

* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBD-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN

i

SBD, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
METRISCH

Sq

Metrisch zylindrisch.

Stutzen aus Stahl geschmiedet mit angedrehter
Dichtkante.

Rohr-AD L 18, L 22, S 16 und S 20 mit - -

Dichtkantenring. J>_GJ
d3

L3
I3
|
N

Beschreibung

SBDAMLL | 4 10 12 12 20 | 105 | 80 | 170 | 125 M 8x1
sBD6MLL | 6 | 100 | 12 14 | 14 | 22 | 100 | 100 | 210 | 145 M 10x1
sBD8MLL | 8 14 14 | 14 | 23 | 120 | 100 | 210 | 145 M 10x1

pssepeML | & | 14 | 14 | 14 | 25 | 105 | 100 | 210 | 145 M 10x1
DS-SBD &ML | 8 17 17 | 17| 27 | 120 | 120 | 250 | 175 o | M1i2x5

DS-SBD 10ML | 10 L2s0 | 19 19 | 19 |20 | 140 | 130 | 270 | 105 | o | M1axis

DS-SBD 12-ML | 12 22 22 | 22 | 30 | 155 | 150 | 320 | 215 | 9 | Miex1s

DS-SBD 15-ML | 15 27 24 | 24 | 33 | 175 | 180 | 375 | 235 | 9 | Mm1sas

ps-sBD 18ML | 18 | 32 |30 | 27 | 37 | 205 | 215 | aa0 | 210 | 11 | m22x15

DS'SBD 22ML | 22 Sl S 36 | 32 | 42 | 255 | 240 | 490 | 310 | 13 | M26xt5

pssepems | 6 | 17 | 1 | r | 20 | 140 | 120 | 20 | 17 | o | M5
DS-SBD&MS | 8 19 19 | 19 | 30 | 150 | 130 | 270 | 105 | o | M1ax1s

DS-SBD 10-MS | 10 s250 | 22 2 | 22 | 32 | 160 | 150 | 320 | 215 | 9 | M1exts

DS-SBD 12-MS | 12 24 24 | 24 |33 | 1m0 | 180 | 3m0 | 235 | o | Misxs

DS-SBD 14-MS | 14 27 27 | 27 | 38 | 200 | 180 | 370 | 255 | 11 | ‘mM20x15

ps-seDi6Ms | 16 | 30 | 30 | 27 | a0 | 215 | 215 | aa0 | 270 | 11 | m22x15

DS-SBD 20-MS | 20 S160 g 36 | 32 | a6 | 245 | 240 | 490 | 320 | 13 | mMome

* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBD-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

SBD, SCHWENKVERSCHRAUBUNGSKOMPONENTEN,

BSP

BSP zylindrisch.

Bestellzeichen Einzelteile.

Beschreibung

Rohr-AD

Gehause

Hohlschraube

Dichtkantenring

SBD 4-RLL 4 XSBD 4-RLL/K SHDR 1/8" angedrehte Dichtkante

LL 'XSBD 6—RLL/k SHD R 1/8 angedrehte Dichtkante

.... SBD 8-RLL 8 'XSBD 8—RLL/R SHD R 1/é" angedrehte Dichtkante

"""""""""""" DSSBDGRL | 6 1 xeep eRLK angedrehte Dichtkante

................... DSSBDSRL 8 i XSBD 8—RL/k angedrehte Dichtkante

.................. DSSBDlORL 10 HXSBD :I.O-RL/k angedrehte Dichtkante

L i XSBD 12—RL/k angedrehte Dichtkante

i XSBD 15-RL/R angedrehte Dichtkante

DS SBD 18 RL 18 "XSBD 18RL/K DKAD R 1/2"

""""""""""" DS-SBD22RL | 22 " XSBD 22-RL/K DKAD R 3/4"

........................ DSSBD6RS 6 XSBDGRS/K e Diohante

i XSBD S—Rs/k angedrehte Dichtkante

HXSBD 10-RS/R angedrehte Dichtkante

DS'SBD 12.RS 12 s "XSBD 12RS/K angedrehte Dichtkante

.................. DS-SBD:L4RS 14 HXSBD 14-RS/K angedrehte Dichtkante

.................. DS-SBD16RS 16 HXSBD 16-RS/K DKAD R 1/2"

.................. DS—SBDQORS 20 HXSBD 207RS/'k DKAD R 3/4"

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur-.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBD-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

SBD, SCHWENKVERSCHRAUBUNGSKOMPONENTEN,

METRISCH

Metrisch zylindrisch.

Bestellzeichen Einzelteile.

Rohr-AD

Beschreibung

Gehause

Hohlschraube

Dichtkantenring

SBD 4-MLL 4 XSBD 4-MLL/K SHD M 8x1 angedrehte Dichtkante
....................... SBDGMLL 6 LL HXSBD 6—MLL/R SHD M 10x1 angedrehte Dichtkante
....................... SBD8MLL 8 HXSBD 8—MLL/R SHD M 10x1 angedrehte Dichtkante
........................ DSSBDGML 6 XSBDGML/K SHDM10x1 snsecrehte Diehtiante
................... DSSBDBML 8 i XSBD 8—ML/k SHD M 12><15 angedrehte Dichtkante
DSSBD 1OML ............... 10 ...... 'XSBD lO-ML/k """""""""" SHD M 14x1,H5 .............. angedrehte Dichtkante

L 'XSBD 12—ML/k SHD M 16x1,w angedrehte Dichtkante
'XSBD 15-ML/k SHD M 18x1, angedrehte Dichtkante
DS SBD 18-ML 18 XSBD 18 ML/K SHD M 22x1,5 DKAD M 22
xsBD22MLK | SHDM2ex15 DKAD M 26
"""""""""""" XSBDGMS/K | sHDMi2d5 angedrehte Dichtkante
i XSBD 8—ML/R """"""""" SHD M 14x1,g ............. angedrehte Dichtkante
;(SBD 10-MS/k """""""""" SHD M 16x1,é .............. angedrehte Dichtkante
S ;(SBD 12-MS/R """"""""" SHD M lel,g ............. angedrehte Dichtkante
;(SBD 14-MS/R """"""""" SHD M 20x1,é ''''''''''''''' angedrehte Dichtkante
;(SBD 16»MS/k SHD M 22le~~ DKAD M 22
;(SBD 20—MS/R SHD M 27x DKAD M 27
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SB-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, DROSSELFREI

i,

SB, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
DROSSELFREI, BSP

BSP zylindrisch.

Beschreibung Rohr-AD | PB Reihe

DS-SB 6-RL 6 14 | 18 6 | 27 | 125 | 120 | 24 | 1a
DS-SB 8-RL 8 17 2 | s | 29 | 145 | 160 | 30 | 18 G 1/4" A

DS-SB 10-RL 10 L2s0 | 19 2 | s | 30 | 155 | 160 | 30 | 18 G 1/4"A

DS-SB 12-RL 12 22 27 | 10 | 33 | 180 | 180 | 37 | 22 | 12 | a3sa| 180
DS-SB 15-RL 15 27 32 | 12 | 37 | 220 | 210 | 42 | 26 | 14 G1/2'A | 247
DS-SB 18-RL 18 322 | s | 12 | 38 | 215 [ 230 | 46 | 26 | 4 G1/2'A | 269
DS-SB 22-RL 22 36 | 46 | 17 | 45 | 285 | 280 | s8 | 32 | 16 G3/aA | sap
DS-SB 28 RL 28 L100 | 41 50 | 22 | 48 | 315 | 305 | ea | 39 | 18 G1'A | 830
DS-SB 35-RL 35 50 60 | 27 | s7 | 355 | 360 | 76 | 49 | 20 | e1yaa| 1173
DS-SB 42-RL 42 60 70 | 32 | 63 | 400 | 410 | 8 | 55 | 2 | G1y2a | 2244
DS-SB 6-RS 6 17 | 22 | s | 31 | 165 | 160 | 30 | 18 | 12 Gl4A | 109
DS-SB 8RS 8 19 | 2 | s | 31 | 165 | 160 | 30 | 18 | 12 GuaA | 114
DS-SB 10-RS 10 22 27 | 10 | 35 | 185 | 180 | a7 | 22 | 12 G3/8'A | 190
DS-SB 12-RS 12 s400% | 24 27 | 10 | 35 | 185 | 180 | 37 | 22 | 12 G3/8'A | 196
DS-SB 14-RS 14 27 | 32 | a2 | ar | 280 | 210 | a2 | 26 | 4 G12'A | 297
DS-SB 16-RS 16 30 | 36 | 12 | a1 | 225 | 230 | 46 | 26 | 4 G1/2'A | 307
DS-SB 20-RS 20 36 | 46 | 17 | 49 | 275 | 280 | s8 | 32 | 16 Gy/aA | 753
DS-SB 25RS 25 46 | 50 | 22 | s5 | 310 | 305 | ea | 30 | 18 G1"A | 1019
DS-SB 30-RS 30 s250% | 50 60 | 27 | 63 | 365 | 360 | 76 | a9 | 20 | G11/4'A | 1580
DS-SB 38-RS 38 60 70 | 32 | 72 | a0 | 410 | 8 | 55 | 22 | eiy2a | 2432

L, = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
* Sicherheitsbeiwert mind. 1,6
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SB-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, DROSSELFREI

G,

i

SB, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
DROSSELFREI, METRISCH

Metrisch zylindrisch.

Beschreibung Rohr-AD | PB Reihe

Sz

L3

S

I3

\‘ mﬂ
51
N

DS-SB 6-ML 6 14 18 27 | 125 | 120 | 24 14 M 10x1
DS-SB 8-ML 8 17 2 29 | 145 | 130 | 30 | 17 M 12x1,5
DS-SB 10-ML 10 L 250 19 2 30 | 155 | 160 | 30 | 19 M 14x1,5
DS-SB 12-ML 12 22 27 | 10 | 33 | 180 | 180 | 37 | 21 12 | mMiexts
DS-SB 15-ML 15 27 30 | 12 | 36 | 210 | 200 | a0 | 23 | 12 M 18x1,5
DS-SB 18-ML 18 32 | 36 | 1a | 38 | 215 | 230 | a6 | 27 | 14 | m22x15
DS-SB 22-ML 22 36 s | a7 | a2 | 20 | 250 | 1 | a1 | 16 | M26x15
DS-SB 28-ML 28 L100 | 41 50 | 22 | a8 | 315 | 305 | 4 | 39 | 18 M 33x2
DS-SB 35-ML 35 50 60 | 27 | 57 | 355 | 360 | 76 | 49 | 20 M 42x2
DS-SB 42-ML 42 60 70 | 32 | 63 | a00 | 410 | 85 | 5 | 2 M 48x2
DS-SB 6-MS 6 17 | o s | es | 150 | z0 | 17 | 12 | M12x5
DS-SB 8-MS 8 19 20 31 | 165 | 160 | 30 | 19 | 1 M 14x1,5
DS-SB 10-MS 10 22 27 | 10 | 35 | 185 | 180 | 37 | 21 | 12 | mMiexts
DS-SB 12-MS 12 sa00* | 24 30 | 12 | 37 | 205 | 200 | a1 | 23 | 12 M 18x1,5
DS-SB 14-MS 14 27 32 |2 | s | 230 | 210 | a2 | s | 14 | mo20x15
DS-SB 16-MS 16 30 36 | 14 | 41 | 225 | 230 | 4 | 27 | 14 | Mmo22x15
DS-SB 20-MS 20 36 46 | a7 | a0 | 275 | 280 | s | 32 | 16 M 27x2
DS-SB 25-MS 25 46 | 50 | 22 | s5 | 310 | 205 | es | 39 | 18 M 33x2
DS-SB 30-MS 30 s250% | 50 60 | 27 | 63 | 365 | 360 | 76 | 49 | 20 M 42x2
DS-SB 38-MS 38 60 70 | 32 | 72 | a0 | 410 | ss | 5 | 2 M 48x2

L, = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter S

* Sicherheitsbeiwert mind. 1,6

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

G,

i,

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, BSP, DKA

BSP zylindrisch.

Dichtkantenring DKA fur Ausdrehung DIN 3852/d4
schmal.

0O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

Beschreibung | Rohr-AD | PB Reihe

L3

0O-Ring

I3

JINN

b

DS-SBE 6-RL

DS-SBE 8-RL

DS-SBE 10-RL
Bt 1 15 ,,,,, Lo | 27 .......... 32 ......... 30 ......... 37 ......... 45 .......
eehE 1L 1é ,,,,,,,,,, 32 ........ 32 - 30 . 37 - 45 -
DS*SBE22?RL ................ 22 ................................ 36 ......... 41 ........ 36 ......... 44 ......... 53 .......
e enE amL 2é ,,,,,,,,,, 41 ......... 50 ......... 46 . 49 - 66 -
e ShE s 36 ,,,,, L250 |- 50 ‘‘‘‘‘ - 60 - 55 - 58 - 76 -
eshE 4o 4é ,,,,,,,,,, 60 ‘‘‘‘‘‘‘ 70 - 60 . 63 - 87 -
DS-SBEe-RS 6 ................................ 17 .......... 22 ......... 19 ......... 31 ......... 30 ......
Do ShE B R 8 ,,,,,,,,,, 19 ......... 22 ......... 19 ......... 31 ......... 30 ......
[ 16 ,,,,,,,,,, 22 ........ 27 - 24 . 35 - 36 -
eeht 1ome 1é ,,,,, S500 |- 24 ‘‘‘‘‘ - 27 - 24 - 35 - 36 -
eeht 1ane 14 ,,,,,,,,,, 27 .......... 32 ......... 30 ......... 40 ......... 45 .......
Do ShE 16 16 ,,,,,,,,,, 30 ......... 32 ......... 30 ......... 40 ......... 45 .......
...... DS_SBE20_RS 20 IRURURRSRRRRRRR 36 41 - 36 . 48 - 53 -
e SRt peRe 26 ,,,,,,,,,, 46 ‘‘‘‘‘‘‘ 50 - 46 . 56 - 66 -
SRt S0Re 36 ,,,,, S400 | 50 ‘‘‘‘‘ - 60 - 55 - 64 - 76 -
e eht saRe 3é ,,,,,,,,,, 60 ......... 70 ........ 60 ......... 72 ......... 87 .......

L, = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter

* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl

18,0

21,5

21,0
27,5

32,0

360 |
405
16,5

16,5

18,5
18,5
22,5

22,0

26,5
31,5

370

41,5

35,5

215 | 26
215 | 26
240 | 32
305 | 39
355 | 49
T405 | 55
‘140 | 18
140 | 18
165 | 22
165 | 22
215 | 26
215 | 26
240 | 32
305 | 39
B

40,5

8| 25 | cusa
12 | 30 | ciaa
12 | 30 | Giaa
12 | 30 | a3sa
14 | a5 | croa
14 | a5 | ay2a
16 | 35 | Gcaaa
18 | 35 G1'A
20 | 35 | c11aa
22 | 35 | c11/27a
12 | 30 | ciaa
12 | 30 | ciaa
12 | 30 | a3ma
12 | 30 | caea
14 | a5 | a12a
14 | a5 | ci2a
16 | 35 | @34
18 | 35 G1A
20 | 35 | c11aa
2 | 35 | c112'a

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

G,

i

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, BSP, EDE

BSP zylindrisch.

Dichtring EDE (NBR, vulkanisiert) fur Ausdrehung
DIN 3852/d4 schmal.

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

L2
12 O-Ring
S3
$1
o L1 e

g = 7%
iy
<]
B ¥

Beschreibung
DS-SBE 6-RL/EDE 6 G1/8"A 6,4
S-SBE 8-RL/EDE 8 L 500 G 1/4"A 11,7 .
S-SBE 10-RL/EDE 10 G 1/4"A 12,3 .
bS-SBE 12-RL/EDE 12 G3/8"A 75.‘ 20,7 .
""""" DS'SBE 15RL/EDE| 15 | L400 G1/2'A | 130 | 359
........ ISS-SBE 18-RL/EDE 18 G1/2"A 130 38,4 .
""""" DS-SBE 22-RL/EDE | 22 Ga/aA | 250 | 666
osssemaene| m | r'a| 30 | mar
DS-SBE 35-RL/EDE 35 50 60 55 58 36,0 76 35,5 49,9 20 35 G11/4"A 600 | 166,3
""""" DS-SBE 42RL/EDE | 42 60 | 70 | e0 | 63 | 405 | 87 | 405 | 559 | 22 | 35 | c11/2'a | 800 | 2459
"""""" DS-SBEG-RS/EDE| 6 a7 [ 22 | 19 | 3t | 165 | 30 | 140 | 189 | 12 | 30 | Gu4aa| s0 | 126
"""""" DS-SBE8RS/EDE| 8 19 | 22 | 10 | 31 |65 | 30 | 140 | 189 | 12 | 30 | e14a| s0 | 129
~ DS-SBE 10-RS/EDE| 10 2 | 27 | 24 |35 |185 | 36 | 165 | 219 | 12 | 30 | G3/sA| 75 | 220
U bsisee 1omsee | 12 | SO0 | Taa T s e e | a6 [ T1es | 2ne | a2 o | emea | s | oas
 DS'SBE 14-RS/EDE| 14 27 | 32 | 30 | 40 | 225 | 45 | 215 | 269 | 14 | a5 | G12a| 130 | 375
""""" DS-SBE 16 RS/EDE | 16 30 | 32 | 30 | 40 [ 220 | a5 | 215 | 269 | 14 | 45 | G1/2°a| 130 | 393
""""" DS-SBE 20-RS/EDE | 20 36 | 41 | 36 | a8 | 265 | 53 | 240 | 329 | 16 | 35 | G3/4'A| 250 | 692
ossaeasmyee |25 | he | so [ s e sis | oo s0s | sn [ s [ 5s | owa| o [ imma
DS-SBE 30-RS/EDE 30 50 60 55 64 37,0 76 35,5 49,9 20 35 G11/4"A 600 | 176,3
""""" DS-SBE 38RS/EDE | 38 60 | 70 | e0 | 72 | 415 | 87 | 405 | 559 | 22 | 35 | c11/2'a | 800 | 2030
.L;;Hlj;,geféhre e .
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

G,

i,

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, BSP, KDE

BSP zylindrisch.

Metallischer Dichtring KDE.
0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

Beschreibung

L2
Iz O-Ring
S3
S1
LV
s T~
2
. e ’”%
- =
o
T
G
do

DS-SBE 6-RL/KDE 6
DS-SBE 8-RL/KDE 8 | L500
S-SBE 10-RL/KDE | 10
DS-SBE 12-RL/KDE | 12
DS-SBE 15-RL/KDE | 15 | L 400
DS-SBE 18RL/KDE | 18
DS-SBE 22-RL/KDE | 22
DS-SBE 28RL/KDE | 28
<<<<<<<<<<<<< L 250
DS-SBE 35-RL/KDE | 35
DS-SBE 42-RL/KDE | 42
DS-SBE 6-RS/KDE 6
DS-SBE 8-RS/KDE 8
DS-SBE 10-RS/KDE | 10
<<<<<<<<<<<<< $500
DS-SBE 12-RS/KDE | 12
DS-SBE 14-RS/KDE | 14
DS-SBE 16-RS/KDE | 16
DS-SBE 20-RS/KDE | 20
DS-SBE 25-RS/KDE | 25
<<<<<<<<<<<<< S 400
DS-SBE 30-RS/KDE | 30
DS-SBE 38-RS/KDE | 38

L, = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl

G1/8'A 6.4
G 1/4"A 119

G1/4"A 125

G8'A| 75 | 210

G1/2'A | 130 | 365

cr2a| 130 | 390

Ga/aA | 250 | 677

G1'A | 350 | 1135

35 | G1i/4'A | 600 | 1677
""" 35 | a11/2'A | 800 | 2477
""" 30 | ciyaal| s0 | 127
""" 30 | ciaal| s0 | 131
""" 30 | azsal| 75 | 222
""" 30 | Gaea| 75 | 228
""" 25 | G12a | 130 | 380
""" 45 | c12'a| 130 | 399
""" 35 | G3/4A| 250 | 703
""" 35 G1'A | 350 | 1202
""" 35 | a11/a'A | 600 | 1777
""" 35 | c11/2'A | 800 | 2048

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

G,

i

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, METRISCH, DKA

Metrisch zylindrisch.
Dichtkantenring DKA fur Ausdrehung DIN 3852/d4

schmal.

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

Beschreibung

$1

L3
i

DS-SBE 6-ML 6 M 10x1 6,5
DS-SBE 8-ML 8 L 500 M 12x1,5 11,4 .
DS-SBE 10-ML 10 M 14x1,5 12,5 .
WDS-SBE 12-ML 12 M 16x1,5 90“ 20,3 .
""""""" DS SBE 15-ML 15 | L400 M1815 | 110 | 288
.......... DS-SBE 18-ML 18 M 22x1,5 150 38,8 .
""""""" DS-SBE 22-ML 22 M26x15 | 350 | €58
.......... DS-SBE 28-ML 28 M 33x2 400 110,3 .
""""""" DS-SBE 35-ML e e M42x2 | 600 | 1663
""""""" DS SBE 42-ML 42 Mag2 | 800 | 2499
""""""" DS-SBE 6-MS 6 M1215 | 50 | 122
""""""" DS-SBE 8-MS 8 M14x15 | 60 | 132
.......... DS-SBE 10-MS 10 M 16x1,5 90 21,7 .
""""""" DS SBE 12-MS 1] 5% M18d5 | 110 | 280
.......... DS-SBE 14-MS 14 M 20x1,5 130 374 .
.......... DS-SBE 16-MS 16 M 22x1,5 150 39,4 .
.......... DS-SBE 20-MS 20 M 27x2 350 68,8 .
""""""" DS SBE 25-MS 25 M332 | 400 | 1260
""""""" DS SBE 30-MS 30| Ma22 | 600 | 1763
.......... DS-SBE 38-MS 38 M 48x2 800 296,9 .
.L;;Hlj};geféhre Lange bei angezogener Mutter .
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

G,

i,

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, METRISCH, EDE

Metrisch zylindrisch.

Dichtring EDE (NBR, vulkanisiert) fur Ausdrehung
DIN 3852/d4 schmal.

0O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

L3

L2

O-Ring

I3

=

Beschreibung
DS-SBE 6-ML/EDE 6 17 17 27 12,0 10,5 | 24,0 8 2,5 8
S-SBE 8-ML/EDE 8 L 500 22 19 29 14,5 14,0 | 30,0 12 3,0 12
S-SBE 10-ML/EDE 10 22 19 30 15,5 14,0 | 30,0 12 3,0 12
BS-SBE 12-ML/EDE 12 22 27 24 33 18,0 | 16,5 | 36,0 21,.9 12 3,0 12 WM 16x1,5 N 90 ‘20,7‘
bsSBE15ML/EDE| 15 | L400 | 27 | 30 | 27 | 36 | 205 | 185 | 395 | 239 | 12 | 30 | 12 | mMisxt5| 110 | 288
DSSBE 18-ML/EDE 18 32 32 30 37 21,0 | 21,5 | 450 269 14 4,5 14 M22x15 150 39,3
DSSBE 22-ML/EDE 22 36 41 36 44 275 24,0 | 53,0 31,9 16 3,5 16 M26x15 .... 350 ..... 67,0
“ossseasmyene| 2| L | e | s[5z | sns s | s0s | 1s | 35| i | s o [
DS-SBE 35-ML/EDE 35 50 60 55 58 36,0 | 355 | 76,0 | 49,9 20 35 20 M42x2 | 600 | 1677
" DS'SBE42ML/EDE| 42 60 | 70 | 60 | 63 | 405 | 405 | 870 | 559 | 22 | 35 | 22 | Magx2| 800 | 2517
Wwwli)S»SBE 6-MS/EDE 6 17 22 19 31 16,5 14,0 | 30,0 16,9 12 3,0 12 M12x15 . 50 ..... :L 2,5
T D S-SBE 8-MS/EDE 8 19 22 19 31 16,5 14,0 | 30,0 18,9 12 3,0 12 M14x1,5 . 60 ..... 1 3,3
o ISé-SBE 10-MS/EDE 10 | S500 22 27 24 35 185 | 16,5 | 36,0 219 12 3,0 12 M16x15 90 220
" DS-SBE 12-MS/EDE| 12 24 |30 | 27 | 36 | 200 | 185 | 395 | 239 | 12 | 30 | 12 | mMisxts| 110 | 283
o bé»SBE 16-MS/EDE 16 30 32 30 40 22,0 21,5 | 45,0 269 14 4,5 14 M22x15 .... 150 398
" DS'SBE20MS/EDE| 20 36 | 41 | 36 | 48 | 265 | 240 | 530 | 320 | 16 | 35 | 16 | | M27x2| 350 | 699
..Dssee2sms/eoe| 25 | | 46 | 50 | 46 | 56 | 315 | 390 | 660 | 309 | 18 | 35 | 18 | m3z@| 400 | 1268
DS-SBE 30-MS/EDE 30 50 60 55 64 370 | 49,0 | 76,0 | 49,9 20 35 20 M42x2 | 600 | 1776
" Ds-SBE 38-MS/EDE| 38 60 | 70 | 60 | 72 | 415 | 550 | 870 | 559 | 22 | 35 | 22 | Magx2| 800 | 2987
.L.;‘;"L'/‘Ageféhre Lange bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SBE-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

G,

i

SBE, SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, METRISCH, KDE

Metrisch zylindrisch.
Metallischer Dichtring KDE.

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

Beschreibung

S2

0-Ring

L3

I3

Rohr-
AD

h

Sl
IR
%4

DS-SBE 6-ML/KDE 6 17 | 17 | 27 | 120 | 105 | 240 M10xl | 25 | 66
DS-SBE 8-ML/KDE 8 | L500 22 | 19 | 20 | 145 | 140 | 30,0 M12x15 | 850 | 116
DS-SBE 10-ML/KDE | 10 22 [ 19 | 30 | 155 | 140 | 30,0 M14x15 | 60 | 127
DS-SBE 12-ML/KDE | 12 22 | 27 | 24 | 33 | 180 | 165 | 36,0 TM1exts | 90 | 207
DS-SBE 15ML/KDE | 15 | L400 | 27 | 30 | 27 | 36 | 205 | 185 | 395 Mis5 | 110 | 288
DS-SBE 18ML/KDE | 18 | | 32 | 32 | 30 | 37 | 210 | 215 | 450 M22x15 | 150 | 393
DS-SBE 22-ML/KDE | 22 36 | 41 | 36 | 44 | 275 | 240 | 530 T M26x15 | 350 | 670
DSSBE2BMUKOE | 28 | 41 50 | 46 | 49 | 320 | 305 | 66,0 Y 33{{2 400 | 1111
DS-SBE 35-ML/KDE | 35 50 | 60 | 55 | 58 | 360 | 355 | 76,0 M42x2 | 600 | 1677
DS-SBE42-MU/KDE | 42 | | 60 | 70 | 60 | 63 | 405 | 205 | 870 Mag2 | 800 | 2517
DS-SBE 6-MS/KDE 6 17 | 22 | 19 | 31 | 165 | 140 | 300 TM12a5 | 50 | 125
DS-SBE 8-MS/KDE s | | 19 | 22 | 19 | 31 | 165 | 140 | 300 TM1ax15 | 60 | 133
DS-SBE 10MS/KDE | 10 | ss00 | 22 | 27 | 24 | 35 | 185 | 165 | 360 TMiexts | 90 | 220
DS-SBE 12MS/KDE | 12 | | 24 | 30 | 27 | 36 | 200 | 185 | 395 TMisxt5 | 110 | 283
DS-SBE 16MS/KDE | 16 | | 30 | 32 | 30 | a0 | 220 | 215 | 450 “M22x5 | 150 | 398
DS-SBE 20-MS/KDE | 20 36 | 41 | 36 | 48 | 265 | 240 | 530 T meone | 350 | e
DSSBE25MS/KDE | 25 | 46 50 | 46 | 56 | 31,5 | 305 | 66,0 M 33{{2 400 | 126,8
DS-SBE 30-MS/KDE | 30 50 | 60 | 55 | 64 | 370 | 355 | 76,0 M42x2 | 600 | 1776
DS-SBE 38MS/KDE | 38 | | 60 | 70 | 60 | 72 | 415 | 405 | 870 Masx2 | 800 | 2987
L, = Ungeféhre Linge bei angezogener Muteer
* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SGE-T-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

i,

SGE, T-SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, BSP, DKA

$2 S3 In

$1
BSP zylindrisch. %f ,,,,,
. . g ( a i 0
Dichtkantenring DKA. [ = Y
- i

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

Beschreibung

DS-SGE 6-RL 6 17 | 17 | 27 | 120 | 105 | 24 8 | 25 | 149
DS-SGE &8RL g | L500 22 | 19 | 20 | 145 | 140 | 30 12 | 30 | 189

DS-SGE 10-RL 10 22 | 19 | 30 | 155 | 140 | 30 12 | 30 | 189

DS-SGE 12-RL 12 22 |27 | 24 | 33 | 180 | 165 | 36 | 22 | 12 | 30 | 219

DS-SGE 15-RL 15 | Laoo | 27 | 32 | 30 | 37 | 215 | 215 | 45 | 26 | 14 | 45 | 269

DS-SGE 18-RL 18 T3 |2 | 30 | a7 | 210 | 215 | a5 | 26 | 14 | a5 | 269

DS-SGE 22-RL 22 36 | 41 | 36 | 44 | 275 | 240 | 53 | 32 | 16 | 35 | 329

DS-SGE 28-RL 28 a1 | 's0 | a6 | a9 | 320 | 305 | 66 | 390 | 18 | 35 | 399

DS-SGE 35-RL 35 520 a0 a0 s | ss [ Tae0 | ams |76 a0 a0 | as | a0

DS-SGE 42-RL 42 60 | 70 | 60 | 63 | 405 | 405 | 87 | 55 | 22 | 35 | 559
DS-SGE 6RS 6 17 |22 | 19 | 31 | 165 | 140 | 30 | 18 | 12 | 30 | 189
DS-SGE 8RS 8 19 |22 | 19 | 31 | 165 | 140 | 30 | 18 | 12 | 30 | 189

DS-SGE 10-RS 10 T2 |27 | 24 | 35 | 185 | 165 | 36 | 22 | 12 | 30 | 219

DS-SGE 12-RS e i I T T B Bl I T RO APV

DS-SGE 14-RS 14 o7 |32 | 30 | a0 | 225 | 215 | a5 | 26 | 14 | a5 | 269

DS-SGE 16-RS 16 T30 |32 | 30 | a0 | 220 | 215 | 45 | 26 | 14 | a5 | 269

DS-SGE 20-RS 20 36 | 41 | 36 | 48 | 265 | 240 | 53 | 32 | 16 | 35 | 329

DS-SGE 25-RS 25 46 | 50 | 46 | 56 | 315|305 | 66 | 30 | 18 | 35 | 399

DS-SGE 30-RS 30 [ 3% a0 60 e | ea 70 [ams |76 [ a0 o0 | as | a0

DS-SGE 38RS 38 60 |70 | 60 | 72 | 415 | 405 | 87 | 55 | 22 | 35 | 559 | G112 | s00 | 3372

L, = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SGE-T-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

G,

i

SGE, T-SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, BSP, EDE

BSP zylindrisch.
Dichtring EDE.

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

Beschreibung

L3

Le
2
s2 3
7\ s
—\ 4#
9| g i
™ L AN
G
d9

DS-SGE 6-RL/EDE 2,5 14,9 G 1/8"A 20 8,1
DS-SGE 8-RL/EDE 8 L 500 3,0 18,9 G 1/4"A 50 14,2 .
DS-SGE 10-RL/EDE 10 3,0 18,9 G 1/4"A 50 15,2 .
DS-SGE 12-RL/EDE 12'“‘ 3,0 21,9 G 3/8'A 75 24,3 .
DS-SGE 15-RL/EDE 15 L 400 4,5 26,9 G 1/2"A 130 41,5 .
DS-SGE 18-RL/EDE 18 4,5 26,9 G1/2"'A 130 46,4 .
DS'SGE 22RL/EDE| 22 35 | 329 | Gaaal| 250 | 770
DS-SGE 28-RL/EDE 28 L 250 35 39,9 G1"A 350 | 126,2
DS-SGE 35-RL/EDE 35 35 49,9 G 11/4"A 600 207,4
DS-SGE 42-RL/EDE 42 35 559 | G11/2'A 800 | 300,8 .
DS-SGE 6-RS/EDE 30 | 189 | Giaa| 50| 153
DS-SGE 8-RS/EDE 3,0 18,9 G 1/4"A 50 16,6 .
DS-SGE 10-RS/EDE 10 3,0 21,9 G 3/8'A 75 26,7 .
DS-SGE 12-RS/EDE 12 $900 3,0 21,9 G 3/8'A 75 28,1 .
DS-SGE 14-RS/EDE 14 4,5 26,9 G 1/2"'A 130 (38,0) .
DS-SGE 16-RS/EDE 16 4,5 26,9 G 1/2"A 130 49,6 .
DS-SGE 20-RS/EDE 20'“‘ 35 329 G 3/4"A 250 85,2 .
DS-SGE 25-RS/EDE 25 s 400 35 39,9 G1"A 350 | 155,9
DS-SGE 30-RS/EDE 30 35 499 | G11/4"A 600 | 2314
DS-SGE 38-RS/EDE 38 3,5 55,9 G 11/2"A 800 339,0 .
L, = Ungeféhre Lange bei angezogenéﬂr‘ Mutter e .
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl!
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SGE-T-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

G,

i,

SGE, T-SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, METRISCH, DKA

Metrisch zylindrisch.
Dichtkantenring DKA.

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

Beschreibung

S2

n

S3

[T

DS-SGE 6-ML 2,5 14,9 M 10x1 25 8,1
DS-SGE 8-ML 8 L 500 3,0 16,9 | M12x1,5 50 13,8
DS-SGE 10-ML 10 3,0 18,9 | M 14x1,5 60 15,3
DS-SGE 12-ML 12'“‘ 3,0 21,9 | M16x1,5 90 23,7
DS-SGE 15-ML 15 L 400 3,0 239 | M18x1,5 110 34,3
DS-SGE 18-ML 18 4,5 26,9 M 22x1,5 150 46,3
DS-SGE 22-ML 2 35 | 319 | M26x1,5 | 350 | 76,0
DS-SGE 28-ML 28 35 39,9 M 33x2 400 | 1229
DS-SGE 35-ML 35 £ 290 35 49,9 M 42x2 600 | 206,0
DS-SGE 42-ML 42 35 55,9 M 48x2 800 | 303,0
DS-SGE 6-MS 3,0 16,9 | M12x1,5 50 14,8
DS-SGE 8-MS 3,0 18,9 | M 14x1,5 60 16,6
DS-SGE 10-MS 10 3,0 21,9 | M16x1,5 90 26,2
DS-SGE 12-MS 12 $500 3,0 239 | M18x1,5 110 33,1
DS-SGE 14-MS 14 3,0 - M 20x1,5 130 (37,4) .
DS-SGE 16-MS 16 4,5 26,9 M 22x1,5 150 48,7 .
DS-SGE 20-MS 20'“‘ 35 32,9 M 27x2 350 83,7
DS-SGE 25-MS 25 35 39,9 M 33x2 400 | 152,6
DS-SGE 30-MS 30 5400 35 49,9 M 42x2 600 | 229,9
DS-SGE 38-MS 38 3,5 55,9 M 48x2 800 341,2
L, = Ungeféhre Lange bei angezogen;r‘ Mutter e .
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN | SGE-T-SCHWENKVERSCHRAUBUNGEN, HOCHDRUCK

G,

i

SGE, T-SCHWENKVERSCHRAUBUNG,
HOCHDRUCK, METRISCH, EDE

Metrisch zylindrisch.
Dichtring EDE.

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

Beschreibung

2

7

[m]

d9

DS-SGE 6-ML/EDE
DS-SGE 8-ML/EDE 8 | L500
DS-SGE 10-ML/EDE | 10
DS-SGE 12-ML/EDE | 12
DS-SGE 15-ML/EDE | 15 | L400
DS-SGE 18 ML/EDE | 18
DS-SGE 22ML/EDE | 22
DS-SGE 28 ML/EDE | 28
DS-SGE 35-ML/EDE | 35
DS-SGE 42-ML/EDE | 42
DS-SGE 6-MS/EDE
DS-SGE 8-MS/EDE
DS-SGE 10-MS/EDE| 10 | S500
DS-SGE 12-MS/EDE | 12
DS-SGE 16MS/EDE | 16
DS-SGE 20-MS/EDE | 20
DS-SGE 25-MS/EDE | 25
DS-SGE 30-MS/EDE | 30
DS-SGE 38-MS/EDE | 38

L 250

S 400

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
* Empfohlene Anziehdrehmomente fur Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl

25 | 149 M10xi | 25 | 81
30 | 169 | M12x15| 50 | 140
30 | 189 | M1ax15 | 60 | 154
30 | 219 | Miexws| 90 | 240
30 | 2390 | misas | 110 | 347
45 | 260 | M22a5 | 150 | 468
35 | 31,9 | M2exi5 | 380 | 772
35 | 399 M332 | 400 | 1238
35 | 49,9 Maz2 | 600 | 2074
35 | 559 M4gx2 | 800 | 3048
30 | 169 | M12x15| 50 | 151
30 | 189 | M1aas| 60 | 168
30 | 219 | Miexs| 90 | 265
30 | 239 | Misas| 110 | 335
45 | 260 | M22a5 | 150 | 492
35 | 329 mM2r2 | 350 | e48
35 | 399 M332 | 400 | 1535
35 | 49,9 Maz2 | 600 | 2313
35 | 559 M4gx2 | 800 | 3430

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

i,

VB, EINSTELLBARE L
WINKELVERSCHRAUBUNG :

Ohne gerade Einschraubverschraubung. — B
Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert. EJ 0 2
Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich : il i

fihlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter |

anziehen. ‘

. . K;

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100gS/tk.
14 12
L 500 (2 200) 17 12
19 14
22 17
L 400 (1 700) 27 19
DS-VB 18-L 18 32 24
""""""" DSVB 221 22 36 27
.................. S 2 g
.................. DSV835L 35 1 L2501 100) 5 v
.................. e = =
""""""" DS-VB 6-S i 12
.................... O R [PY, i =
................. T = =
""""""" DS-VB 12-S 12 24 i
""""""""" DSVB14S | 14 | $630(2700) 2T o
................. o R = -
""""""" DS-VB 20-S 20 36 27
................. O e = =
................. S e S 400 (1 700) =0 Y
................. e e > =

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

i

L2

VC, EINSTELLBARE
T-VERSCHRAUBUNG

Ohne gerade Einschraubverschraubung.

|
ﬁ“
g

Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich
fihlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter
anziehen.

. . K
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100gS/tk.

DS-VC 6L 12,0 26,0 6 14 12

DSVC 8L L 500 (2 200) 14,0 275 8 17 12
DSVC 10-L 15,0 29,0 10 19 14
DSVC 12-L 12 : 32 17,0 205 12 22 17
psvcisL | 15 L400(1700) | - 36 21,0 325 15 27 19
psvcisl | s | 40 235 355 18 32 24
DSVC 22-L 22 i 44 275 385 22 36 27
psvcosl | s | T a7 305 41,5 28 41 36
psve3sL | T B 56 345 51,0 35 50 el
psvcaaL | o T 63 40,0 56,0 42 60 50

DSVC 6-S 6 i 31 16,0 27,0 6 17 12

DSVC 85 - $800(3400) | 32 170 275 8 19 14
psvcios | o || 34 175 30,0 10 22 17
DSVC 128 12 i 38 215 310 12 24 17
psvcias | 14 se30(2700) | 40 22,0 35,0 14 27 19
psvcies | s || 43 245 36,5 16 30 24
DSVC 20-S 20 : 48 26,5 445 20 36 27
psvc2ss | s | T 54 30,0 50,0 25 46 36
psvc3os | 30 | SA00@T00) 62 35,5 55,0 30 50 el
psvcass | - N 72 41,0 63,0 38 60 50

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

VD, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG

Ohne gerade Einschraubverschraubung.

Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich
fihlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter

anziehen.

Beschreibung

Rohr-AD

PN Reihe

=
RohrAD

kg/
100 Stk.

27 12,0 26,0 53 12 52
L 500 (2 200) Cqa0 | 275 56 | 12 78
30 T150 | 29,0 59 | 10 14 10,5
DS-VD 121 [P 2 | 170 | 29,5 62 | 12 | mMisas | 22 17 126
"""""""" DSVD15L | 15 | L400(1700) | 36 | 210 | 325 70 | 15 | mM2xis | 27 | 19 218
"""""""" pswoisl | 18 a0 | 235 | 355 76 | 18 | M2exls | 32 | 24 329
""""""" DS-VD 22-L 22 s 215 | 385 83 | 22 | M3z | 36 | 27 433
"""""""" psvoosL | 28 a7 | s05 | a1 91 | 28 “M3ex2 | 41 | 36 5.8
"""""""" T e e e I B 111 | 35 Mase | 50 | a1 89,1
"""""""" psvo42L | a2 63 | 400 | s60 123 | a2 M2 | 60 | 50 1328
""""""" DSVD 65 6 e T e0 | 270 58 | Miaas | 17 | 12 87
""""""""" psvoes | 8 | ssoo@a00) | 32 | 170 | 275 61 | “Miexts | 19 | 14 10,7
" bswios T10 3| s | 30,0 66 | 10 | mMisas | 22 17 16,6
""""""" DSVD 12-S 12 |"as | ous | 10 71 |12 | mooxts | 24 | 17 20,4
T pswias | 14 | se30@700) | 40 | 220 | 35,0 76 | 14 | moxas | 27 19 271
T pswies | 16 a3 e | 36,5 g0 | 16 | M24x15 | 30 24 337
""""""" DS-VD 20-S 20 | a8 | 265 | 4a4s 93 | 20 | mszoxe | 36 | 27 54,2
U bswooss To5 s | a00 | 50,0 105 | 25 | mM3ex2 | 46 36 102,6
T bewpaos [ e | SA0O IO s g g 55,0 119 | 320 “mMae | 50 2 1325
U pswpsss | ss 72 a0 | 63,0 139 | 38 | ms22 | 0 50 195,0
e Mb22 |80 150 11950
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

G,

i

VBDKO, EINSTELLBARE
WINKELVERSCHRAUBUNG

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

0-Ring

. . K
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100gs/tk.

27 12,0 12 17 14 40

L 500 (2 200) 29 14,0 12 17 17 55

30 15,0 14 19 19 71

32 17,0 17 22 22 96

L 400 (1 700) 36 21,0 19 27 27 16,6 12x2

DS-VBDKO 18-L 18 40 235 24 32 32 236 | 152
o DS-VBDKO 22-L 22 44 275 27 36 36 327 | 2002
T DSVBDKO 281 | 28 15 47 305 36 21 21 524 | 26x2
T DSVBDKO35L | 35 L250(1100) fr= 510 56 345 41 50 50 688 | 32625
T DSVBDKO 421 | R 560 63 40,0 50 60 60 1080 | 3825
o DS-VBDKO 6-S 27,0 31 16,0 14 17 17 62 | 415
T DSVBDKOSS | 8 $800(3400) | 275 32 170 17 19 19 74 | 6x1,5
o DSVBDKO 105 | o || 300 34 175 19 22 22 113 | 75x15
o DS-VBDKO 12-S 12 31,0 38 215 22 24 24 140 | L5
o DSVBDKO 145 | 14 s6302700) | 350 40 22,0 19 27 27 193 | 1002
o DSVBDKO 16 | s || 365 43 245 24 30 30 58 | 122
o DS-VBDKO 20-S 20 44,5 48 26,5 27 36 36 203 | 163x2.4
o DSVBDKO 255 | 25 “s00 54 30,0 36 46 46 751 | 20,3x2.4
o DSVBDKO 305 | 30 S400(1700) fr= 550 62 355 41 50 50 964 | 253x24
o DSVBDKO38S | s || 630 72 41,0 50 60 60 1425 | 33324

L = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

BFDKO, EINSTELLBARE

45°-WINKELVERSCHRAUBUNG

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

P
S3 0,2'
\‘70
N7 '
5 /
VS
TS
_
A
Rohr-AD

. . ¢
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe 100g5/tk.

24 9 14 17 14 4,3

L 500 27 12 14 17 17 5,7

27 12 19 19 19 73

28 14 19 22 22 10,0 10x1,5
L 400 32 17 22 27 27 168 | 122
DS-BFDKO 18-L 18 33 17 27 32 32 a1 | 15x2
o DS-BFDKO 22.L 22 35 19 30 36 36 330 | 2002
o DSBFDKO28L | 28 415 40 23 36 a1 41 493 | 262
S DSBFDKO35L | R 280 e 48 27 50 50 50 690 | 3225
S DSBFDKO42L | 2 60 49 26 50 60 60 1081 | 38x25
o DS-BFDKO 6-S 27,0 24 9 14 17 17 64 | 45x15
T D S—BFDKOBS ...................... ss00 | 2 7,5 ...... 27 12 19 19 19 84 | 6,5)(1,5
"~ DpsBFDKO10S | 10 300 29 13 19 22 22 115 | 8xl5
o DS-BFDKO 12-S 12 31,0 33 17 19 24 24 142 | 1oxis
"~ bserDKo16S | 16 8630 s 34 16 19 30 30 20 | 132
o DS-BFDKO 20-S 20 445 38 16 27 36 36 406 | 163x24
"~ DsBFDKO25S | 25 500 43 19 36 46 46 747 | 203x24
" bsBFDKO30S | 0 $400 e 50 24 50 50 50 957 | 253x04
" bsBFDKO38S | 8 S 630 52 21 50 60 60 1429 | 333x24
We/tere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dém Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der riohtigen Armatar.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

i

VCDKO, EINSTELLBARE
T-VERSCHRAUBUNG

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

Rohr-AD

. H i k

Beschreibung PN Reihe S Profil 100gS/tk.
27 12,0 12 12 17 4
.L‘ L 500 (2 200) 29 14,0 14 12 17 17
O—LN 30 15,0 17 14 19 19
DSVCDKO 12| 12 32 17,0 19 17 22 22
"~ psweoko1sL| 15 | L400(1700) | 325 36 21,0 19 27 27
T pswepko1sL| s || 355 40 235 24 32 32
KO o 29 i 38,5 44 275 27 36 36
T Sevepko ost | 2 | a5 47 30,5 36 41 41
mmm“mmﬁéﬁeakééél ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ éé ‘‘‘‘‘‘ L 250 (1 100) [ élb ‘‘‘‘‘‘ . 345 a 50 50
R e vt I s60 | er | 0o 50 | o0 | e
"""""""""" DS-VCDKO 6- 6 |20 31 16,0 14 17 17
"~ Dpsvcokoss| 8 | sso0@400) | 275 32 170 17 19 19
""""""""" psveoko 10|10 300 | 34 175 19 22 22
""""""""" DSVCDKO 12| 12 |10 38 215 22 24 24
""""""""" DSVCDKO 14-S| 14 | $630(2700) | 350 | 40 22,0 19 27 27
""""""""" DSVCDKO 16| 16 365 | 43 24,5 24 30 %
................. S T e - oe 27 36 36
""""""""" DSVCDKO 258 | 25 500 | 54 30,0 36 46 46
""""""""" psveokosos | a0 | SAOOTOO e e 35,5 a1 50 50
""""""""" DSVCDKO38S| 38 Tes0 | 72 41,0 50 60 i

L = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Rohr-AD 6-42 = Rohling
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

VDDKO, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865

O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Rohr-AD

MSWIS\ S
i Al -
I

. . K
Beschreibung PN Reihe 100gs/tk.
6L 12 17 14 5.8 4x1,5

DS-VDDKO &L L 500 (2 200) 12 17 17 79 6x1,5

DS-VDDKO 10-L 14 19 19 100 | 75x15

DS-VDDKO 12-L o | 17 22 2 | e2 | 134 | oas
""""""""" DSVDDKO 15-L| 15 | L400(1700) | 325 36 21,0 19 27 27 | 70| 23 | 12
""""""""" DSVDDKO 181 | 18 Tass | 40 | 235 || o4 32 32 | 76| 32 | s
""""""""" DSVDDKO 22| 22 ‘385 | 44 | o275 || ar 36 36 | 83 | 443 | 200
""""""""" DSVDDKO 281 | 28 Tas | a7 | sos || se 41 s | e | 02 | 280
""""""""" DsvooKoast | as | HRRO OO e e e T 4 50 50 | 111 | 9as | 32x25
""""""""" DSVDDKO 42-L | 42 560 | 63 | 400 || 'm0 60 60 | 123 | 1463 | 38x25
"""""""""" DS-VDDKO 6-S 6 270 | 31 | 1e0 || 14 17 17 | s o1 | axs
"""""""""" DSVODKO8S| 8 | ssoo@400) | 275 | 32 | 170 || a7 19 19 | el | 118 | exis
""""""""" DSVDDKO 108 | 10 300 | 3a | T1s | 10 22 2 | e | 164 | 755
""""""""" DS-VDDKO 12-S 12 30 | 38 | ows || 22 24 24 | 71 207 | oxas
""""""""" DSVDDKO 148 | 14 | seso@700) | 350 | 40 | 220 | | 19 27 27 | 76 | 281 | 10k
""""""""" DSVDDKO 165 | 16 365 | a3 | 2a5 || 24 30 30 | so | 382 | 12e2
""""""""" DS-VDDKO 20-S 20 “aas | a8 | 285 || 27 36 36 | 93 | 583 | 163x24
""""""""" DS-VDDKO 25-S 25 500 | 54 | 300 || 3e 46 46 | 105 | 1078 | 203x2.4
""""""""" psvobrko3os | a0 ] SOOI I e s T 50 50 | 119 | 1380 | 253x24
""""""""" DSVDDKO 38| 38 Y630 | 72 a0 || s0 60 60 | 139 | 2051 | 33324
e
Rohr-AD 6-42 = Rohling
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

SCHAFTVERSCHRAUBUNGEN

i

VA, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT SCHAFT, BSP

Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert.

dl

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich
fuhlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter
anziehen.

BSP zylindrisch mit Schaft.
Fertigmontiert nach DIN 3955.

Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung PN Reihe

DS-VA 6-RL/WD 6 24,5 14 6 8 14 14 M 12x1,5 G1/8"A 2,5
DS-VA 8-RL/WD 8 L 500 (2 200) 29,5 19 8 12 17 19 M 14x1,5 G1/4"A 4,5
DS-VA 10-RL/WD 10 27,5 19 10 12 19 19 M 16x1,5 G1/4"A 4,7

22 12 12 22 22

27 15 14 27 27

T1g Ta1s |27 18 | 14 2 | 27 | M2ext5 | Gi2'A | 129
2w T 325 2 | 22 | 16 s | 32 | msoe | azaal 176
e e el o - el P R B ot B
L250 (1 100) e R ) P R R e P S

35 425 50 35 20 50 50 M45x2 | G11/4"A | 40,7
T TN 55 | a2 | 22 60 | 55 | M52x2 | G11/2'A | 456
o 27,0 19 | 6 | 12 7 19 | Miaas | craa| s0
$800(3400) | 205 | 19 | s | 12 19 | 19 | Miexts | craa| 55
o e el S - el . . .

12 o 34,0 2 | 12 | 12 24 | 22

BT ez | 27 | 12 | 14 24 | 27 | M20x15 | G1/2'A| 118
] SO0 @T00) g P w | 14 7 | 27 | Moxas | Gr2a| 148
DSVA16RS/WD | 16 a0 | o | 6 | 14 3o | 27| Moaxis | Gu2a| 154
DSVA16S/R3/4WD | 16 | 39,0 a2 | 6 | 16 0 | 32 | M2ax15 | G34aal| 200
DSVA20RS/WD | 20 VYR 2 | 20 | 16 6 | 32 | M3 | azaal 253
DSVA25RS/WD | 25 | s400@700) | 480 | w0 | 5 | 18 w6 | a1 | msee | eral aes
T S Dl g 2 D s e e
R e e Do o - Do i B B
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

SCHAFTVERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

VA, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT SCHAFT, METRISCH

Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich
fuhlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter
anziehen.

Metrisch zylindrisch mit Schaft.
Fertigmontiert nach DIN 3955.

Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Kennrille
Groove for identification
Rainure d'identification

S S1

Beschreibung PN Reihe
DS-VA 6-ML/WD 6 24,5 14 6 8 14 14 M 12x1,5 M 10x1 2,5
s | Lso0200) | 265 | 17 | 8 1 | 17 17 | M14x15 | M12x15 | 40
10 Cors |19 | 10 12 | 19 19 | M16x15 | M14x15
o | 305 | 2w | 12 12 | 22 22 ) M 18><1,5 M16x1,5 .
o 15 L 400 (1 700) 315 B o | 15 12 | 27 24 k M 22x15 M18x15 .
18 s |2 | 18 1 [ 32 27| M26x15 | M22x15
2w T 325 | a2 | 22 6 | 36 32 . M30x2 M26x15 .
28 350 | a0 | 28 18 | 41 a1 | msex2 | M3z
. 35 L 250 (1 100) 42'5 SO N 50 ..... 35 20 ..... 50 50 . M45X2 M42X2 .
42 465 JOU ol - 5T o i . [ERTEIO
' T 6 12 | 17 17
S 800 (3 400) 19 | 8 12 | 19 19
, ‘ 2 | 10 1 | 22 22
o | 40 | o | 12 12 | 24 24 k M 20x1,5 M.i8x1,5
14 | seso@700) | 365 | 26 | 14 | 27 27| M22x15 | M20x15 | 148
EC et | | 16 1| 30 27| M24ax15 | M22x15 | 154
0 | 30 | a2 | 20 6 | 36 32 ) M30x2 M27x2 .... 25,3
. 25 480 JOU Jro o P i " M36X2 M33X2 ..... 4 65
Vo | ST g s e 30 20 | 50 50 TMa2e | Ma2e | 64
38 600 | 85 | 38 2 | 60 55 M52 | Mas | 889
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnég%é;z"éfé‘bftte dem Abschnitt ,,fééhnische Daten und Hinweise - Ausv.»‘/;hl der richtigen Armatur“'.. o
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SCHAFTVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

VA, EINSCHRAUBSTUTZEN

MIT SCHAFT, NPT

Diese Teile sind fertigmontiert, nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug anziehen bis zum deutlich

flhlbaren Kraftanstieg, dann noch 30° weiter

anziehen.

NPT (ANSI, ASME B1-20.1.1983).

Beschreibung

Rohr-AD

PN Reihe

D4
d1

kg/
100 Stk.

DS-VA 6-L/NPT 6 24,0 6 10,0 14 11

DS-VA 8-L/NPT 8 Tors 8 15,0 17 14
DSVA 10-L/NPT 10 | Lsisa2e0) | 255 10 15,0 19 14
DS-VA 12-L/NPT TR Tas 12 15,0 22 19
DS-VA 15-L/NPT s To0 15 20,0 27 22
DS-VA 18-L/NPT T Toss 18 20,0 32 22
DS-VA 22-L/NPT 22 20,0 36 27
DS-VA 28-L/NPT 28 25,0 4 36
DS-VA 35.L/NPT 395 35 255 50 46
DS-VA 42-L/NPT Ta Tazs | a2 26,0 60 50

psvaes/NeT |6 | 25,0 15,0 17 14

DS-VA 8-S/NPT - Y 8 15,0 19 14
DS-VA 10-S/NPT 10 To95 10 15,0 22 19
DS'VA 12°S/NPT RETIN I el BV P 15,0 24 19
DS-VA 14-S/NPT T s 14 20,0 27 22
DS-VA 16-S/NPT 16 T340 16 20,0 30 22
DS-VA 20-S/NPT 20 40,0 20 20,0 36 27
DS-VA 25-S/NPT s Tas0 25 25,0 46 36
DS-VA 30-S/NPT o] SA00@B00) e T 5 25,5 50 46
DS-VA 38-S/NPT s “se5 | 38 26,0 60 50

M 12x1,5

1/8" NPT

1/2" NPT

11/4" NPT

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

ROHRSTUTZENVERSCHRAUBUNGEN | VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN MIT DICHTKEGEL

i,

VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT DICHTKEGEL, BSP

S S1
BSP zylindrisch. S
Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865. I = Il s Ql =
, &l

Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan), - V5
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch. | L

Beschreibung PN Reihe

VADKO 6-RL/WD 6 245 8 14 G18A| 6 |Mi2a5| 14 17

VADKO 8-RL/WD 8 |L500(2200)| 295 | 12 | 19 | Guaa| 8 | Miaxis| 19 | 17

VADKO 10-RL/WD 10 275 12 | 19 | Geiuaa| 10 |[Miexts| 19 | 19
"VADKO 12-RL/R1/4"/WD o | 275 | 12 | 19 | evaa| 12 |mMisxas| 19 | 22 | e8| oxis
"""""" VADKO 12-RL/WD 12 34,0 12 | 22 | azyea| 12 |misxs| 22 | 22 | 69 | oxis
"""""" VADKO 15-RL/WD T e B e B By o BT Vi B B BT BT
"""""" VADKO 18RL/WD 18 315 | 14 | 21 | Guy2a| 18 |moexts| 27 | 32 | 134 | 1se
"""""" VADKO 22-RL/WD o | s | 1e | s2 | aaaral 22 | maoxe| 32 | 3 | 196 | 20k
S o || e | e | avs| s [ wsme| | n | | e
VADKO 35-RL/WD 35 425 | 20 50 | Gi1/4'A | 35 M45x2 | 50 50 455 | 3225
"""""" VADKO 42-RL/WD 42 465 | 22 | 5 | ci12'a| 42 | wsa2| 55 | 60 | 662 | 3825
"""""" VADKO 6-RS/WD 6 | om0 | 12 | 19 | Guaal 6 | Miaxas| 19 | 17 | as | axis
"""""" VADKO 8-RS/WD 8 [s8003400)| 205 | 12 | 19 | evaa| 8 |mMiexts| 19 | 19 | 50| exts
"""""" VADKO 10-RS/WD 10 320 | 12 | 22 | Gasa| 10 |misxis| 22 | 22 | 74 | 75x15
"""""" VADKO 12-RS/WD | a0 |2 ] 22 | ezeal| 12 | mooxus| 22 | 24 | s2 | oxas
"""""" VADKO 12-S/R1/2"/WD 12 345 | 14 | 27 | e12a| 12 |mooxis | 27 | 24 | 153 | oxis
"""""" VADKO 14-RS/WD A e B e i By o R EVEV i B R TV BT
"""""" VADKO 16-RS/WD 16 37,0 14 | 27 | ey2a| 16 | Moaxus | 27 | 30 | 146 | 12¢2
"""""" VADKO 20-RS/WD 20 | az0 | 1 | 32 | Gamaal| 20 | maoxe| 32 | 36 | 221 | 16324
"""""" VADKO 25-RS/WD 25 480 | 18 | a0 | era| 25 | wmaex| a1 | 46 | 402 | 20324
44444444444444444 S 400 (1 700)
VADKO 30-RS/WD 30 510 | 20 50 | G11/4'A| 30 Ma22 | 50 50 582 | 253x24
"""""" VADKO 38-RS/WD 38 600 | 22 | 85 | Gai12'A| 38 | Mms22| 55 | 60 | 786 | 333x24
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

ROHRSTUTZENVERSCHRAUBUNGEN | VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN MIT DICHTKEGEL

G,

i

VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT DICHTKEGEL, METRISCH

Metrisch zylindrisch.

Mit Dichtkegel und O-Ring gemafd
DIN 3865.

Weichdichtung NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung PN Reihe

Kennrille

Groove for identification
Rainure d'identification

S St

L 500 (2 200)

245 8 | 14 6 | M12a15| 14 17
26,5 1 [ 17 8 | M1aas| 17 | 17

275 12 | 19 10 | m1exts| 19 | 19

305 | 12 | 22 | Miexts | 12 | masxs| 22 | 22 67 | oxis
315 12 | 24 | misxs | 15 | M2oxus | 24 | 27 | 104 | 1z
315 14 |27 | mazas |18 | moexus | 27 | 32 | 138 | 1sxe
325 | 16 | 32 | M2ex15 | 22 mMaoxe | 32 | 36 | 199 | 20x2
35,0 18 | a0 | wm3x2 | 28 Maex2 | 41 | a1 | 388 | 262
425 20 |50 | maze | 35 Masx2 | 50 | 850 | 450 | 32¢25
46,5 2 [ss | mase | a2 Ms2x2 | 55 | 60 | 708 | 3825
270 | 12 | 17 | mM1zas 6 | Mmiaxts| 17 | 17 | 40 | aais
29,5 12 | 19| Miaas s | M1ieas| 19 | 19 | 51 |  6xi5
32,0 12 | 22 | miexts | 10 | misas| 22 | 22 | 71 | 7Bx15
340 | 12 | 24 | misas | 12 | mMooxts| 24 | 24 | 89 | oxi5
36,5 14 | 26 | Mooxas | 14 | mozas | 27 | 21 | 121 | i
37,0 14 | 27 | mMozas | 16 | M2axas | 27 | 30 | 148 | 122
230 | 16 | 32 | mome | 20 Maoxe | 32 | 36 | 223 | 163x24
48,0 18 | a0 | max2 | 25 M3ex2 | 41 | 46 | 400 | 203x24
51,0 20 |50 | maze |30 Maz2 | 50 | 50 | 583 | 253x2.4
60,0 22 | ss | mase | 38 | wms22| 55 | 60 | 782 | 33324

nd Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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ROHRSTUTZENVERSCHRAUBUNGEN | VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN MIT DICHTKEGEL

G,

i,

VADKO, EINSCHRAUBSTUTZEN
MIT DICHTKEGEL, NPT

NPT (ANSI, ASME B1-20.1.1983).
Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

Beschreibung PN Reihe
VADKO 6-L/NPT 6 20,5 10,0 1/8"NPT 6 M 12x1,5
VADKO 8-L/NPT 8 8 M 14x1,5
VADKO 10-L/NPT 10 10 M 16x1,5
~~~~~~~ - L 315 (1 260)
VADKO 12-L/NPT 12 12 M 18x1,5
VADKO 15-L/NPT 15 15 M 22x1,5
VADKO 18-L/NPT 18 18 M 26x1,5
VADKO 22-L/NPT 22 22 M 30x2
VADKO 28-L/NPT 28 28 M 36x2
~~~~~~~ - L 160 (640)
VADKO 35-L/NPT 35 35 M 45x2
VADKO 42-L/NPT 42 42 M 52x2
VADKO 6-S/NPT 6 6 M 14x1,5
VADKO 8-S/NPT 8 8 M 16x1,5
VADKO 10-S/NPT 10 10 M 18x1,5
~~~~~~~ - S 630 (2520)
VADKO 12-S/NPT 12 12 M 20x1,5
VADKO 14-S/NPT 14 14 M 22x1,5
VADKO 16-S/NPT 16 16 M 24x1,5
VADKO 20-S/NPT 20 20 M 30x2
VADKO 25-S/NPT 25 25 M 36x2
~~~~~~~ - S 400 (1 600)
VADKO 30-S/NPT 30 30 M 42x2 46 50 62,8 25,3x2,4
VADKO 38-S/NPT 38 38 M 52x2 50 60 77,0 33,3x2,4
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

GERADE VERSCHRAUBUNGEN MIT DICHTKEGEL

G,

i

EDKO, GERADE VERSCHRAUBUNG
MIT DICHTKEGEL

Beidseitig Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.
0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe
EDKO 6-L 6 36,0 17 4x1,5
.................. e 5002 200 260 e e
e e P s
........ o > I A o S R I e
L 400 (1 700) w00 | 27 T 12:2
EDKO 18-L 18 w5 | R 15x2
........ e . I I o o I s
P ] s
58,0 50 32x2,5
59,0 60 38x2,5
39,0 17 4x1,5
39,0 19 6x1,5
EDKO 10-S 10 43,0 22 7,5x1,5
........ oo s = ’ e e s
............... o 56302700, it P L I o
............... e 450 w00 s I B
........ e B cio w00 e o
660 | w6 | 20,3x2,4
30 | s0 | 25,3x2,4
830 | s | 33,3x2,4
chnische Daten und Hinweise - Auswahl der rich‘iléér; .A”r‘matur“. ......
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

GERADE REDUZIERVERSCHRAUBUNG MIT DICHTKEGEL

i,

EDKOR, GERADE
REDUZIERVERSCHRAUBUNG
MIT DICHTKEGEL

Beidseitig Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865. ) H I I &
O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) @7%4

auf Wunsch. 0-Ring 2

Beschreibung

EDKOR 6L/65 500 6L 6S 35,0 14 1,5
EDKOR 6L/8L 500 6L 8L 340 14 4x1,5
EDKOR 6L/85 500 6L 8s 37,0 14 4>'<‘1,5
EDKOR 6L/10L 500 6L 10 34,0 14 T a5
EDKOR 6L/105 500 6L 108 35,0 T 2 4x1 5
EDKOR 8L/8S 500 8L 8s 37,0 7 19 6xL5
EDKOR 8L/10L 500 8L 10 340 7 19 6x1,5
EDKOR 8L/105 500 8L 108 35,0 7 2 6x1,5
EDKOR 8L/12L 500 8L 120 34,0 17T 2 6xL,5
EDKOR 8L/125 500 8L 125 35,0 17T 24 6xL,5
EDKOR 108/10L 500 108 10 37,0 e 19 75x1,5
EDKOR 10L/12L 500 100 120 36,0 19 | 2 75x1,5
EDKOR 10L/125 500 10 128 37,0 19 | 2 75x1,5
EDKOR 108/12L 400 108 190 36,0 YR 2 7,5xL,5
EDKOR 105/125 630 108 128 37,0 R oa 75x1,5
EDKOR 101/14S 500 10 148 39,0 19 | 27 75¢15
EDKOR 10L/15L 400 100 150 340 19 | 27 75¢1,5
EDKOR 10L/165 500 100 168 39,0 19 T 0 7, 5x1 5
EDKOR 125/12L 400 125 190 40,0 u T 2 9x1 5
EDKOR 12L/145 400 190 148 38,0 R 27 ox1,5
EDKOR 125/145 630 128 148 380 u T 27 ox1,5
EDKOR 121/15L 400 121 151 36,0 P 27 915
EDKOR 125/15L 400 125 150 35,0 2 T 27 L5
EDKOR 12L/165 400 190 168 380 C- R 0 oxL5
EDKOR 125/165 630 125 165 38,0 24 | 0 915
EDKOR 121/18L 400 190 18L 36,0 R 32 9%‘1,5
EDKOR 12L/205 400 190 208 44,0 2 T 36 9x1 5
EDKOR 145/165 630 148 165 42,0 27 T 0 10x2

Weitere Hmwe/se zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,, Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

GERADE REDUZIERVERSCHRAUBUNGEN MIT DICHTKEGEL (FORTSETZUNG)

G,

i

EDKOR, GERADE

REDUZIERVERSCHRAUBUNG

MIT DICHTKEGEL

Beidseitig Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.
0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

Beschreibung

52

St

g| 1

D1

=
S

EDKOR 15L/16S 400 15L 16S 39,0 27
EDKOR 15L/18L 400 15L 18L 38,0 27
EDKOR 15L/20$ 400 15L 208 44,0 27
EDKOR 15L/22L 250 15L 221 42,0 27
EDKOR 15L/25$ 400 15L 258 50,0 27
EDKOR 168/18L 400 16S 18L 41,0 30
EDKOR 165/205 400 16S 20S 47,0 30
EDKOR 168/22L 250 16S 221 44,0 30
EDKOR 168/255 400 16S 258 48,0 30
EDKOR 18L/2OS 400 18L 20Ss 46,0 32
EDKOR 18L/22L 250 18L 221 41,0 32
EDKOR 18L/25$ 400 18L 258 47,0 32
EDKOR 18L/28L 250 18L 28L 47,0 32
EDKOR 18L/30$ 400 18L 308 52,0 32
EDKOR 208/22L 250 20S 221 46,0 36
EDKOR 205/255 400 20S 258 55,0 36
EDKOR 20S/28L 250 20S 28L 50,0 36
EDKOR 205/308 400 20Ss 30S 60,0 36
EDKOR 22L/258 250 221 258 47,0 36
EDKOR 22L/28L 250 221 28L 41,0 36
EDKOR 22L/30$ 250 221 308 49,0 36
EDKOR 22L/35L 250 221 35L 48,0 36
EDKOR 22L/38$ 250 221 38S 51,0 36
EDKOR 253/28L 250 258 28L 48,0 46
EDKOR 253/303 400 258 308 57,0 46
EDKOR 258/35L 250 258 35L 62,0 46
EDKOR 258/388 400 258 38S 95,0 46
EDKOR 28L/30$ 250 28L 30S 50,0 41
EDKOR 28L/35L 250 28L 35L 51,0 41
EDKOR 28L/38$ 250 28L 38S 50,0 41
EDKOR 28L/42L 250 28L 421 50,0 41
EDKOR 308/35L 250 30S 35L 58,0 50
EDKOR 303/385 400 30S 38s 57,0 50
EDKOR 308/42L 250 308 421 58,0 50
EDKOR 35L/38$ 250 35L 388 57,0 50
EDKOR 35L/42L 250 35L 421 59,0 50
EDKOR 38s/42L 250 38S 421 62,0 60

12x2

12x2

12x2

12x2

1242

12x2

12x2

12x2

12¢2

':‘I.5x2

15x2

15x2

15x2

':‘I.5x2

16,3x2,4

16,3x2,4

16,3x2,4

16,3x2.4

20x2

20x2

20x2

20x2

20x2

203x2,4

20,3x2,4

20,3x2,4

20,3x2,4

26x2

26x2

26x2

26x2

25,3x2,4

25,3x2,4

25,3x2,4

32)(2,5

32><2 5

33, 3><2 4

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

i,

BE, EINSTELLBARE —
WINKELVERSCHRAUBUNG S .
MIT KONTERMUTTER, METRISCH —

Metrisch zylindrisch.
ISO 6149 mit O-Ring-Abdichtung.

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton) - o-Ring
auf Wunsch.

Beschreibung
BE 4-MLL/O 4
B% 4—MLL/M1::Ox:L/O 4 LL 250 8,1x1.,.6. '
BE 6-MLL/O 6 8,1x1,6
BE é—MLL/M:L2>:1,5/O 6 . 17”“ 14 12 25 12,5 23,2 18,6 N 9,6 .M 12x1,5 9,3x2,2

T pseEeMmo| e || 14 | 14 |14 |20 | 140 | 200 | 150 | 70 | Mioxt| 15 | 81x16| 66
DSBE 8ML/O | 8 “17 (14 | 17 | 31 160 | 220 | 180 | 100 | Mi2as| 25 | 93x22| 66
DS-BE 10ML/O | 10 10 [ 19 | 10 | 32 | 170 | 250 | 200 | 100 | Miaxas| 35 | 113x22| 87
psaedomiyo | 1o | "I [T e e s e [ 260 | a0 | o0 | miexis | a0 | Tisaxen| es
DSBE 15ML/O | 15 24 [ 22| 27 | 36 | 210 | 300 | 250 | 110 | Misdas| 45 | 153x22| 224
DSBE 18ML/O | 18 27 |27 | 32 | 40 | 240 | 330 | 280 | 120 | mM22a5| 60 | 193x22| 284
DSBE22ML0| 22 | | 32 | 30 | 36 | 44 | 280 | 350 | 330 | 140 | M27x2 | 100 | 236x29| 534
DSBE 28ML/O | 28 41 [ 36 | a1 | a7 | 310 | 380 | 410 | 140 | M33x2| 160 | 206x29| 607
pseessmi/o | 35 | T0 [0 | s0 | so | se | sso | aso | sio | a0 | M4z | 210 | 386x29| 844
DS-BE 42ML/O | 42 55 | 50 | 60 | 61 | 380 | 490 | 560 | 160 | Masx2 | 260 | a4ex29| 928
DSBE 6Ms/0| 6 | | - 17 | 14 | 17 | 30 | 150 | 220 | 180 | 100 | Mi2a5| 35 | 932| 72
DSBE 8MsS/0 | 8 10 [ 10 | 19 | 32 | 170 | 260 | 200 | 100 | Miaas| 45 | 113x22| 88
DS-BE10MS/0 | 10 22 (10 | 22 | 34 180 | 270 | 230 | 110 | Mieds| 55 | 133x22| 97
Tpseedamso |12 | SO0 e e e se 220 | ane [ 250 | iz0 | Misas | 70 | issen| 27
" DS-BE16Ms/0 | 16 T27 [ 27 | 30 | 43 | 250 | 350 | 280 | 140 | M22a5| 100 | 193x22| 286
" DS-BE20-MS/0 | 20 32 |30 | 36 | a9 | 280 | 390 | 330 | 160 | Ma7x2 | 170 | 23ex29| 553
" DSBE25MS/0| 25 | 315 | 41 | 36 | 46 | 54 | 300 | 440 | 410 | 160 | M33x2 | 310 | 206x29| 722
"DsBE30MS/0| 30 | s250 | 50 | 50 | 50 | 62 | 360 | 51,0 | 510 | 170 | Ma2x2 | 330 | 386x29| 932
DS-BE38MS/0| 38 | S200 | 55 | 50 | 60 | 65 | 340 | 540 | 560 | 190 | Masx2 | 420 | a4ex29| 1042

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

GATES.COM 79



RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i

BE, EINSTELLBARE
WINKELVERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, UNF/UN

UNF/UN zylindrisch mit O-Ring-Abdichtung.
0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

Beschreibung

14 10 7/16-20UNF-2A 19 6,5
14 0 | ?/16—20UI<IF—2A 19 7,0.
10 17 1 | 9/16—18UNF—2A 40 9,0.
DS-BE12-L/9/16-18UNE 12 17 19.. 22'. 34 19 25 .‘20,2. 11| 5/16-18UNF-2A 40 11,é§x1,§8 11,0.
""""" DS-BE 12/3/416UNF | 12 | 1315 | 22 | 19 | 22 | 34 | 19 | 25 | 257 | 13 | 3/416UNF2A| 60 | 1636x2.21 | 194
""""" DS-BE 15-/3/4-16UNF | 15 22 | 22 | 27 | 36 | 21 | 28 | 257 | 13 | 3/416UNF2A| 60 |1636x2,21| 185
""""" DS-BE 15-L/7/8-14UNF | 15 27 | 22 | 27 | 36 | 21 | 28 | 293 | 15 | 7/814UNF2a| 80 |1918x246| 188
""""" DS-BE 181/7/814UNF | 18 27 |27 | 32 | 40 | 24 | 32 | 203 | 15 | 7/814UNF2oa| 80 | 19.18x246 | 284
""" DS-BE 18/1 1/16-12UN | 18 32 | 30 | 32 | 40 | 24 | 32 | 367 | 17 | 11/16120N2A| 110 | 2347x295 | 318
""" DS-BE224/11/1642UN | 22 | | 32 | 30 | 36 | 44 | 28 | 35 | 367 | 17 | 11/1612UN-2A| 110 | 2347x295 | 535
""" DS-BE 28/15/16-12UN | 28 a1 | 36 | a1 | 47 | 31 | 42 | 440 | 17 | 15/16120N2A| 160 | 29,74x2,95 | 452
""""" psseasi/iseiaon | 35 | T [Ts0 | so | so [ se | e | ae | s | 17| is/mzunaa| 300 | 3naens | sad
""""" DS-BE 42-/1 7/8-12UN | 42 55 | 50 | 60 | 61 | 38 | 47 | 623 | 17 | 17/812uN2A| 340 | 4369x3 | 928
 DSBE6S/7/1620UNF| 6 | | 14 |14 |17 | s0 | 15 | 20 | 165 | 11 | 7/1620UNF2A| 21 | s92x183| 65
 DSBE 8/9/16-18UNF 17 |19 |19 | 32 | 17 | 25 | 202 | 12 | 9/1618UNF2A| 50 | 1189198 | 85
"""" DS-BE 10-5/9/16-18UNF | 10 17 |19 | 22 | 34 | 18 | 26 | 202 | 12 | 9/1618UNF2A| 50 |1189x198| 90
""""" DSBE 12-5/3/416UNF | 12 | S400 | 22 | 22 | 24 | 38 | 22 | 30 | 257 | 14 | 3/a16UNF2A| 80 | 1636x221| 213
""""" DS-BE 16-/7/8-14UNF | 16 27 | 27 | 30 | 43 | 25 | 34 | 293 | 16 | 7/814UNF2A| 140 | 1918246 | 286
""" DS-BE 20-5/1 1/16-12UN | 20 32 | 30 | 36 | 49 | 28 | 37 | 367 | 19 | 11/1612UN2A| 190 |2347x2,95 | 555
""" DS-BE 25-5/11/16-12UN | 25 32 | 36 | 46 | 54 | 30 | 50 | 367 | 19 | 11/1612UN2A | 190 |2347x2,95 | 694
L.DSBES0S/Le/82UN| 30 | | 50 | 50 | 50 | 62 | 36 | 0 | 550 | 19 | 15/8120N2n | 3% | 374633 | 032
DS-BE 38-S/17/8-12UN | 38 55 50 60 65 34 51 62,3 19 17/8-12UN-2A | 430 43,69x3 | 104,2
* Empfohlene Anziehdrehmomente fiir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl -

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i,

BE, EINSTELLBARE
WINKELVERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, BSP RR

BSP zylindrisch fir schmale oder breite Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

L
1
S
S3
[ 1%
I
= sS4
‘Kammerring
- '0-Ring

55 G 1/8"A 3,0
55| Gi/8'A 32
55 G1/8Am 6,6
DS-BE 8-RL/OA 8 L315| 19 ‘14 17 31 16,0 | 25,5 20 7,0 G1/4“Am 6,6.
""""" DS-BE 10-RL/OA | 10 19 | 19 | 19 | 32 [170 | 270 | 20 | 70| G4 A 119
""""" DSBE12RL0A| 12 | [ 22 | 19 | 22 | 34 [190 300 | 23 | 70| G3/sA 138
""""" DS-BE15RL/OA| 15 | L2s0| 27 | 22 | 27 | 36 | 210 [325| 28 | 105| G1/2" A 28,3
""""" DS-BE 18RL/OA | 18 27 | 27 | 32 | 40 | 240 [385| 28 | 105] G127 A 34,4
""""" DS-BE22RLOA| 22 | [ 36 | 30 | 36 | 44 | 280|385 | 33 | 105| G3/4A 44,9
""""" DS-BE 28RL/OA | 28 a1 |36 | a1 | 47 |'310 | 465 | 41 | 125 G1A 65,7
""""" pseasRLon | 35 | T2 750 | 50 | so | se | as0 |25 | 51| 15| G itaa 1113
""""" DS-BE 42RL/OA | 42 55 | 50 | 60 | 61 |380 |545| 56 | 125| G11/2A 119,7
Cosmeerson| e | e e [ | o 1m0 [0 20 | o] e
DS-BE 8-RS/0A 8 19 19 19 32 170 | 27,0 20 70 G 1/4"A 12,0
© DSBE1ORS/OA| 10 | | 22 | 19 | 22 | 34 | 180|300 | 23 | 70| G3/sm 138
""""" DS-BE 12-RS/0A | 12 22 | 22 | 24 | 38 [220|300| 23 | 70| G3/sA 20,6
""""" DS-BE16RS/0A | 16 | s250| 27 | 27 | 30 | 43 | 250 | 385 | 28 | 105| G1/2A 34,6
""""" DS-BE 20-RS/0A | 20 36 | 30 | 36 | 49 | 280 |385| 33 | 105| @34 46,8
""""" DS-BE 25-RS/0A | 25 41 |36 | 46 | 54 | 300|465 | 41 | 125 1A 77,2
""""" DSBE30RS/OA| 30 | | 50 | 50 | 50 | 62 | 360|515 | 51 | 125| G11/am 106,9
""""" psEasRs/on | 38 | 0| ss |50 | 6o | Tes | a0 | 575 | 56 | 125| G112 | 00 | asomxass | kamrisz | 1311
* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur”.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i

BE, EINSTELLBARE
WINKELVERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, METRISCH RR

Metrisch zylindrisch fir schmale oder breite

Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

v T

Kammerring

'0-Ring

Kammerring

DS-BE 6-ML/OA 6
DS-BE 8-ML/OA 8
DS-BE 10-ML/OA 10 L315
DS-BE 12-ML/OA 12
DS-BE 15-ML/OA 15
DS-BE 18-ML/OA 18 L 250
DS-BE 22-ML/OA 22 32
DS-BE 28-ML/0OA 28 41
L 160
DS-BE 35-ML/OA 35 50
DS-BE 42-ML/OA 42 55
DS-BE 6-MS/0A 17
DS-BE 8-MS/0A 19
S315
DS-BE 10-MS/0A 10 22
DS-BE 12-MS/0A 12 24
DS-BE 16-MS/0A 16 27
S 250
DS-BE 20-MS/0A 20 32
DS-BE 25-MS/0A 25 41
DS-BE 30-MS/0A 30 S 160 50
DS-BE 38-MS/0A 38 55

* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

55| M10xt 8x1,88
85| M12x15 93x2,2
85| M14x15 11,3x2,2
85| Miex15| 80 | 133x22
90| Misx1s | 105 | 1554x2,62
95| M22x15 | 125 19,23
115|  m27x2 | 220 | 23,47x2,95
115| M3z | 370 29,263
115|  ma2x2 | 500 | 37,69x3,53
135| M4 | 600 43,6953
85| Mi2c15 | 35 9,3x2,2
85| M14x15 | 55 | 113x22
95| Miex15 | 80 |  133x2,2
100| M18x1,5 | 105 | 15,54x2,62
115| M22x1,5 | 125 19,243
135|  M27x2 | 220 | 23,47x2,95
135|  M33e | 370 29,263
145|  ma2x2 | 500 | 37,69x3,53
165| Mg | 600 43,6953
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i,

BFE , EINSTELLBARE 45°-
WINKEL-VERSCHRAUBUNG MIT

KONTERMUTTER, METRISCH

Metrisch zylindrisch.
ISO 6149 mit O-Ring-Abdichtung.

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

Beschreibung

@

o-Ring

DS-BFE 6-ML/O 14 14 14 24 9 19 15 7
. 17 14 17 27 12 19 18 10
10 19 19 19 27 12 24 20 10
DS-BFE 12ML/O . 12 LI 22 19 22 28 14 24 23 10 M16x1,5 40.‘ : 13,3x2,2 19,:.L'
115 24 22 27 32 17 24 25 11| misas | 45 | 153x22 | 331
18 27 | 27 | 2 | a3 | 17 | s0 | 28 | 12 | w225 | 60 | 19322 | 423
22 32 | 30 36 35 19 33 | 33 @ | M27x2 | 100 | 236x29 | 737
28 a1 | 36 | a1 | a0 | 23 | a5 | a1 | 1a | M33x2 | 160 | 29.6x29 | 777
B e B S I S " T P T 2 ¥ VR Mazx2 | 210 | 386x29 | 1260
42 55 | 50 | 60 | 49 | 26 | 37 | s6 | 16 | 1 Masx2 | 260 | 446x29 | 1428
17 14 17 24 9 18 18 10 M12x1,5 ......... 35 ......... 9,3x22 ........ 10,6
19 |19 |19 |27 | 12 | 21 | 20 | 10 | wmiaxas | 45 | 113x22 | 177
B o U e
DS-BFE 12-MS/0 12 24 22 24 33 17 22 25 12 M18x1,5 70 15,3x2,2 31,3
 DSBFE16MS/O | 16 27 | 27 | 30 | 34 | 16 | 29 | 28 | 14 | m22x5 | 100 | 19322 | 427
 DSBFE20MS/O | 20 32 [ 30 | 36 | 38 | 16 | 31 | 33 | 16 | 1 M27x2 | 170 | 236x29 | 775
 DSBFE25MS/O | 25 |s250 | 41 | 36 | 46 | 43 | 19 | 33 | a1 | 16 | M33x2 | 310 | 296x29 | 1007
L..DsorEsoms/0 | 30 | | so | so | 50 | S0 | 24 | 35 | st | a7 | waze | 330 | 3869 | 1436
DS-BFE 38-MS/0 38 55 50 60 52 21 35 56 19 M48x2 420 44,6x2,9 | 165,6
* .l‘::r;ﬁpfohlene Aﬁgéh&;é’ﬁmomente fiir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i

BFE , EINSTELLBARE 45°-
WINKELVERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, UNF/UN

UNF/UN zylindrisch mit O-Ring-Abdichtung.
0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

s

2| s
s
o

O-Ring

Beschreibung
DS-BFE 61/7/16-20UNF| 6 10 | 7/16-20UNF-2A 892x1,83| 57
""" DS-BFE 81/7/16-20UNF| 8 10 | 7/16-20UNF-2A 892x1,83| 62
""" DS-BFE 10-L/9/16-18UNF| 10 11 | 9/16-18UNF-2A 11,89x1,98 | 105
e B A AR ENE el |
DS-BFE 121/3/4-16UNF| 12 22 |19 [ 22| 28 | 14 | 24 | 257 | 13 3/4-16UNF-2A 16,36x221 | 147
""" DS-BFE 15L/3/4-16UNF| 15 T2 oo o7 |32 | 17 | 24 | 257 | 13 | sjateunroa| 60 | 16,36x221| 203
""" DS-BFE 15-L/7/8-14UNF| 15 To7 |22 |27 |32 | 17 | 24 | 203 | 15 | 7/814unFaa| so | 1918x246]| 180
""" DS-BFE 18-1/7/8-14UNF| 18 To7 |27 |32 |33 | 17 | 30 | 203 | 15 | 7/s14unFaa| 80 | 1918x246]| 264
""" DS-BFE 181/1 1/6-12UN | 18 a2 |30 | 32 | 33 | 17 | 20 |367 | 17 | 11/16120n2a | 110 | 23.47x2,95 | 364
""" DS-BFE 22-L/1 1/6-12UN| 22 32 |30 |36 | 35 | 19 | 33 | 367 | 17 | 11/16120N2a| 110 | 2347x2,95 | 388
""" DS-BFE 281/15/1642UN| 28 | L160 | 41 | 36 | 41 | 39 | 23 | 35 | 440 | 17 | 15/1612uN2A| 160 | 29,74x2,95 | 50,0
""" DS-BFE 35./15/8-12UN| 35 50 | 50 | 50 | 48 | 27 | 37 |ss0 | 17 | 1s/8120N2a| 300 37463 | 731
""" DS-BFE 42-L/1 7/8-12UN| 42 55 | 50 | 60 | 49 | 26 | 37 |e23 | 17 | 17/812uN2a| 340 43,693 | 815
""" DS-BFE 6-5/7/1620UNF| 6 a4 |14 | 17 | 24 | 9 | 18 165 | 11 | 7/1620unF2a| 21 | so2x1e3| 65
""" DS-BFE 8-5/9/16-18UNF a7 10 |19 | 27 | 12 | 21 | 202 | 12 | o/1e1sunroa| 50 | 1189x1.98| 106
""" DS-BFE 10-5/9/16-18UNF| 10 17 19 |22 | 20 | 13 | 21 | 202 | 12 | o/16-1sunFoa| 50 | 1189x1.98| 115
""" DS-BFE 12-5/3/4-16UNF| 12 | s400 | 22 | 22 | 24 | 33 | 17 | 22 | 257 | 14 | 3/a16unroa| 80 | 1636x221| 171
""" DS-BFE 16-5/7/8-14UNF| 16 o7 |27 30 | 34 | 16 | 20 | 203 | 16 | 7/81aUnFon | 140 | 19,18x246 | 266
""" DS-BFE 20-5/1 1/16-12UN| 20 32 |30 |36 | 38 | 16 | 31 | 367 | 19 | 11/1612uN2A| 100 | 2347x2,95 | 40,7
""" DS-BFE 25-5/1 1/16-12UN| 25 32 | 36 | 46 | 43 | 19 | 33 | 367 | 19 | 11/16120N2a| 190 | 2347x2,95| 558
_ DSBFE30S/15/812UN| 30 | | 50 | 50 | 50 | 50 | 24 | 35 |50 | 19 | 15/B12UN2A| 350 | 3746 819
DS-BFE 38-5/1 7/8-12UN| 38 55 | 50 | 60 | 52 | 21 | 35 | 623 | 19 17/812UN-2A | 430 43,69x3 | 929
* 'Empfohlene Anziehdrehmoment'eu furlf/nschraubzapfenGbe/ GegenwerkstoffStah/ ........................................................................................................... o
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

BFE, EINSTELLBARE
45°-WINKELVERSCHRAUBUNG

MIT KONTERMUTTER, BSP RR

BSP zylindrisch fir schmale oder breite Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

55 4
%,
. 3
$
s
s
Kammerring
oing
G
o1

Kammerring

DS-BFE 12-RL/0A

* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl

15 L 250 27
18 27
22 36
28 41
L 160
35 50
42 55
19
S315
19
10 22
12 22
16 S 250 27
20 36
25 41
30 50
S 160
38 55

55| Gi/8A| 25 8x1,88 | KAMRL/8
70| c1aa| s0 | 1077262 | KAMR1/4
70| c1aa| 50 | 1077262 | KAMR1/4
70| G3/ga| 80 | 1394262 | KAMR3/8
105| G1/2’Aa | 105 17x3 KAM R1/2
105| G1/2A | 105 173 | KAMR1/2
105| @3/ | 220 23,6x2,9 KAM R3/4
125 GTA | 370 | 29,74x3,53 KAM R1
125| G11/4A | 500 | 37,69x353 | KAMR11/4
125 | G11/2°A | 600 | 44,04x353 | KAMR11/2
70| ciaa| s0 | 1077262 | KAMR1/4
70| c1aa| 50 | 1077262 | KAMR1/4
70| G3/ga| 80 | 1394262 | KAMR3/8
70| caea| 80 | 13.94x2,62 KAM R3/8
105| G1/2A | 105 173 | KAMRL/2
105| @3/ | 220 23,6x2,9 KAM R3/4
125| 6 A | 370 | 2074353 KAM R1
125| G11/4°A | 500 | 37,69x353 | KAMR11/4
125| G11/2°A | 600 | 44,04x353 | KAMR11/2

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | BFE, EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i

BFE, EINSTELLBARE
45°-WINKELVERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, METRISCH RR

Metrisch zylindrisch fir schmale oder breite

Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

5 5
> %
s
&
&
s
—
osing
s
o

Kammerring

DS-BFE 12-ML/OA

* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl

L 315

L 160

S315

55 M10x1 18
85| Mi12x1,5
85| M14x1,5
8,5| Mi16x1,5
9,0 M18x1,5
95| M22x1,5
11,5 M27x2
11,5 M33x2
115 M42x2
13,5 M48x2
85| M12x1,5
85| M14x1,5
95| M16x1,5
10,0 | M18x1,5
11,5| M22x1,5
13,5 M27x2
13,5 M33x2
14,5 M42x2
16,5 M48x2

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

KAM M16x1,5
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | CE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i,

CE, EINSTELLBARE
T-VERSCHRAUBUNG MIT

KONTERMUTTER, METRISCH

Metrisch zylindrisch.
ISO 6149 mit O-Ring-Abdichtung.
O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

EEE

0-Ring

Beschreibung
DS-CE 6-ML/O 14 14 14 29 14 20 15 7
DS-CE 8ML/O 17 14 17 31 16 22 18 10

DS-CE 10-ML/O 10 19 19 19 32 17 25 20 10
"""" DS-CE 12-ML/O FE R Bl P 19 22 34 19 26 23 10 | mMiexts | 40 | 133x22 | 191
"""" DS-CE 15-ML/O 15 24 22 27 36 21 30 25 11 | Misxts | 45 | 153x22 | 331
"""" DS-CE 18-ML/O 18 27 27 32 40 24 33 28 12 | M22xa5 | 60 | 19322 | 423
"""" DS-CE 22-ML/O 22 32 30 36 44 28 35 33 14 | mome | 100 | 236x09 | 737
a8 o [T a e T R TR T e R By

DS-CE 35-ML/0 35 50 50 50 59 38 48 51 14 Ma2x2 | 210 | 386x29 | 1260
"""" DS-CE 42-ML/O 42 55 50 60 61 38 49 56 16 | mase | 260 | asex29 | 1428
"""" DS-CE 6-MS/0 17 14 17 30 15 22 18 10 | mi2xa5 | 35 | 932 | 106
"""" DS-CE 8-MS/0 19 19 19 32 17 26 20 10 | M1axas | a5 | 1132 | 177
ot || s (B B T e s | i e |

DS-CE 12-MS/0 12 24 22 24 38 22 31 25 12 | misxts | 70 | 15322 | 313
"""" DS-CE 16-MS/0 16 27 27 30 43 25 35 28 14 | M22a5 | 100 | 193x22 | 427
"""" DS-CE 20-MS/0 20 32 30 36 49 28 39 33 16 | Mome | 170 | 236129 | 775
"""" DS-CE 25-MS/0 25 |'s315 | 41 36 46 54 30 44 41 16 | M33e | 310 | 296x29 | 1007
"""" DS-CE 30-MS/0 30 |[s250 | s0 50 50 62 36 51 51 17 | ma2e | 330 | 386x29 | 1436
"""" DS-CE 38-MS/0 38 | s200 | 55 50 60 65 34 54 56 19 | mase | 420 | asex29 | 1656
* .l‘::mpfohleﬁé Anziehdrehmomente fiir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | CE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i

CE, EINSTELLBARE

T-VERSCHRAUBUNG MIT

KONTERMUTTER, UNF/UN

UNF/UN zylindrisch mit O-Ring-Abdichtung.

0-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)
auf Wunsch.

L L
s 1
s3
. —
0] @Wm | 2
] R g
. =
- S4
) ! O-Ring
i
G
D1

Beschreibung

DS-CE12-L/9/16-18UN.I; 12 17 19 22. .34 19 25 20,2 11 .“9/16-18UNF-2A‘ : “A(.)H.ll,89x1,98 195
""""" DS-CE 12-1/3/4-16UNF | 12 | L315| 22 | 19 | 22 | 34 | 19 | 25 | 257 | 13 | 3/416UNF2A| 60 | 16,36x2,21| 247
""""" DS-CE 151/3/4-16UNF | 15 220 | 22 | 27 | 36 | 21 | 28 | 257 | 13 | 3/416UNF2A| 60 | 1636x221| 329
""""" DS-CE 15-L/7/8-14UNF | 15 27 | 22 | 27 | 36 | 21 | 28 | 293 | 15 | 7/814UNF2a| 80 | 19.18x246| 32,9
""""" DS-CE 18-1/7/8-14UNF | 18 27 | 27 | 32 | 40 | 24 | 32 | 203 | 15 | 7/s14unF2a| 80 | 1918x246| 419
""""" DS-CE 18-/11/6-12UN | 18 32 | 30 | 32 | 40 | 24 | 32 |67 | 17 | 11/1612N2A| 110 | 2347x295| 581
""""" DS-CE22/11/6412UN| 22 | | 32 | 30 | 36 | 44 | 28 | 35 | 367 | 17 | 11/16-12UN2A| 110 | 2347x295| 629
 DSCE281/15/16-12UN | 28 a1 | 36 | a1 | 47 | 31 | 42 | 440 | 17 | 15/1612UN2A| 160 | 2074x295| 751
""""" ps-ce 354/15/800N | 35 | "% 50 |50 | 50 | Tse | ae | as | 'sso | 17| is/sizinaea| 300 | 374k | 1262
""""" DS-CE 42./17/8-12UN | 42 55 | 50 | 60 | 61 | 38 | 47 | 623 | 17 | 17/812un2a| 340 | 4360x3 | 148,2
""""" DS-CE 6-5/7/1620UNF| 6 | | 14 | 14 | 17 | 30 | 15 | 20 | 165 | 11 | 7/1620uNF2A| 21 | 892x1.83| 107
""""" DS-CE 8-5/9/16-18UNF 17 | 19 | 19 | 32 | 17 | 25 | 202 | 12 | 9/1618UNF2A| 50 | 11.89x198| 177
"""" DS-CE 10-5/9/16-18UNF | 10 17 [ 19 | 22 | 34 | 18 | 26 | 202 | 12 | 9/16-18UNF2A| 50 | 11.89x1,98| 195
""""" DS-CE 12-5/3/416UNF | 12 |sa00| 22 | 22 | 24 | 38 | 22 | 30 | 257 | 14 | 3/416UNF2A| 80 | 1636x2,21| 31,1
""""" DS-CE 16-5/7/8-14UNF | 16 27 | 27 | 30 | 43 | 25 | 34 | 293 | 16 | 7/814UNF2A| 140 | 1918x246| 423
""" DS-CE 20-6/1 1/16-12UN | 20 32 | 30 | 36 | 49 | 28 | 37 | 367 | 19 | 11/1612UN2A| 190 | 2347x295| 66,7
©DS-CE25:/11/16-12UN | 25 32 | 36 | 46 | 54 | 30 | 50 | 367 | 19 | 11/1612UN-2A| 190 | 2347x295| 981
..DsCE30s/as/ma2N] 30 | | 5o | s | 50 | 62 | 36 | 0 | 550 | 19 | 15/82Un2a| 3% | 37463 1438

DS-CE 38-S/1 7/8-12UN 38 55 50 60 65 34 51 63,0 19 17/8-12UN-2A| 430 43,69x3 | 165,8
*Empfomene Anz,eh drehmomemefwanscmaw Zapfen . Gbe,eegenwe rkstoffSta m ..................................................................................................... e L T
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN @@

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | CE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

i,

CE, EINSTELLBARE ‘ - :
T-VERSCHRAUBUNG MIT
KONTERMUTTER, BSP RR

[

7

=
A
Rohr-AD|

BSP zylindrisch fir schmale oder breite Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan), g
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch. -

Kammerring

O-Ring

Beschreibung i Kammerring
55| Gi/8A| 25 8x1,88
70| c1an| 50 | 10,77x2,62
70| c1an| 50 | 10,77x2,62
DS-CE 12-RL/OA 70| a3/ga| 80 | 1394262 kAMR38 | 206
U DsCE15RLOA | 15 |L2s0 | 27 | 22 | 27 | 36 | 21| 325 | 28 | 105| G1/2a | 105 17x3|  KAMRL2 | 313
" DscE18RL/OA | 18 27 | 27 | 32 | a0 | 24| 385 | 28 | 105| G1/2a | 105 17x3|  KAMRL2 | 428
CUbscezoRuoa | 22 || 36 | 30 | 36 | 44 | 28| 385| 33 | 105| a3/aa| 220 23.6x29| KAMR3/4 | 719
e | 8 | o [ R TR T R el o e o
DS-CE 35-RL/OA | 35 50 | 50 | 50 | 59 | 38| 525 | 51 | 125| G11/4'a | 500 | 37.69x353| KAMR1Ll/4 | 126,0
" DS-CE42-RL/0A | 42 55 | 50 | 60 | 61 | 38| 545 | 56 | 125| G11/2A | 600 | 44,04x353| KAMR1L2 | 1428
DS-CE6RS/OA | 6 | | 19 | 14 |17 |30 | 15| 250 20 | 70| ciaal| so | 1077x262| kaMRL4 | 109
T bscrsrsyon | e 153 [T [ ae | e s [ ar [Tar0 | e [ r0 | e e | s | omess | kammia | 153
CUbsce10Rs/0A | 10 || 22 | 10 | 22 | 34 | 18| 300 | 23 | 70| a3eal| 80 | 1394262 kaMR3/s | 191
" DS.CE12RS/0A | 12 220 |22 |24 |38 | 227|300 23| 70| e3gal| 80 | 1394x262| KkAMR3/8 | 238
" DsCE16RS/0A | 16 |s250 | 27 | 27 | 30 | 43 | 25 | 385 | 28 | 105| G1/2a | 105 17x3|  KaMRy2 | 432
" DS-CE20RS/0A | 20 36 | 30 | 36 | 49 | 28| 385| 33 | 105| a3/aa| 220 23.6x29| KAMR3/4 | 75,7
DS-CE25RS/0A | 25 41 | 36 | 46 | 54 | 30| 465 | 41 | 125 G1A | 370 | 2074x353|  KAMRL | 1042
 DSCE30RS/OA | 30 | | 50 | 50 | 50 | 62 | 36515 | 51 | 125| G11/4' | 500 | 3769:353| KAMRil/4 |1436
DS-CE 38RS/0A | 38 55 | 50 | 60 | 65 | 34| 575 | 56 | 125| G11/2'A | 600 | 44,04x353| KAMR1L/2 | 1656

* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | CE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i

CE, EINSTELLBARE
T-VERSCHRAUBUNG MIT
KONTERMUTTER, METRISCH, RR

Metrisch zylindrisch fir schmale oder breite
Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

L L
1
s
S3
] T £ )%
S5 =
- - J
- sS4
Kammerring
- L 0-Ring
G
D1

Beschreibung Kammerring
5,5 M 10x1 18 8x1,88
8,5| M12x1,5 9,3x2,2
L 315 8,5| M 14x1,5 11,3x2,2
DS-CE 12-ML/OA 12 85| M16x1,5 13,3x2,2 HK.AM M16x1,5 19,1”
 DS-CE15ML/OA | 15 90| M18x15 | 105 | 1554x2,62 | KAMM18xL5 | 331
" DS-CE18ML/OA | 18 | L250 95| M22x15 | 125 192x3 | KAMM22x15 | 423
U bpscE22MioA | 22 | 32 | 30 | 36 | 44 | 28 | 375 | 33 | 115 Moarxa | 220 | 2347x295| KkAMM27x2| 737
Coscezmuon |z | Fa e e e | res | an | aas | wsse [ w0 | me s | 7
DS-CE 35-ML/OA 35 50 50 50 59 38 50,5 51 115 M 42x2 | 500 37,69x3,53 KAM M42x2 | 126,0
" psceaxmion | 42 | | 55 | 50 | 60 | 61 | 38 |515| 56 | 135| M4sx2 | 600 43603 |  KAMM4sx2 | 1428
" bpsceems/on | 6 | | - 17 | 14 | 17 | 30 | 15 |235| 18 | 85| M1215| 35 9,3x22 | KAMMI2x15| 106
" DsCEsMS/OA | 8 19 | 19 | 19 | 32 | 17 | 275 | 20 | 85| Miaxis | 55 113x22 | KAMML4xL5 | 177
“bscetoms/on | 10| S| Tas e 2 e T1s 285 |25 | os | Mienis | 80| 1smxez| kammiens| 195
" bscetomson | 12 | | 24 | 22| 24 |38 | 22 [330| 25 | 100| M18x15 | 105 | 1554x2,62 | KAMMI8X15| 313
" pscEteMs/on | 16 | [ 27 |27 | 30 | 43 | 25 | 375 | 28 | 115 M22:5 | 125 192x3 | KAMM22x15 | 427
U nsicEsomsron |20 | S0 s a0 [ s [ ae | as [ ans | sa | iss | M ana | 220 | 23amass | kammana | 775
" psce2smsion | 25 | | a1 | 36 | 46 | 54 | 30 | 465 | 41 | 135 m33k2 | 370 202x3|  KAMM33x2 | 100,7
 DSCE30-MS/OA | 30 | S160 | 50 | 50 | 50 | 62 | 36 |535 | 51 | 145| M42x2 | 500 | 37,69x353| KAMMA2x2| 1436
" pscessmson | 38 | | 55 | 50 | 60 | 65 | 34 |565| 56 | 165| M4sx2 | 600 43603 |  KAMM48x2 | 1656
* Empfohlene Anziehdrehmomente fir Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stehl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | DE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i,

DE, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG

MIT KONTERMUTTER, METRISCH

Metrisch zylindrisch.
ISO 6149 mit O-Ring-Abdichtung.

O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

Beschreibung

14 14 14 29 14 20 15 7
17 14 17 31 16 22 18 10
19 19 19 32 17 25 20 10
DS-DE 12-ML/O 12 e 22 19 22 34 19 26 23 10 M 16x1,5 4ON ‘ 13,3x2,2 19,1H
"~ pSDE15MLO | 15 24 | 22| 27 | s | 21 | a0 | 25 11 | M1sx15 | 45 | 15322 | 331
"~ psDE18MLO | 18 27 | 27 | 32 | a0 | 24 | 33 | 28 12 | M22x15 | 60 | 193x22 | 423
DSDE 22-ML/0O 22 32 30 36 44 28 35 33 1 | M27x2 ‘‘‘‘‘‘‘ :LOO ...... 23,6)(2,9 ....... 73,7
B P o 0 0 0 T
DS-DE 35-ML/O 35 50 50 50 59 38 48 51 14 M 42x2 210 38,6x2,9 126,0
" psDE42ML0 | 42 55 | 50 | 60 | 61 | 38 | 49 | 6 16 | Masx2 | 260 | 446x29 | 1428
o DSDE6MS/O0 | 6 17 14 17 30 15 22 18 10 M12x15 ........ 35 ........ 9 3x2,2 ....... 10,6
" DpspDEsmMs/O | 8 19 [ 19 | 19 | 32 | 17 | 26 | 20 10 | M14x15 | 45 | 113x22 | 177
Bt IO S 0 0 A T
DS-DE 12-MS/0 12 24 22 24 38 22 31 25 12 M 18x1,5 70 15,3x2,2 31,3
"~ DSDE16MS/O | 16 27 | 27 | 30 | a3 | 25 | 35 | 28 14 | M22x15 | 100 | 193x22 | 427
"~ DsDE20MS/0 | 20 32 | 30 | 36 | 49 | 28 | 39 | 33 16 | M2mx2 | 170 | 236x29 | 775
o bS—DE 25-MS/0 25 S 25(')‘“ 41 36 46 54 30 44 41 16 | M33x2 ‘‘‘‘‘‘‘ 3 10 ...... 29,6)(2,9 100,7
...bsPESoms/0 | 30 | | S0 | so | so | e2 | 36 | st | 51 | a7 | waze | 330 | 38620 | 1436
DS-DE 38-MS/0 38 55 50 60 65 34 54 56 19 M 48x2 420 44,6x2,9 165,6
* .l‘::r%;‘)'f‘ohlene Anziehdrehmc;ﬁ%éﬁt'é fur Eins'r‘:.Hraubzapfen G bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | DE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i

DE, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG

MIT KONTERMUTTER, UNF/UN

UNF/UN zylindrisch mit O-Ring-Abdichtung.
ISO 6149 mit O-Ring-Abdichtung.
O-Ring NBR (z. B. Perbunan), FKM (z. B. Viton)

auf Wunsch.

Beschreibung

FCWI
[T |.

Pl

-

DS-DE 12-1/9/16-18UNF

12
""""""" DS-DE 12-1/3/4-16UNF | 12
""""""" DS-DE 15-/3/4-16UNF | 15
""""""" DS-DE 15.L/7/8-14UNF | 15
""""""" DS-DE 18.1/7/8-14UNF | 18
 DSDE181/11/612UN| 18
 DSDE224/11/6-12UN| 22
""""" DSDE 281/1 5/16-12UN | 28
 DSDE35L/15/812UN| 35
 DSDE421/17/812UN| 42
 DSDE6S/7/1620UNF| 6
 DS-DE8-5/9/16-18UNF
""""" DS-DE 10-5/9/16-18UNF | 10
 DSDE128/3/416UNF| 12
 DSDE16S/7/814UNF| 16
 DS-DE20-/11/16-12UN| 20
~ DSDE25-5/11/16-12UN| 25
 DSDE30-5/15/812UN| 30
"""""" DS-DE 38-5/1 7/8-12UN | 38

L315

L 160

S 400

* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

10 | 7/16-20UNF2A 892x1,83| 91
10 | 7/1620UNF-2A 892x1,83| 101
11 | 9/16-18UNF-2A 11,89x1,98| 175
11 | 9/16-18UNF-2A 11.89x1,98 | 195
13| 3/4-16UNF2A | 60 | 1636x221| 24,7
3| 3/416UNF2A| 60 | 1636x221| 32,9
15 | 7/814UNF2A | 80 | 1918x2,46| 32,9
15 | 7/814UNF2A| 80 | 19,18x2,46| 41,9
17 | 11/1612un2A | 110 | 23.47x295| 581
17 | 11716120828 110 | 2347x295| 629
17 | 15/16-12UN2A| 160 | 2974x2,95 | 751
7 | 15/812UN-2A | 300 37.46x3 | 126,2
7 | 17/812UN-2A | 340 43,69x3 | 1482
11 | 7/1620unF2a| 21 | se2xie3| 107
12 | To/168unFoa| 50 | 1189x108| 177
12 | 9/1618uNF2a| 50 | 1189x1,08| 195
| 3/4-16UNF2A | 80 | 1636x221| 311
6 | 7/814UNF2A | 140 | 19,18x246| 423
19 | 11716120824 100 | 23.47x295| 66,7
10 | 11/1612uN2a| 190 | 2347x295| 981
e | 15/812UN2A| 350 | 3746x3 | 1438
e | 17/812UN2A | 430 | 43,69x3 | 1658
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | DE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i,

DE, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, BSP RR

BSP zylindrisch fir schmale oder breite Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

F—-—

Beschreibung

DS-DE 12-RL/OA
""""" DS-DE15RL/OA | 15 | L250 | 27 | 22 | 27 | 36 | 21
" DSDE18RL/OA | 18 27 | 27 | 32 | a0 | 24
i E B e e e
ey el T e e B e

DS-DE 35RL/OA | 35 50 | 50 | 50 | 59 | 38
" DSDE42RL0A | 42 55 | 50 | 60 | 61 | 38
~esemm | sl L TR

DS-DE 8-RS/0A 19 | 19 | 19 | a2 | 17
e b D e D e
" DSDE12RS/0A | 12 220 |22 |24 |38 | 22
" DSDE16RS/O0A | 16 | s250 | 27 | 27 | 30 | 43 | 25
" DSDE20RS/0A | 20 36 | 30 | 36 | 49 | 28
" DS-DE25RS/OA | 25 41 |36 | a6 | 54 | 30
. DspE0RS/OA | 30 || 80 | s | 80 | 62 | 36

DS-DE 38RS/OA | 38 55 | 50 | 60 | 65 | 34

* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl

55| Gi/8A| 25 8x1,88
70| c1an| 50 | 10,77x2,62
70| c1an| 50 | 10,77x2,62
70| az/ga| 80 | 1394262
105| G1/2'a | 105 17x3
105| G2 | 105 17%3
105| @34 | 220 23,6x2,9
125| a1 | 370 | 29,74x353
125| G11/4'a | 500 | 37,69x3,53
125| G11/2'a | 600 | 44,04x3,53
70| c1an| 50 | 1077x2,62
70| c1an| 50 | 1077x2,62
70| az/gal| 80 | 1394262
70| c3ga| 80 | 1394262
105| G1/2m | 108 17%3
105| G3/am | 220 23,6x2,9
125| a1 | 370 | 2974x353
125| G11/4'a | 500 | 37,69x3,53
125| G11/2'a | 600 | 44,04x3,53

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

Kammerring

WRAM R3/8 20,6
 KAMRL2 | 313
 KAMRL2 | 428
 KAMR3/4 | 719
e 812
KAMR11/4 | 1260
KAMR11/2 | 1428
 KAMRLA4 | 109
 KAMRLA4 | 153
 KAMR3/8 | 191
 KAMR3/8 | 238
 KAMRL2 | 432
. KAMR3/4 ........ 757
 KAMRL |1042
KAMR11/4 | 1436
KAMR11/2 | 1656

GATES.COM
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RICHTUNGSEINSTELLBARE VERSCHRAUBUNGEN

EINSTELLBARE WINKELVERSCHRAUBUNGEN | DE, EINSTELLBARE T-VERSCHRAUBUNG MIT KONTERMUTTER

G,

i

DE, EINSTELLBARE
L-VERSCHRAUBUNG
MIT KONTERMUTTER, METRISCH RR

Metrisch zylindrisch fur schmale
oder breite Ausdrehung.

Kammerring und O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

]

Kammerring

DS-DE 12-ML/OA

L315
12
15
18 L 250
22 32
28 41
L 160
35 50
42 55
17
19
S$315
10 22
12 24
16 27
S 250
20 32
25 41
30 | S160 50
38 55

* Empfohlene Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen G, bei Gegenwerkstoff Stahl
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

55| M10x1 | 18 8x1,88
85| M12x15 | at 9,3x2,2
85| M14x15 11,3x2,2
85| M16x15 | 13,3x2,2
00| M18x15 | 105 | 1554x2,62
95| M22x15 | 125 19,23
115 M27x2 | 220 | 2347x2,95
115] M33e | 370 29,23
115 Ma2x2 | 500 | 3769x3,53
135| M4 | 600 43,69x3
85| M12x15 | 35 9,3x2,2
85| M14x15 | 55 11,3x2,2
95| M16x15 | 80 13,3x2,2
10,0 | M18x15 | 105 | 15,54x2,62
11,5| M22x15 | 125 19,2x3
135| M2mx2 | 220 | 2347x2,95
135| M33e | 370 29,23
145| Ma2x2 | 500 | 3769x353
165| M4 | 600 43,69x3

: KAM M16x1,5 19,i
KAMM1815| 33,1
KAMM22x15 | 423
 kaMM2Tx2 | 73,7
kAMM33R| 777

KAM M12x1,5 | 10,6
KAMM14x15 | 17,7
KAMM16x15| 195
KAMM18K15| 313
KAMM22x15 | 42,7
kaMM2T2 | 775
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3.
ROHRVERBINDUNGEN



ROHRVERBINDUNGEN @@

MANOMETER-VERSCHRAUBUNGEN

i

0, MANOMETER-VERSCHRAUBUNG,
BSP

BSP zylindrisch.
Mit Dichtring DKI.

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe
DS-0 6L 6 14 19 37 75 G 1/4" 25 145 45
................ s e T - i o e
......................................................... L4OO (l 700)
19 19 38 85 | Gi/4" 55 145 45
YR 19 38 85 | G 1/4" 55 145 | a5
""" 17 | o7 46 11,0 | G1/2 35 200 | 50
T 27 46 110 | G1/2" 35 200 | 50
T T 27 47 105 | 612 70 200 | 50
o T 27 47 105 | G 1/2" 7,0 200 | 50

L, = Ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,, Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERBINDUNGEN

MANOMETER-VERSCHRAUBUNGEN

G,

i,

VODKO, MANOMETER-

VERSCHRAUBUNG MIT DICHTKEGEL,

BSP

Mit Dichtkegel, Dichtring DKI und O-Ring

nach DIN 3865.

Beschreibung

Rohr-AD

PN Reihe

VODKO 6-L 6 38,0 2,5 14,5 19 17 4,5 G1/4" 4x1,5 4,6
.............. v ODKogL 8 3&0 I o s i i i e 6)(1,5 5'3
......................................................... L4OO (1 700) FITTIPI TR N FTTTTTIeN

39,5 55 14,5 19 19 4,5 G1/4" 7,5x1,5 6,2
405 | 55 145 19 | 22 45 | aya | eas | 70
.... 45,0 2,5 20,0 27 17 5,0 G1/2" 4x15 105
Caso | 40 20,0 27 | 19 50 G1/2" ex15 | 107
Tar0 | 6.0 20,0 27 | 22 50 G612 | 75x15 | 125
Tars | 70 20,0 27 | 24 50 G1/2" ods | 134
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte derr;‘AHbschnitt ,,fééhn/’sche Daten und Hinweise - Ausv;e;f‘;/ der richtigen Armatur.
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ROHRVERBINDUNGEN @@

REDUZIERANSCHLUSSE

i

Al, AUFSCHRAUBSTUTZEN, BSP _ B 51

BSP zylindrisch.

Ls

: kg/
Beschreibun; Rohr-AD
g 100 Stk.
DS-Al 6-L/R 1/8" 34 14 14 12,0 G1/8"
DS-Al 8-L/R 1/4" 39 19 17 17,0 G 1/4"
DS-Al 10-L/R 1/4" 10 40 19 19 17,0 G 1/4"
»»»»»»»»»»»»»»»» L 315 (863)
DS-Al 12-L/R 3/8" 12 10 41 24 22 17,0 G 3/8"
DS-Al 15-L/R 1/2" 15 12 46 27 27 20,0 G1/2"
DS-Al 18-L/R 1/2" 18 15 47 27 32 20,0 G1/2"
DS-Al 22-L/R 3/4" 22 19 52 36 36 22,0 G 3/4"
DS-Al 28-L/R 1" 28 24 55 41 41 24,5 G1"
.................. |_ 160 (400)
DS-Al 35-L/R 1 1/4" 35 30 63 55 50 26,5 G11/4"
DS-Al 42-L/R 1 1/2" 42 36 65 60 60 28,5 G11/2"
DS-Al 6-S/R 1/4" 41 19 17 17,0 G 1/4"
DS-Al 8-S/R 1/4" 41 19 19 17,0 G 1/4"
DS-Al 10-S/R 3/8" 10 26,5 7 43 24 22 17,0 G 3/8"
.................. 8630 (1 575)
DS-Al 12-S/R 3/8" 12 26,5 8 43 24 24 17,0 G 3/8"
DS-Al 14-S/R 1/2" 14 32,0 10 50 27 27 20,0 G1/2"
DS-Al 16-S/R 1/2" 16 315 12 50 27 30 20,0 G1/2"
DS-Al 20-S/R 3/4" 20 34,5 16 56 36 36 22,0 G 3/4"
DS-Al 25-S/R 1" 25 375 20 62 41 46 24,5 G1"
.................. 5400 (1 OOO)
DS-AlI 30-S/R 1 1/4" 30 42,0 25 69 55 50 26,5 G11/4"
DS-AI 38-S/R11/2" 38 435 32 74 60 60 28,5 G 11/2"

Ls = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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ROHRVERBINDUNGEN @@

AUFSCHRAUBSTUTZEN

i,

Al, AUFSCHRAUBSTUTZEN,
METRISCH

Metrisch zylindrisch.

Ls

: : kg/
Beschreibun Rohr-AD PB Reihe
g 100 Stk.
DS-Al 6-L/M 10x1 34 14 14 12,5 M 10x1
DS-Al 8-L/M 12x1,5 39 17 17 17,0 M 12x1,5
S-Al 10-L/M 14x1,5 40 19 19 17,0 M 14x1,5
~~~~~ - L 315 (863)
DS-Al 12-L/M 16x1,5 12 10 41 22 22 17,0 M 16x1,5
DS-Al 15-L/M 18x1,5 15 12 43 24 27 17,0 M 18x1,5
DS-Al 18-L/M 22x1,5 18 15 46 30 32 19,0 M 22x1,5
DS-Al 22-L/M 26x1,5 22 19 51 32 36 21,0 M 26x1,5
DS-Al 28-L/M 33x2 28 24 54 41 41 24,0 M 33x2
.................. L 160 (400)
DS-Al 35-L/M 42x2 35 30 62 55 50 26,0 M 42x2
DS-Al 42-L/M 48x2 42 36 65 60 60 28,0 M 48x2
DS-Al 6-S/M 12x1,5 41 17 17 17,0 M 12x1,5
DS-Al 8-S/M 14x1,5 41 19 19 17,0 M 14x1,5
DS-Al 10-S/M 16x1,5 10 26,5 7 43 22 22 17,0 M 16x1,5
.................. 8630 (1 575)
DS-Al 12-S/M 18x1,5 12 27,5 8 44 22 24 17,0 M 18x1,5
DS-Al 14-S/M 20x1,5 14 31,0 10 49 27 27 19,0 M 20x1,5
DS-Al 16-S/M 22x1,5 16 30,5 12 49 27 30 19,0 M 22x1,5
DS-Al 20-S/M 27x2 20 34,5 16 56 36 36 22,0 M 27x2
DS-Al 25-S/M 33x2 25 37,0 20 61 41 46 24,0 M 33x2
.................. 3400 (1 000)
DS-Al 30-S/M 42x2 30 41,5 25 68 55 50 26,0 M 42x2
DS-Al 38-S/M 48x2 38 43,0 32 74 60 60 28,0 M 48x2

Ls = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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ROHRVERBINDUNGEN

REDUZIERADAPTERS

G,

i

RIl, REDUZIERADAPTER

BSP zylindrisch.
Dichtkante Form B.

Andere Abmessungen und Gewindearten

auf Anfrage.

d3

Gy

. k
Beschreibung G1-G2 100gétk.
RI3/8"-1/8" 630 22,5 12 22 22 80 40
RI1/2-1/4 i 24,0 14 27 26 8,0 6,0
24,0 14 27 26 12,0 6,0
RI 3/4-1/4 26,0 16 32 32 12,0 95
""""""""""" RI3/43/8 400 26,0 16 32 32 12,0 9,0
T  Ritys 29,0 18 41 39 12,0 20,0
T Rites 29,0 18 41 39 12,0 180
T Rt 29,0 18 2 39 14,0 16,0
"""""" RI11/4-1/2 32,0 20 50 49 14,0 31,0
T Rityass 320 20 50 49 16,0 27,0
T Rty 250 36,0 22 55 55 14,0 47,0
T Rit1y2aa 36,0 22 55 55 16,0 43,0
"""""""""""" RI11/21 36,0 2 55 55 180 345
"""""" RI1/81/4 31,0 3 19 14 17,0 36
""""""""""" RI1/83/8 320 24 14 17,0 45
""""""""""" RIL418 630 28,0 12 19 18 12,0 36
""""""""""" RI1/43/8 36,0 12 24 18 17,0 6,6
""""""""""" RI1412 40,0 12 30 18 20,0 85
"""""" RI1/4-3/4 400 43,0 12 36 18 22,0 173
"""""" RI3/8-1/4 X 36,0 12 2 2 17,0 30
""""""""""" RI3/81/2 630 41,0 12 30 22 20,0 920
"""""" RI 3/8-3/4 44,0 12 36 22 22,0 175
o m1pys | 36,0 14 27 2 170 %5
RI1/2-3/4 46,0 14 36 26 22,0 18,0
T Ryt 49,0 14 41 26 245 225
"""""" RI1/2-1 1/4 250 53,0 14 55 26 26,5 470
"""""" RI3/4-1/2 40(; 41,0 15 32: 32: 2§,o 15,0
51,0 16 21 32 245 235
55,0 16 55 32 26,5 483
RI3/4-11/2 20 57,0 16 60 32 28,5 54,5
RI 1-3/4 400 47,0 18 a1 39 22,0 28,0
i 57,0 18 55 39 26,5 51,0
59,0 18 60 39 28,5 56,5
250 52,0 20 50 49 245 455
RI11/4-11/2 60,0 20 60 49 28,5 58,0
"""""""" RI11/211/4 58,0 22 55 55 265 53,0
Sehen Sie bitte den Abschnitt ,,TechnischeHDaten und Hinweiseuf Auswahl der richt/'éen Armatur* fir i i i
- Reduzierungsbeispiele.
- weitere Hinweise zum Thema Druck.
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ROHRVERBINDUNGEN

REDUZIERADAPTERS

G,

i,

RL, REDUZIERANSCHLUSS
MIT WEICHDICHTUNG

BSP zylindrisch.

Weichdichtung O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Andere Abmessungen und Gewindearten
auf Anfrage.

d3

G1

. k
Beschreibung G1-G2 100gétk.
22,5 12 22 22 80 39
630 24,0 14 27 27 8,0 6,6
24,0 14 27 27 12,0 56
26,0 16 32 32 12,0 10,3
26,0 16 32 32 12,0 87
29,0 18 41 40 12,0 19,5
400 29,0 18 41 40 12,0 17,9
29,0 18 41 20 14,0 15,7
32,0 20 50 50 14,0 308
RI11/4"WD-3/4" 32,0 20 50 50 16,0 26,6
"""""" RI11/2'WD - 1/2" i 36,0 22 55 55 14,0 470
T RI11y2wWo- 34 315 36,0 22 55 55 16,0 40,2
""""""""" RI11/2WD-1" 36,0 22 55 55 180 33,7
"""""" RI1/8'WD - 1/4" i 31,0 3 19 14 17,0 39
""""""""" RI1/8'WD-3/8" 32,0 24 14 17,0 63
""""""""" RI1/4'WD-1/8" 29,0 12 19 19 12,0 38
. Ryawoys | 360 2 2 19 170 67
RI1/4'WD - 1/2" 40,0 12 30 19 20,0 11,6
""""""""" RI1/4"WD-3/4" 43,0 12 36 19 22,0 17,0
""""""""" RI3/8'WD-1/4" 36,0 12 22 2 17,0 6.8
""""""""" RI3/8'WD- 1/2" 41,0 12 30 22 20,0 143
"""""" RI 3/8'WD - 3/4" 400 44,0 12 36 22 22,0 18,3
"""""" RI1/2'WD - 3/8" 630 37,0 14 27 27 17,0 91
"""""" RI 1/2'WD - 3/4" i 46,0 14 36 27 220 182
""""""""""" RI1/2'WD- 1" 490 14 41 27 245 20,1
U RIY2wo-1 14 53,0 14 55 27 26,5 482
""""""""" RI3/4'WD-1/2" 400 43,0 16 32 32 20,0 14,3
""""""""""" RI3/4'WD-1" 51,0 16 41 32 245 235
T RizawD- 1140 55,0 16 55 32 265 481
TRIB/4WD- 1 1/2" 315 57,0 16 60 32 285 56,0
X 49,0 18 41 40 22,0 26,8
RITWD-11/4" 400 57,0 18 55 40 26,5 50,3
RITWD- 1 1/2" 315 59,0 18 60 40 285 58,5
RI11/4"WD - 1" 400 53,0 20 50 50 245 458
LRIy 112 00 o © o 285 616
RI11/2'WD-11/4" 58,0 22 55 55 265 54,2
Sehen Sie bitte den Abschnitt ,,TechnischeHDaten und Hinweiseuf Auswahl der richt/'éen Armatur* fur i i i
- Reduzierungsbeispiele.
- weitere Hinweise zum Thema Druck.
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ROHRVERBINDUNGEN @@

REDUZIERANSCHLUSSE

i

RL, REDUZIERANSCHLUSS

Diese Teile sind fertigmontiert,
nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug mit Maulschlissel bis
zum deutlich fuhlbaren Kraftanstieg anziehen,
dann noch 30° weiter anziehen.

. . kg/
Beschreibung Rohr-AD1 | Rohr-AD2 PN Reihe 100 Stk.
DS-RL 8/6 8 M 14x1,5 40
"DSRL10/6 10 L 500 (2 200) M 16x1,5 47
"DSRL10/8 10 M 16x1,5 52
"DSRL12/6 12 M 18x1,5 59
"DSRL12/8 12 M 18x1,5 63
DSRL 12/10 12 M 18x1,5 69
"DSRL 15/6 15 M 22x1,5 82
"DSRL 15/8 15 M 22x1,5 89
DSRL 15/10 15 M 22x1,5 93
; 3 LAOO (1 700) [t e 22 2o S S SR L
DS-RL 15/12 15 M 22x1,5 10,0
"DS-RL 18/6 18 M 26x1,5 108
"DSRL 18/8 18 M 26x1,5 11,0
DSRL 18/10 18 M 26x1,5 117
DSRL 18/12 18 M 26x1,5 125
DS-RL 18/15 18 M 26x1,5 149
"DSRL22/6 22 M 30x2 11
"DS-RL22/8 22 M 30x2 149
DS-RL 22/10 22 M 30x2 151
DS-RL 22/12 22 M 30x2 16,0
DS-RL 22/15 22 M 30x2 180
DS-RL 22/18 22 M 30x2 198
"DS-RL28/6 28 M 36x2 185
"DSRL28/8 28 M 36x2 193
DSRL 28/10 28 M 36x2 200
DSRL 28/12 28 M 36x2 205
DS-RL 28/15 28 M 36x2 225
DS-RL 28/18 28 M 36x2 245
DSRL 28/22 28 M 36x2 268
"DSRL35/6 35 M 45x2 308
"DS-RL35/8 35 M 45x2 312
- : L2850 (1 100) [t e 2 i S o 2o 22T
DS-RL 35/10 35 M 45x2 32,0
DS-RL 35/12 35 M 45x2 320
DS-RL 35/15 35 M 45x2 348
DSRL 35/18 35 M 45x2 362
DS-RL 35/22 35 M 45x2 378
DS-RL 35/28 35 M 45x2 395
"DS-RL42/6 42 M 52x2 44,0
"DSRL42/8 42 M 52x2 450
DS-RL 42/10 42 M 52x2 450
DS-RL 42/12 42 M 52x2 459
DS-RL 42/15 42 M 52x2 470
DS-RL 42/18 42 M 52x2 489
DS-RL 42/22 42 M 52x2 51,0
DSRL 42/28 42 M 52x2 53,0
DSRL42/35 22 ool s ] seo [ s | eo | Ms2 | 583

L, = Ungefahre Lange bei angezogener Mutter

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fir
- Reduzierungsbeispiele.

- weitere Hinweise zum Thema Druck.
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ROHRVERBINDUNGEN

REDUZIERANSCHLUSSE

G,

i,

RS, REDUZIERANSCHLUSS

Diese Teile sind fertigmontiert,
nicht vormontiert.

Nach dem Handanzug mit Maulschltssel
bis zum deutlich fihlbaren Kraftanstieg

anziehen, dann noch 30° weiter anziehen.

: . kg/
Beschreibung Rohr-AD1 | Rohr-AD2 PN Reihe 100 Stk.
DSRS 8/6 8 M 16x1,5 65
DS RS 10/6 10 S 800 (3 400) M 18x1,5 70
DS RS 10/8 10 M 18x1,5 75
"DSRS 12/6 12 M 20x1,5 80
"DSRS 12/8 12 M 20x1,5 85
DS-RS 12/10 12 M 20x1,5 99
"DSRS 14/6 14 M 22x1,5 104
"DSRS 14/8 14 M 22x1,5 109
DSRS 14/10 14 M 22x1,5 121
g ; S630 (2700) [ 2 SR S SRR SR
DSRS 14/12 14 M 22x1,5 12,6
"DSRS 16/6 16 M 24x1,5 121
'DSRS 16/8 16 M 24x1,5 126
DSRS 16/10 16 M 24x1,5 140
DSRS 16/12 16 M 24x1,5 145
DS-RS 16/14 16 M 24x1,5 161
"DS-RS 20/6 20 M 30x2 178
"DS-RS 20/8 20 M 30x2 184
DS-RS 20/10 20 M 30x2 195
DS-RS 20/12 20 M 30x2 204
DSRS 20/14 20 M 30x2 225
DS-RS 20/16 20 M 30x2 239
DSRS 25/6 25 M 36x2 313
"DSRS 25/8 25 M 36x2 319
DS-RS 25/10 25 M 36x2 330
DS-RS 25/12 25 M 36x2 336
DSRS 25/14 25 M 36x2 360
DSRS 25/16 25 M 36x2 368
DS-RS 25/20 25 M 36x2 208
"DSRS 30/6 30 M 42x2 377
'DSRS 30/8 30 M 42x2 387
- : S400 (1 700) [t i 2 S5 D o 200
DS-RS 30/10 30 M 42x2 398
DS-RS 30/12 30 M 42x2 204
DS-RS 30/14 30 M 42x2 423
DS-RS 30/16 30 M 42x2 434
DS-RS 30,20 30 M 42x2 a6
DS-RS 30,25 30 M 42x2 591
DS RS 38/6 38 M 52x2 555
"DSRS 38/8 38 M 52x2 557
DS-RS 38/10 38 M 52x2 576
DS-RS 38/12 38 M 52x2 580
DSRS 38/14 38 M 52x2 600
DSRS 38/16 38 M 52x2 613
DS-RS 38/20 38 M 52x2 652
DS-RS 38/25 38 M 52x2 769
DS RS 38/30 38 Jooso Lo Loe ] eas [ s | e0 | Ms22 | 800
L, = Ungefahre Lange bei angezogener Mutter
Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fiir
- Reduzierungsbeispiele.
- weitere Hinweise zum Thema Druck.
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ROHRVERBINDUNGEN

REDUZIERANSCHLUSSE

G,

i

RLDKO, REDUZIERANSCHLUSS
MIT DICHTKEGEL

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

0-Ring aus NBR (z. B. Perbunan) wird montiert

mitgeliefert, FKM-O-Ring (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

PN Reihe

0-Ring

ke/
100 Stk.

DS-RLDKO 8/6 8 6
DSRLDKO10/6 | 10 | 6
DSRLDKO 1078 | 10 | 8
DSRLDKO 1276 | 12 | &
DSRLDKO 1278 | 12 | 8

DSRLDKO 12/10 | 12 | 10
DSRLDKO15/6 | 15 | 6
DSRLDKO 15/8 | 15 | 8

DSRLDKO 15/10 | 15 | 10

DSRLDKO 15/12 | 15 | 12
DSRLDKO 18/6 | 18 | 6
DSRLDKO 18/8 | 18 | 8

DSRLDKO 18/10 | 18 | 10

DSRLDKO 18/12 | 18 | 12

DSRLDKO 18/15 | 18 | 15
DSRLDKO22/6 | 22 | 6
DSRLDKO 2278 | 22 | 8

DSRLDKO22/10 | 22 | 10

DSRLDKO22/12 | 22 | 12

DSRLDKO 22/15 | 22 | 15

DSRLDKO22/18 | 22 | 18
DSRLDKO28/6 | 28 | 6
DSRLDKO28/8 | 28 | 8

DSRLDKO 28/10 | 28 | 10

DSRLDKO 28/12 | 28 | 12

DSRLDKO 28/15 | 28 | 15

DSRLDKO 28/18 | 28 | 18

DSRLDKO 28/22 | 28 | 22
DSRLDKO35/6 | 35 | 6
DSRLDKO35/8 | 35 | 8

DSRLDKO35/10 | 35 | 10

DSRLDKO35/12 | 35 | 12

DSRLDKO 35/15 | 35 | 15

DSRLDKO 35/18 | 35 | 18

DSRLDKO35/22 | 35 | 22

DSRLDKO 35/28 | 35 | 28
DSRLDKO42/6 | 42 | e
DSRLDKO42/8 | 42 | 8

DSRLDKO42/10 | 42 | 10

DSRLDKO42/12 | a2 | 12

DSRLDKO42/15 | 42 | 15

DSRLDKO42/18 | 42 | 18

DSRLDKO42/22 | 42 | 22

DSRLDKO 4228 | 42 | 28

42

DS-RLDKO 42/35

35

L = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter
Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fir

- Reduzierungsbeispiele.

- weitere Hinweise zum Thema Druck.

L 500 (2 200)

L 400 (1 700)

L 250 (1 100)

38,0

23,5

M 14x1,5 6x1,5 3,9
M 16x1,5 7,5x1,5 4,9
M 16x1,5 7,5x1,5 53
M 18x1,5 9x1,5 6,3
M 18x1,5 9x1,5 6,8
M 18x1,5 9x1,5 7,0
M 22x1,5 12x2 55
M 22x1,5 12x2 9,8
M 22x1,5 12x2 10,7
M 22x1,5 12x2 11,0
M 26x1,5 15x2 11,9
M 26x1,5 15x2 12,4
M 26x1,5 15x2 12,8
M 26x1,5 15x2 17,2
M 26x1,5 15x2 19,0
M 30x2 20x2 16,9
M 30x2 20x2 17,6
M 30x2 20x2 17,8
M 30x2 20x2 18,6
M 30x2 20x2 20,8
M 30x2 20x2 24,4
M 36x2 26x2 29,3
M 36x2 26x2 29,3
M 36x2 26x2 29,9
M 36x2 26x2 30,8
M 36x2 26x2 33,0
M 36x2 26x2 38,3
M 36x2 26x2 39,1
M 45x2 32x2,5 33,2
M 45x2 32x2,5 33,7
M 45x2 32x2,5 34,2
M 45x2 32x2,5 35,3
M 45x2 32x2,5 371
M 45x2 32x2,5 39,1
M 45x2 32x2,5 41,6
M 45x2 32x2,5 42,6
M 52x2 38x2,5 51,2
M 52x2 38x2,5 51,8
M 52x2 38x2,5 52,3
M 52x2 38x2,5 53,4
M 52x2 38x2,5 55,1
M 52x2 38x2,5 60,7
M 52x2 38x2,5 66,5
M 52x2 38x2,5 68,0
M 52x2 38x2,5 69,5
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ROHRVERBINDUNGEN @@

REDUZIERANSCHLUSSE

i,

RSDKO, REDZIERANSCHLUSS
MIT DICHTKEGEL

Mit Dichtkegel und O-Ring nach DIN 3865.

0O-Ring aus NBR (z. B. Perbunan) wird montiert
mitgeliefert,
0O-Ring aus FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

0 - Ring

. . kg/

Beschreibung PN Reihe 100 Stk.

DS-RSDKO 8/6 8 6 415 270 14 17 19 M 16x1,5 6x1,5 34
DS-RSDKO 10/6 | 10 | 6 | S800(3400) | M 1sxs 7,5x1,5 7.2
DSRSDKO 10/8 | 10 | 8 M 18x1,5 7,5x1,5 78
DSRSDKO 12/6 | 12 | e | T M 20x1,5 oxL,5 83
DS-RSDKO 12/8 | 12 | 8 M 20x1,5 ox1,5 93

DSRSDKO 12/10 | 12 | 10 M 20x1,5 %15 10,7
DS-RSDKO 14/6 | 14 | 6 M 22x1,5 10x2 9.2
DS-RSDKO 14/8 | 14 | 8 M 22x1,5 10x2 9,9

DS-RSDKO 14/10 | 14 | 10 M 22x1,5 10x2 11,0

" - S 630 (2 700)

DS-RSDKO 14/12 14 12 M 22x1,5 10x2 119
DS-RSDKO 16/6 | 16 | 6 M 24x1,5 12x2 12,7
DS-RSDKO 16/8 | 16 | 8 M 24x1,5 12x2 148

DS-RSDKO 16/10 | 16 | 10 M 24x1,5 12x2 14,8

DSRSDKO 16/12 | 16 | 12 M 24x1,5 12x2 15,5

DS-RSDKO 16/14 | 16 | 14 M 24x1,5 12x2 163
DSRSDKO20/6 | 20 | 6 M 30x2 16,3x2,4 18,9
DSRSDKO20/8 | 20 | 8 M 30x2 16,3x2,4 20,5

DSRSDKO20/10 | 20 | 10 M 30x2 16,3x2,4 20,6

DSRSDKO20/12 | 20 | 12 M 30x2 16,3x2,4 21,3

DSRSDKO 20/14 | 20 | 14 M 30x2 16,3x2,4 23,2

DSRSDKO 20/16 | 20 | 16 M 30x2 16,3x2,4 259
DSRSDKO25/6 | 25 | & M 36x2 20,3x2,4 30,8
DS-RSDKO25/8 | 25 | 8 M 36x2 20,3x2,4 31,9

DS-RSDKO 25/10 | 25 | 10 M 36x2 20,3x2,4 332

DSRSDKO 25/12 | 25 | 12 M 36x2 20,3x2,4 334

DS-RSDKO 25/14 | 25 | 14 M 36x2 20,3x2,4 35,1

DS-RSDKO 25/16 | 25 | 16 M 36x2 20,3x2,4 373

DS-RSDKO 25/20 | 25 | 20 M 36x2 20,3x2,4 436
DS-RSDKO30/6 | 30 | 6 M 42x2 25.3x2,4 42,9
DS-RSDKO30/8 | 30 | 8 M 42x2 25,3x2,4 431

- - S 400 (1 700)

DS-RSDKO 30/10 30 10 M 42x2 25,3x2,4 43,6

DSRSDKO 30/12 | 30 | 12 M 42x2 25,3x2,4 443

DSRSDKO 30/14 | 30 | 14 M 42x2 25,3x2,4 46,1

DS-RSDKO30/16 | 30 | 16 M 42x2 25,3x2,4 48,7

DS-RSDK030/20 | 30 | 20 M 42x2 25,3x2,4 53,6

DS-RSDKO 30/25 | 30 | 25 M 42x2 25,3x2,4 673
DS-RSDKO38/6 | 38 | 6 M 52x2 333x2,4 70,8
DS-RSDKO38/8 | 38 | 8 M 52x2 33,3x2,4 71,0

DS-RSDKO 38/10 | 38 | 10 M 52x2 33,3x2,4 714

DSRSDKO 38/12 | 38 | 12 M 52x2 333x2,4 72,0

DSRSDKO 38/14 | 38 | 14 M 52x2 33,3x2,4 74,3

DSRSDKO 38/16 | 38 | 16 M 52x2 33,3x2,4 77,0

DS-RSDKO38/20 | 38 | 20 M 52x2 33,3x2,4 81,2

DS-RSDKO 38/25 | 38 | 25 M 52x2 333x2,4 85,0

DSRSDKO3%/30 | 38 [ 30 | | 7ss | 490 | so | so | o [ Ms22 | 33324 [ 818

L = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fir
- Reduzierungsbeispiele.

- weitere Hinweise zum Thema Druck.
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VENTILE




VENTILE @
RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL ®

i,

RUCKSCHLAGVENTILE - EINFUHRUNG

Bestellzeichen RD Bestellzeichen RF

Bestellzeichen RV Bestellzeichen RZ

Abdichtung
ili m GefUhrter Kegel mit Hubbegrenzung.

m Keine Querschnittsverengung.

AN} ® Durchflussgeschwindigkeit max. 8m/s.

Offnungsdruck
= 1bar. Andere Offnungsdriicke auf Wunsch.

= Toleranz Offnungsdruck + 20%.

Riickschlagventile RV und RZ

= Abdichtung am Einschraubgewinde durch
Gates-Weichdichtung (WD).

Temperatur
® Perbunan serienmafig -35 bis +100°C.
= Viton auf Wunsch -40 bis +200°C.

Material
m Stahl gezogen, Oberflache verzinkt.

= Andere Werkstoffe auf Anfrage.
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VENTILE

RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL

G,

i

RD, RUCKSCHLAGVENTILE

Beidseitiger Rohranschluss.

. . k
Beschreibung Rohr-AD PB Reihe Bohrung 100gS/tk.
L 250 (625)
DS-RD 12-L 12 :

................ T

...... DS»HRD 18-me 18

................ DS’RD227L 22 L 160 (400)

...... DS-'I‘?D 28—me 28

................ e L 100 250)

................ e e

...... DSH»RD 6-5'“”. 6

.................. 5 SRD 85 8

DSRDlos ,,,,,,,,,,,,,,,,, 10 ,,,,,

"""""""" DSRD12S | 12 |  S400(1000)

............... P

............... DSRD16S 16

............... DSRDzos 20

"""" DSRD25S | 25

B P I o s 250 (625

B R o

L, = ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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VENTILE

RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL

G,

i,

RV, RUCKSCHLAGVENTILE, BSP

Stromung vom Einschraubzapfen.
BSP zylindrisch.

Weichdichtung O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

$1

S2 S3

q a K;
Beschreibung Rohr-AD PB Reihe Bohrung 100gS/tk.
G1/8"A 5,0
G 1/4"A 72
L 250 (625) | G1/4'A 9.0
DS-RV 12-RL/WE; 12 : G3/8"A 18,5
""""" DSRVISRLWD| 15 GH2'A 225
......... DSRV18RL/WD 18 G2 A 335
""""" psvoorwn || 16000 Gy#A| 500
......... DSRVQSRL/WD 28 A 785
""""" DS-RV3SRLWD| 35 |  L100(250) G11/4'A 1152
""""" DSRVA2RLWD | 42 G11/2'A 1790
........... DSRVGRS/WD 6 G1yanA 9.0
........... DSRVSRS/WD 8 G1/4"A 115
""""" DSRVIORS/WD| 10 G3/8A 10
""""" DSRV12RS/WD| 12 | $400(1000) G3/8"A 185
""""" DSRV14RS/WD| 14 G12'A 20
""""" DSRVI6RS/WD| 16 GL/2A 320
""""" DSRV20RS/WD| 20 GyaA 295
......... DSR\/25RS/WD 25 G1A 85.0
""""" DSRV3ORS/WD| 30 | $250(625) G 11/4" A 136,0
""""" DSRV3SRS/WD| 38 G11/2'A 195,0
L, = ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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VENTILE

RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL

G,

i

RV, RUCKSCHLAGVENTILE,

METRISCH

Strémung vom Einschraubzapfen.

Metrisch zylindrisch.

Weichdichtung, O-Ring, NBR (z. B. Perbunan),

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

PB Reihe

S1

S2 S3

d7

Bohrung

L 250 (625)

DS-RV 12-ML/WD 12 22
..................... e Rt -
""""""""""" DS-RV 18ML/WD| 18 32
..................... DS’RV227ML/WD 22 L 160 (400) 36
""""""""""" DS-RV 28ML/WD| 28 a1
""""""""""" DS-RV35-ML/WD| 35 L 100 (250) | 50
..................... B R -t
"""""""""""" DS-RV 6:MS/WD 17
....................... gited B e
..................... R e e
""""""""""" DSRVI2MS/WD| 12 |  $400(1000) | 24
..................... e a4 "
..................... o] e e
..................... e e —
""""""""""" DS-RV25-MS/WD| 25 46
""""""""""" DS-RV30OMS/WD| 30 $250(625) | 50
..................... e 2 -t

L, = ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

M 16x1,5
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VENTILE

RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL

G,

i,

RZ, RUCKSCHLAGVENTILE, BSP

Stromung zum Einschraubzapfen.

BSP zylindrisch.

Weichdichtung O-Ring NBR (z. B. Perbunan),
FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

Rohr-AD

PB Reihe

S2

S3

Bohrung

kg/100 Stk.

DS-RZ 6-RL/WD

DS-RZ 8-RL/WD

DS-RZ 10-RL/WD L 250 (625)

DS-RZ 12-RL/WD 12m h

DS-RZ 15-RL/WD 15

DS-RZ 18-RL/WD I

DSRZ22RL/WD| 2 L 160400

DS-RZ 28-RL/WD s |

DSRZ35RLWD| 35 | L100(250)

DS-RZ42RLWD | 42

DSRZERSWD| 6 |
DSRZSRS/WD| 8

DS-RZ 10-RS/WD 10

DSRZ12RS/WD| 12 | $400(1000) |

DS-RZ 14-RS/WD 14

DS-RZ 16-RS/WD 16

DS-RZ 20RS/WD | 20

DS'RZ 25-RS/WD 25 |

DSRZ30RS/WD | 30 | s250(625)

DS-RZ38RS/WD | 38 60 65 70 102,0| 71,5 55 22 29,0 G11/2"A 197,5
L, = ungefahre Ldnge bei angezogener Mutter
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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VENTILE

RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL

G,

i

RZ, RUCKSCHLAGVENTILE,

METRISCH

Strémung zum Einschraubzapfen.

Metrisch zylindrisch.

Weichdichtung, O-Ring, NBR (z. B. Perbunan),

FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung

Rohr-AD

PB Reihe

S1

S S3

DS-RZ 12-ML/WD

12
 DsRzisMLWD| 15
DS-RZ 18-ML/WD 18
 DsRz22MLwD| 2
DS-RZ 28-ML/WD 28
 DsRz3sMLMWD| 35
 DsRza2muwD| a2
DS-RZ 6-MS/WD 6
........ e
 DsRzioMS/WD| 10
 DSRz12MS/WD| 12
 DSRz14MS/WD| 14
 DSRZ16MS/WD| 16
 DSRz20Ms/WD| 20
DS-RZ 25-MS/WD 25
 DSRz3oMS/WD| 30
 DSRz3sMsMWD| 38

S 400 (1 000)

L, = ungeféhre Lénge bei angezogener Mutter

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

L 250 (625)

kg/

100 Stk.

M 10x1 51
M 12x1,5 6,5
M 14x1,5 8,5
M 16x1,5 18,0
M 18x1,5 21,0
M 22x1,5 32,0
M 26x1,5 49,0
M 33x2 77,0
M 42x2 114,0
M 48x2 180,0
M 12x1,5 75
M 14x1,5 8,5
M 16x1,5 15,0
M 18x1,5 18,0
M 20x1,5 25,2
M 22x1,5 32,5
M 27x2 59,0
M 33x2 84,0
M 42x2 134,5
M 48x2 199,5
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VENTILE

RUCKSCHLAGVENTILE MIT KEGEL

G,

i,

RF, RUCKSCHLAGVENTILE

Beidseitiges Innengewinde.

Beschreibung

kg/
100 Stk.

RF 1/8"

RF 1/4"

RF 3/8"

RF 1/2"

RF 3/4"

RF 1 1/4"

RF11/2"

400

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

RVS, VENTILINNENTEILE FUR RUCKSCHLAGVENTILE

Stahl verzinkt. Andere Werkstoffe auf Anfrage.

Perbunan serienmagig -20 bis +90°C.

Viton auf Wunsch -20 bis +120°C.
Offnungsdruck: serienméagig 1bar, andere Offnungsdriicke auf Wunsch lieferbar.

Zusammenbau

%ZZZZ/%

Federweg

db

Bohrung

K3

/7,

d?

d3

/.

L1

Bohrung (nur RVS 6-L/S/8-S)
Bohrung (exakte Fluchtung erforderlich)

Bohrung

Ralé

d?
d3

tHex

L1

Innengarnitur

) Bolzen
) Dichtscheibe
) Stutzring

Beschreibung d, (+0,1) d; (+0,05) L;(£0,1) Federweg d, (+0,2)

XRVS 6-L/S/8-S 4 7 8,6 10,3 2,3 2,5

XRVS é-L/lO-S 6 10,8 11,6 12,7 2,3 2,7
XRVS 16-L/12-S 8 13,4 14,1 16,3 2,3 3,3
X RVS 1é»L/14»s 10 16,9 18,1 18,9 2,8 3,8
X RVS 15—L/16—S 12 19,5 20,6 21,4 2,8 4,7
XRVS 1é-L/20-S 15 25,2 27,1 25,4 3,4 4,7
XRVS 2é-L/25-S 19 30,8 32,6 29,6 3,4 5,5
XRVS 2é»L/30-S 24 38,7 40,6 34,7 3,8 7,0
XRVS 35»L/38»S 29 45,7 48,1 40,7 3,8 10,0

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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VENTILE

KUGELRUCKSCHLAGVENTILE

G,

i

ARVA-KUGELRUCKSCHLAGVENTILE

Strémung zum Einschraubzapfen.

BSP zylindrisch.

Offnungsdruck 3bar.

Beschreibung

Rohr-AD

PB Reihe

ARVA 4-RLL 4
ARVAGRLL | 6
ARVASRLL | 8

........... b R

DSARVALORL | 10
el

30 21,0 11 11 10 G1/8"A
30 19,5 11 11 12 G1/8"A
31 20,5 11 12 14 G1/8"A
42 27,0 14 17 17 G1/4"A
41 26,0 14 19 19 G1/4"A
44 29,0 14 17 17 G1/4"A

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

ARVV-KUGELRUCKSCHLAGVENTILE

Stromung vom Einschraubzapfen.

BSP zylindrisch.

Offnungsdruck 3bar.

Differenzdruck max. 125bar in Schlierichtung.

Beschreibung

Rohr-AD

PB Reihe

ARWV 4-RLL 4
ARV 6-RLL 6 '
ARVV 8-RLL 8 '
DSAngRL 8 ,,,,,,,,
DS-ARVV 10-RL 10

30 21,0 11 11 10 G1/8"A
30 19,5 11 11 12 G1/8"A
31 20,5 11 12 14 G1/8"A
42 27,0 14 17 17 G1/4"A
41 26,0 14 19 19 G1/4"A
44 29,0 14 17 17 G1/4"A

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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EINZELTEILE

2 4

. | DRIVEN BY POSSIBILITY"



EINZELTEILE @@

SCHNEIDRINGE

i

DS, SCHNEIDRING
e AL
L2 |
Beschreibung Rohr-AD L, d;
S 4-LL 4 6,0 4

,,,,,,,,,,,,,,,,,, Soil e o S
P P o S
,,,,,, . oe S
,,,,,, . os S

""" 10 100

""" 12 WH:I.O,O

DS 15-L S 15 """10,2

DS 18-L S 18 102

DS 22-L S 22 115

DS 28-L S S il,5

DS 35-L T s | i3,5

DS 42-L T o i3,5

I T 9,5

"""""""""" 95

""" 10 100

""" 12 WHlO,O 12

ein e 14 105 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, R
e e i 105 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, L
S e S 127 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, S
o, ! S 127 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, S
esos ! S i3,5 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Lo
e S e 13'5 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, G
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EINZELTEILE

SCHNEIDRINGE @®
i,

DSW, SCHNEIDRING
Beschreibung Rohr-AD PN Reihe d;

DSW 6-/S 6 6
""" DSW 81/S 8 L500 ‘8
""" pswiols | 10 10
..... e s M s s
""" pswisL | ‘15 L 400 15
""" DSW 18-L ‘18 18
..... e ot It st
""" pswasl | 28 28
4444444444444444 L25O

DSW 35-L 35
""" DSW 42-L 42
""" DSW 6-1/S 6 s
""" DSW 8.L/S 8 5800 8
""" DSW 10-L/S 10 10
..... e It I et -
""" pswi4s | 14 $630 14
""" pswiss | 16 16
..... S e s M =
""" DSW 25-S 25 25
""" pswsos | 30 8400 30
""" pswass | 38 38

- Auswahl der richtigen Armatur*.
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EINZELTEILE

MUTTERN

G,

i

M, UBERWURF-

MUTTER

Beschreibung | Rohr-AD
M 4-LL 4
M 6-LL 6
M 8-LL 8
M 6-L 6 M 12x1,5 6 8,1 2.0 70 10 1 5o
el . M14x15 B 10160 ....................... 70 R P . 50 ...........
ol o M16x15 P 123 80 ....................... 70 T P R . 60 ...........
Tl - M18x15 B 143 100 ....................... 70 e . . 60 ...........
e - M22x15 T . 73 120 ....................... 70 R P 175 ,,,,,,,,,,,,
sl i M26x15 B 203 150 ....................... 75 R P . 80 ...........
Vol P e R 243 190 ....................... 75 R o 205 ...........
Voel R e S 303 .................... 240 ....................... 75 i o 220 ...........
et P PR R B 380 .................... 300 105 e e 250 ...........
o oS R e e 450 .................... 360 .................... 110 e R P 250 ...........
Ves . M14x15 R 8140 ....................... 70 R e R . 60 ...........
ae . M16x15 B 10150 ....................... 70 R P R . 60 ...........
ioe o M18x15 o R 123 ....................... 70 ....................... 75 R . 175 ,,,,,,,,,,,,
Wise - M20x15 B 143 80 ....................... 75 R P . 80 ...........
viae " M22x15 T 163 100 ...................... 80 R S 200 ...........
Wiee B M24x15 B 183 120 ...................... 85 i o 210 ...........
Voo P e O 229 .................... 160 .................... 105 R L 240 ...........
s P P R e 279 .................... 200 120 e . 265 ...........
o S P R D 330 .................... 250 .................... 135 ..................... P e 295 ,,,,,,,,,,,,
Vase O R P P 410 .................... 320 .................... 160 ..................... P P 325 ,,,,,,,,,,,,
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur”.
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EINZELTEILE

MUTTERN

G,

i,

UES,
UBERWURFSCHRAUBE

Gewinde: metrisch, zylindrisch.

=

T
\’7

. ; kg/
Beschreibun Rohr-AD PN Reihe
= 100 Stk.
UES 4-LL 4 M 8x1 4 12 8,0 8 0,2
UES 6-LL 6 LL 100 M 10x1 6 13 9,0 10 0,4
M 12x1 8 14 9,5 12 0,6
M 12x1,5 6 16 11,5 12 0,9
L 500 M 14x1,5 8 16 11,5 14 1,1
M 16x1,5 10 17 11,5 17 1,5
L 400 M 18x1,5 12 18 12,0 19 1,9
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
GM, GEGENMUTTER S
Flir Schottverschraubungen.
= 4
h

Beschreibung

GM 6-L

GM 6-S/8-L
GM 8-S/10-L
GM 10-S/12-L
GM 12-S

GM 14-S/15-L
GM 16-S

GM 18-L

GM 20-S/22-L
GM 25-S/28-L
GM 30-S

GM 35-L

GM 38-S/42-L

M 12x1,5

M 18x1,5

M 24x1,5

viviviwminivNiNioioioioio
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EINZELTEI

STOPFEN

LE

G,

i

VSCH, VERSCHLUSSSCHRAUBE

mit Innensechskant und Weichdichtung,

NBR (z. B. Perbunan).

Gewinde: BSP zylindrisch, metrisch zylindrisch.

Beschreibung

MA*/NM

VSCH-M 16x1,5/WD

400

400

14 12,0 8 5
17 17,0 12 6

19 17,0 12 6

M16x15 22 17,0 12 8

B VET I 24 170 12 8
T M20xs 26 19,0 14 10
T M22as 27 19,0 14 10
T M26exs 32 21,0 16 12
""""""" M27x2 32 21,0 16 12
""""""" M332 40 225 16 17
M 42x2 50 225 “16 T2
""""""" M4gx2 55 225 16 o4
G1/8" A 14 12,0 8 s
"""""" G4 A 19 170 1 6
"""""" Ga/g A 2 170 12 8
"""""" G12A 27 19,0 14 10
"""""" G3AA 32 21,0 T 12
"""""""" GUA 40 225 16 T
G11/4" A 50 225 16 22
""""" G112 A ‘55 225 T o4

* MA = Anziehdrehmomente bei Gegenwerkstoff Stahl

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fiir ndhere Angaben zu

- Innengewinden.
- Druck.
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EINZELTEILE @@

STOPFEN

i,

VSCHK, VERSCHLUSSSTUCK

Mit 24°-Innenkonus.

L2

L1

Beschreibung Rohr-AD PN Reihe
DS-VSCHK 6-L 6 12 14 22
DS-VSCHK &-L 8 | Ls00(2200) 14 17 : 23
DS-VSCHK 10-L 10 17 19 24
""" DS-VSCHK 12-L 12 v 2 25
"""""" DS-VSCHK 15-L 15 | L400 (@ 700) 24 YA 26
"""""" DS-VSCHK 18- 18 27 R 28
e o I e e = o
........... S e - e R
........... DS-VSCHK 35-L 35 L 250 (1 100) 46 50 36 14’5 P
........... et i w0 e e
St o S M s s e et B
........... St | s 500 400, - e e
........... e P - e |
.............. S, R Mt e e e
........... D | ses0700 o o e
........... S - o e T
.............. e e e e
........... S e - e o
........... DS-VSCHK 30-3 30 S 400 (1 700) 46 50 47 20,5 P
........... DL S p e e

L, = Ungefahre Lénge bei angezogener Mutter

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fiir ndhere Angaben zu
- Innengewinden.

- Druck.
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EINZELTEILE

STOPFEN

G,

i

STO/0, VERSCHLUSSSTOPFEN

Fir Konus mit Dichtkegel und O-Ring

nach DIN 3865.

Beschreibung

Rohr-AD

PN Reihe

dq

L 0O-Ring

L1

kg/
100 Stk.

STO 6-L/S/0 18,5 20,0 4x1,5
""""""""" soslso | s L 500 (2 200) 18,5 20,0 6x1,5
................ e T 200 210 75%L.5
............ ST 15150 12 20,5 21,5 9x1,5
.................... e T 400 (1 700, S0 516 19%2
.................... s B 225 24,0 15x2

25,0 26,5 20x2

255 27,0 26x2

STO 35-L/0 35 £ 290/(1100) 30,0 33,0 32x2,5
.................... ] s 300 Py 3825
............ 1061780 18,5 20,0 4x1,5
""""""""" soslso | s S 800 (3 400) 18,5 20,0 6x1,5
................ e T 200 215 75xL5
............ S0 15180 12 20,5 22,0 9x1,5
L O — 66302700, o Py 10x2

STO 16-S/0 16 23,5 26,0 12x2

STO 20-S/0 20 28,5 31,5 16,3x2,4

STO 25-5/0 25 29,0 325 20,3x2,4
ST030_S/O ...................... 30 ........ S 400 (1 700) 305 355 25,3x2,4
B o 350 205 33.4x0.4

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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EINZELTEILE

DICHTRINGE

G,

i,

DKA/DKAD, DICHTKANTENRING

Fir Schwenkverschraubungen, SBE, SGE,
SB und SBD.

kg/
100 Stk.

d5
d6

. Verwendung SBE..

Beschreibung SGE% 4
DKA R 1/87/SA 2,5 6-RL
" DKAR1/4/3A 3 8RL; 6-RS
DKA R 3/8'/SA 3 12-RL; 10-RS
TDKAR1/27/SA45 | 15-RL; 14-RS
"""""""""" DKADR3/4" | 22RL 20RS
""""""""" DKAR 17/M33/SA35 |  28RL 25RS
""""" DKAR 11/47/M42/SA3,5 | 35RL 30-RS
""""" DKAR 11/27/M48/SA3,5 | 42-RL 38RS
"""""""""" DKAM10/SA25 | oML
"""""""""" DKAM12/SA3 | 8ML; 6-MS
"""""""""" DKA M14/SA3 | 10-ML; 8-MS
"""""""""" DKA M16/SA3 | 12-ML; 10-MS
"""""""""" DKAM18/SA3 | 15ML 12-Ms
"""""""""" DKA M20/SA3 | EVEVS
"""""""""" DKAM22 | 18ML 16MS
"""""""""" DKADM26 | 2oML
"""""""""" DKADM27 | '20-MS
""""""""" DKAR 17/M33/SA3,5 | 28ML; 25-MS
""""" DKAR 11/47/M42/SA3,5 | 35-ML; 30-MS
""""" DKAR 11/27/M48/SA3,5 | 42-ML 38MS

GATES.COM
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EINZELTEILE

DICHTRINGE

G,

i

DKA/DKAD, DICHTKANTENRING

Fir Schwenkverschraubungen, SBE, SGE,

SB und SBD.

Beschreibung

Verwendung SB../

ds
de

15-RL; 14-RS

kg/100 Stk.

3,7 02 G1/8'A 10,0 14
45 03 G1/4A 132 18
45 04 G3/8 A 16,7 22
55 07 G1/2'A 21,0 26
5,0 0,7 G3/4A 264 32
6.0 11 TG1A 333 39
65 13 G11/4"A 42,0 49
65 15 G11/2'A 48,0 55
3,7 0,2 M 10x1 10,0 14
45 03 M 12x1,5 12,0 17
45 04 M 14x1,5 14,0 19
45 0.4 M 16x1,5 16,0 21
45 04 M 18x1,5 18,0 23
45 05 M 20x1,5 20,0 25
45 0.6 M 22x1,5 22,0 27
45 0.6 M 26x1,5 26,0 31
55 0,7 "M 27x2 27,0 32
6,0 1.0 "M 332 333 39
65 13 "M 42x2 42,0 49
65 15 M 4sx2 4

kg/100 Stk.

DKAD M 22

G1/2"A

M22x1,5

124
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EINZELTEILE @@

DICHTRINGE

i,

DKI, DICHTKANTENRING

|
Dichtkantenringe fir Manometer- c @ \ ‘
Verschraubungen. }

Beschreibung fiir Innengewinde

DKIR 1/4" G 1/4" 6 11,3
Ki 2

WD, WEICHDICHTUNG

Flr Einschraubzapfen DIN 3852-11.
Werkstoffe WD: NBR (z. B. Perbunan) -—_
und FKM (z. B. Viton).

D1
De

Beschreibung Einschraubzapfen mm DIN 3869

WDM8x1/.. M8x1 8 65 99 10

WDR 1/8"/M10x 1/ ... ‘Miox1G1EA | 10 sa | e | 10
wom12x1s/.. | M12x15 D 98 | wa | 15

""""""" WOR 1/47/M 14 x 1.5/ ... M 14 % 1,5/G 1/4” A T T e BT 1 s
woM1iex1s/.. | M16x15 | - 16 13s | 189 | 15

worzey .. | T azea | 17 w7 189 | 15

"""""""" WDM 18X 15/ .. T M1sx1s T DTS T 209 s
wom20x1s/... | M20x 15 Y s | 29 | 15

wor127.. | T G1/2'A o 185 | 239 | 15

"""""""" WDM22x 15/ .. T M22x15 T T 106 o4 1 s
WD R 3/4"/M 26/M 27/ ... M 26 x 1,5/M 27 x 2/G 3/4” A 7 239 | 202 | 15
WoR1TM33x2/ . | M33x2G1A | 33 207 | 7 | 20

""""""" WD R 11/47/M 42 x 2/ ... M 42 x 2/G 11/4” A Y T 38 T s 1 20

2,0
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EINZELTEILE

DICHTRINGE

G,

i

TR, DICHTRING

Fir DSW-Ringe.

Werkstoffe WD: NBR (z. B. Perbunan)
und FKM (z. B. Viton).

Beschreibung h 5
TR 6-L/S 15 =
"""""""""""""""""""""""""" TR8L/S e e
wR0Us | e o
wi2ys T e o
TRisL fg s

TRisL Le s

TRoo 1g o

TRogL 15 o

TR3sL Y e

TR4oL 5o e
wreys | N e
weys | . B
wR10Us | g o
wR12ys T e o
TR14s e Ly o

wR16s | T i

R208 | S i

TRoss Y S s

wR30s S o
""""""""""""""""""""" TR 38-S RS e

126
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EINZELTEILE

DICHTRINGE

G,

i,

KDE, DICHTRING

Fir Schwenkverschraubungen, SBE.

Fiir Ansenkung nach DIN 3852.

Beschreibung

Verwendung SBE ...

KDER 1/8"/M10

KDER 1/4"

KDE R 3/8"

KDER 1/2"

KDE R 3/4"/M26/M27

KDER 1"/M33

KDER 1 1/4"/M42

KDER 1 1/2"/M48

KDE M12

KDE M14

KDE M16

KDE M18

KDE M20

KDE M22

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen

25

3,0

3,0

4,5

3,5

3,5

3,5

3,5

3,0

3,0

3,0

3,0

3,0

4,5
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EINZELTEILE

DICHTRINGE

G,

i

EDE, DICHTRING

Mit Weichdichtung (NBR) flr
Schwenkverschraubungen,
SBE/SGE.

Fir schmale Ansenkung
nach DIN 3852.

D1=D2

Verwendung

Beschreibung SBE../SGE

Einschraubgewinde

kg/
100 Stk.

EDER 1/8"-M 10 6-ML/RL
EDEM 12 6-MS/8-ML
EDER 1/4"-M 14 6-RS

8-RL/MS/RS

10-ML/RL

10-MS/RS

12-ML/RL/RS

12-MS/15-ML

14RS/16-RL

16MS/RS

EDER 1/2"-M 22 18 ML/RL
"""" EDEM26 20ML
"""" EDER3/4"-M 27 20-MS/RS
"""" EDER 3/4"-M 27 20RL
"""" EDER1"-M33 25 MS/RS
"""" EDER1'-M33 28 ML/RL
""" EDER 11/4"-M 42 30-MS/RS

35-ML/RL

38-MS/RS

42-ML/RL

RIRININIRIRIiRIRIRIRIpIRINIRpIRIRIR IR IR

Version 2: ohne Ansenkung D,=D,

101 14,9 25 11
121 16,9 30 16
141 18,9 30 16
141 18,9 30 16
141 18,9 30 16
16,7 21,9 30 21
16,7 219 30 21
18,1 239 30 -
22,1 26,9 45 2,6
22,1 26,9 45 2,6
221 26,9 45 26
26,1 31,9 35 26
271 32,9 35 2,6
271 329 35 2,6
33,3 39,9 35 26
333 39,9 35 26
222 499 35 -
422 49,9 35 -
482 55,9 35 2,6
48,2 55,9 35 26

Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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EINZELTEILE @@

VSH-VERSTARKUNGSHULSEN

i,

VSH, VERSTARKUNGSHULSE

Fir die sichere Montage von Anschlissen
auf Kunststoff, NE-Metall und dinnwandigen
Stahlrohren.

Auch lieferbar in nicht rostendem Stahl (1.4571).

Beschreibung Rohr-AD x Wandstarke Rohr-ID @
VSH 6x1 6x1 40 14,0 2,6
VSH 6x0,75 45 T a0 Y
VSH 6x0,5 50 VY Y
VSH 8x1 axl s0 | 140 e
VSH 80,5/10x1,5 T 8x0,5/10x1,5 70 140 56
VSH 10x1 10x1 so | 140 Y
VSH 12x1,5 12x15 00 [ 160 e
VSH 12x1 12x1 00T 160 Y
VSH 14x1/15x1,5 T qax1/15x15 o 180 106
VSH 15x1/16x1,5 T isx1/16x15 T Y I 180 116
VSH 16x1/18x2 T eagee | 1o 200 Ty
VSH 18x1,5 1815 BT Y A 200 132
VSH 18x1/20x2 T sapoe | 0 | 200 142
VSH 20x1,5 20xL,5 BT X 200 152
VSH 20x1/22x2 Yy - R 180 | 200 162
VSH 22x1,5 22x1,5 e T 200 7o
VSH 22x1/25x2,5 T oox1/25x05 T 00 T 200 182
VSH 25x2 25x2 B R R B 200 192
VSH 25x1,5 25xL,5 B X R 200 " 202
VSH 28x2 e | 20 [T 200 202
VSH 28x1,5 28x1,5 s 200 T 232
VSH 28x1/30x2 T s | %0 | 255 o2
VSH 35x2,5 x5 | 00 | 25 Tors
VSH 35x2 a2 | a0 | 25 LY
VSH 35x1,5 x5 | 20 | 225 " 208
VSH 38x2,5 x5 | 1o | 225 308
VSH 42x2 w2 [ .0 | 235 358

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,,Teéhnische Daten und Hinweise . Auswahl der richtigen Arma{ur“ fur
- Tabelle zur Verwendung von Verstarkungshulsen.
- weitere Hinweise zum Thema Druck.
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6.
SCHWEISSNIPPEL-
ROHRVERSCHRAUBUNGEN



SCHWEISSNIPPEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN

SCHWEISSNIPPEL

G,

i,

SNO, SCHWEISSNIPPEL
MIT O-RING-ABDICHTUNG

O-Ring aus NBR (z. B. Perbunan) wird lose

mitgeliefert, erst nach Schweifdvorgang montieren.

O-Ring aus FPM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Andere Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

Anschweiffende ohne Rohrzentrierung.

D1

_dt

Beschreibung Rohrmafd
SNO 15x1,5 15x1,5 400 160 12,0 33,5
400 160 11,0 33,5
400 100 14,0 35,0
400 160 12,5 35,0
250 100 18,0 375
250 100 17,0 37,5
250 160 16,0 375
SNO 28x2,5 28x2,5 250 100 23,0 40,5
250 100 22,0 40,5
250 100 29,0 46,0
SNO 42x3 42x3 250 100 36,0 46,0
T

kg/
100 Stk.

12x2 23
12x2 27
15x2 32
15x2 a4
20x2 40
20x2 50
20x2 56
26x2 74
26x2 82
32x2 12,0
38x2 147
wa | me

* Nenndruck PN der zugehdrigen Verschraubung. L-Reihe
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

Beschreibung

** Max. Betriebsdruck PB fiir SNO und Rohr

d,

kg/
100 Stk.

Rohrmaf} ‘ PN-V* ‘ PB** ‘

SNO 10x1

SNO 10x1,5

SNO 12x2

SNO 12x2,5

SN0 16x2,5

SNO 25x3

20,3x2,4

SNO 30x3

SNO 38x6

* Nenndruck PN der zugehdrigen Verschraubung. S-Reihe
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.

** Max. Betriebsdruck PB fiir SNO und Rohr

25,3x2,4

33,3x2,4

GATES.COM
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SCHWEISSNIPPEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

SCHWEISSNIPPEL

i

SNR, SCHWEISSNIPPEL-
REDUZIERUNG

0O-Ring aus NBR (z. B. Perbunan) wird lose
mitgeliefert, erst nach Schweifdvorgang montieren.

0O-Ring aus FPM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Andere Abmessungen und Werkstoffe auf Anfrage.

kg/

Beschreibung 100 Stk.

SNR 10/6x2 10 6 638 2 4 315 335 75x1,5 15
"""""" SNR 10/8x2,5 10 R I Vi 3 Ty 315 335 7545 | 17
"""""" SNR 12/8x2,5 12 8 624 3 s 315 335 9x15 | 20
""""""" SNR 12/10x3 12 10| e | e2a 4 s 315 335 9x15 |

U SNR 16/12x3,5 16 | © | 433 5 | 0 375 405 12 x2

TSNR 20/12x35 20 12 458 5 | 12 435 470 16,3x2,4

SNR 20/16x3 20 10 435 a0 o92a
SNR 25/16x3 25 10 495 53,5 20,3x2,4
SNR 25/20x4 25 T LTS 12 15 495 535 20.3x2.4
""""""" SNR 30/16x3 30 BT T azs 10 TS 52,0 575 25,3x2,4
""""""" SNR 30/20x4 30 20 | 400 | ass 12 T 52,0 575 25,3x2,4
""""""" SNR 30/25%5 30 T T ass 15 T 52,0 575 25,3x2,4
""""""" SNR 38/16x3 38 T 43 10 Cm 56,5 64,5 33,3x2,4
""""""" SNR 38/20x4 38 o T ass 12 Y a 56,5 64,5 33324
""""""" SNR 38/25x5 38 s T ass 15 YE 56,5 64,5 33,3x2,4
SNR 38/30x4 s | 0 || 321 2 | 22 56,5 64,5 333x24

enndruck PN der zugehérigen Verschraubung. S-Reihe
** Max. Betriebsdruck PB fiir SNO und Rohr
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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SCHWEISSNIPPEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN @@

ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNGEN

i,

SNO-V, ANSCHWEISS-
VERSCHRAUBUNG

. K
Beschreibung 100gs/tk.
SNO-V-10x1-5/SA 56
SNOV-10x1,5-S/SA 73
SNO-V-10x2-S/SA 85
SNO-V-12x1,5-S/SA 74
SNOV-12x2-5/SA 93
SNOV-12x2,5-S/SA 10,8
SNO-V-16x1,5-S/SA 12,4
SNO-V-16x2-S/SA 14,3
SNO-V-16x2,5-S/SA 16,6
SNO-V-16x3-S/SA 191
SNOV-20x2-S/SA 20,7
SNOV-20x2,5-S/SA 239
SNO-V-20x3-S/SA 26,1
B B o
R R R i
RGO R o
o S o
B o
B o
RS R e o
R SOAS K e o
RS K o
B L s
BSOS R o
o s e o

* Max. Betriebsdruck PB fiir SNO und Rohr
Weitere Hinweise zum Thema Druck entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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SCHWEISSNIPPEL-ROHRVERSCHRAUBUNGEN

ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNGEN

G,

i

SNO-A BESTELLBEISPIEL VERSCHRAUBUNG

SNO-A 25X3-RS/WD
SNO Kennzeichnung fir Schweifnippel (Stahlnippel O-Ring)

A Armaturtyp

25 RohrauBendurchmesser

3 Wandstarke des Schweiflnippels
R Einschraubgewinde

S Serie

WD Weichdichtung

XXX Weitere Kennzeichnung

SNO-A 25X3-RS/WD/VIT/1.4571
SNO Kennzeichnung fir Schweifnippel (Stahinippel O-Ring)

A Armaturtyp

25 Rohrauflendurchmesser

3 Wandstarke des Schweif3nippels
R Einschraubgewinde

S Serie

WD Weichdichtung
VIT Kennzeichnung flr Viton

1.4517 Kennzeichnung flr nichtrostenden Stahl
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7.
BORDEL-
VERSCHRAUBUNGEN



BORDEL-VERSCHRAUBUNGEN

ABO BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGSTEILE

G,

i

ABO BAO SRO BMO

S1

| ] g - s ot
R W | } J

L1

BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGSTEILE

BAO mit O-Ringen aus NBR (z. B. Perbunan) geliefert.
0-Ringe aus FKM (z. B. Viton) auf Wunsch.

Beschreibung Bordeladapter Stiitzring Mutter
ABO 6L BAO 6-/S SRO 6.L/S BMO-6L
asosL [ grosys | srosl/s BMO-8L
ao0104 | sro0ls | sro 1048 BMO-10L
a0 124 [ BAO 12-/S srRo12Ls BMO-12L
aBO15L | BAO 15-L srRO15L BMO-15L
aso18L | gro1sl | srRo18L BMO-18L
ago221 | BAO 22-L sro22L BMO-22L
aso2sL | BAO 281 sro28L BMO-28L
aB035L | groossL | srO35L BMO-35L
aso42L | BAO 42-L srRo42L BMO-42L

ABO 6:5 BAO 6L/S SRO 6.L/S BMO-6S

ABO 8-S BAO 81/S SRO&L/S BMO-8S
ABO 10-S BAO 10-/S SRO 10L/8 BMO-10S
ABO 12-S BAO 12-/S SRO 121/8 BMO-12S
aBO 145 | BAO 14-S srRO14s BMO-14S
a0 16s | Bro16s | sro16s BMO-16S
aBo20s | BAO 20-S srRo20s BMO-20S
aBO25s | BAO 25-S SRO258 BMO-25S
ago030s | Bro30s | sro30s BMO-30S
ago3ss | BAO 385 sro3ss BMO-38S

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fiir Angaben zu Funktionsmerkmalen,

Rohrldngenbestimmung und Montagehinweisen.
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BORDEL-VERSCHRAUBUNGEN

ABO BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGSTEILE

G,

i,

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD
BAO 6-L/S 3 115 4x1,5 4,4x0,8
R e s et : e T P S
s - e e D T
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ - B : e B B
oo e - e s B
. = e T i
N e . i e i e— e
P = e e i e S
L250 ............................................................................................................
35 35 28 185 32x2,5 30x1
e R - S S e o S
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ :
""" 8 5
S e :
12 12 8
w 14 9
6 | 16 11
"""""" 20 | Y 14
5 | 25 19
S400  fei
30 30 23
O 38 30 26,0 33.3x2,4 31,47x1,78
Beschreibung | Gewinde
76 | 105 12x1,5 78 17,0 14
L500 93 | 110 14315 95 18,0 17
SRO 10-L/S 10 14,2 10 | 115 | 125 BMO-10L 15 | 17 | 19,5 19
......... e o e B v e e -
"""""" SRO15L | 400 | 15 | 202 | 15 | 175 | 140  BMo-1sL x5 | 177 | 230 27
"""""" SRO18L i a2 | 18 | 210 | 14s T BMo-18L o6x15 | 212 | 230 32
............ B e B e iy g B =
........... S e o S S R e R -
"""""" e e B e Y S IETY T BMo-35L a2 | 383 | 300 50
"""""" SRO42L T ae7 | a2 | Tas0 | 210 BMo42L 522 | 453 | 340 60
A EE E e O g e e o i
it I C O T e R B D b o
"""" SRO 10-/S 10 a2 | 10 | s | 125 7 BMo-108 1815 | 117 | 205 22
"""" sro1oss | SO0 [T T e T s im0 Bvo.128 oox15 | 138 | 210 24
"""""" SRO 145 T 202 | s | s | 14 T BMo-14s x5 | 177 | 230 27
"""""" SRO16S 16 | 220 | 16 | 185 | 170 7 BMo-168 24x15 | 187 | 265 30
............ e R B s e o T e -
"""""" SRO 255 s |28 | 25 | 285 | 200 BMO-25S 3ex2 | 287 | 305 46
"""""" sro30s | %0 730 a0 [ a0 a0 | o1 7 BMo-30s ax2 | map | 320 50
"""""" SRO38S Tag | ass | 38 | 420 | 265 7 BMo-38s 522 | 423 | 380 60

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fiir Angaben zu Funktionsmerkmalen,
Rohrldngenbestimmung und Montagehinweisen.
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BORDEL-VERSCHRAUBUNGEN

ABO BORDEL-ROHRVERSCHRAUBUNGSTEILE

G,

i

ABO-A BESTELLBEISPIEL VERSCHRAUBUNG

Bei Bestellung von Verschraubungen ausgerlstet mit Bérdel-Anschlussteilen
sind dem Bestellzeichen die Buchstaben ABO voranzustellen.

ABO-A 20-RS

ABO Kennzeichen fur Bérdel-Rohrverschraubungen
A Armaturtyp

20 RohraufBendurchmesser

R Einschraubgewinde

S Serie

ABO-A 20-RS/VIT/1.4571

ABO
a

20
R

S
VIT

Kennzeichnung fir Boérdel-Rohrverschraubungen
Armaturtyp

RohrauBendurchmesser

Einschraubgewinde

Serie

Kennzeichnung fir Viton

1.4517 Kennzeichnung flr nichtrostenden Stahl

Sehen Sie bitte den Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur* fiir Angaben zu Funktionsmerkmalen,
Rohrlédngenbestimmung und Montagehinweisen.
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MESSTECHNIK @@

CST MESS-STECKKUPPLUNG 400BAR

i

CST SYSTEMEINFUHRUNG

CST Anwendung
® Schnellverbindung zur Druckiberwachung und -regelung.

= Entliftung und Probeentnahme in Hoch-, Nieder- und Unterdrucksystemen bis 400bar.

CST Vorteile
® Verbinden unter Systemdruck.
= |eckagefreie Verbindung vor Offnen des Kugelventils.

® Einfacher Anschluss von Mess-, Prif- und Schaltgeraten.

CST Werkstoffe
m Metallteile: Stahl, Edelstahl auf Anfrage.

= Kugel: Edelstahl.

= Dichtungen (Buchstaben zur Beschreibung hinzuftgen):
P = Perbunan N (Temperaturbereich: -20 bis +100°C).
VIT = Viton (Temperaturbereich: -20 bis +200°C).
E = Ethylen-Propylen (fur Bremsflissigkeit) auf Anfrage.

® Schlauche: Polyamid (Temperaturbereich: bis +100°C).

Alle Angaben in diesem Katalog entsprechen dem technischen Stand zur Zeit der Drucklegung.
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MESSTECHNIK @@

CST MESS-STECKKUPPLUNG 400BAR

i,

CST, MESS-STECKKUPPLUNG

Beschreibung L Dichtung

CSTM8x1

Weitere Hinweise zu Anschllissen und Dichtungen entnehmen Sie b/tte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

CST, MANOMETER-SECKKUPPLUNG | G i

SW2

L swi sw2

Beschreibung

CSTO-G 1/4"

Weitere Hinweise zu Anschllissen und Dichtungen entnehmen Sie b/tte dem Abschnitt , Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur®.
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MESSTECHNIK @@

CST MESS-STECKKUPPLUNG 400BAR

i

CST, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRING
ANSCHLUSS E

Messverschraubung mit gerader
Rohrverschraubung.
Beschreibung PN Reihe Rohr-AD sw2
DS-CSTE 6L 6 29,0 22
' : N 300 o
0 300 o
L315 . R S .
12 320 27
s 330 Y
DS-CSTE 18-L ' T 40 Y
pscsTE22L | T R 360 36
' Tae T 390 BT
L 160 . SR R .

; 35 41,0 46
DS-CSTE 42-L ' VTR 460 55
ps-cSTE 6s | s | 300 o

' : N 300 !

$630 BT 300 o

T 300 !

DS-CSTE 14-S ' 7R 320 Tt
ps-csTE16s | T 330 Y
' <00 B R o

25 385 41

DS-CSTE 30-S ' I R 40 T
Ds-CSTE3ss | sas | I 460 " ss
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MESSTECHNIK @@

CST MESS-STECKKUPPLUNG 400BAR

i,

CST, MESSVER- swi2
SCHRAUBUNG |
FUR SCHNEIDRING- ®
ANSCHLUSS S F
Messverschraubung Swa <
mit Dichtkegel und O-Ring. -
Beschreibung PN Reihe Rohr-AD I3 sSwW2/3
CSTS 6-L

L315

L 160

S 630

S 400

[
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MESSTECHNIK @@

CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i

il
RUBLS TS $ & . 3
[Sars

CSH-SYSTEMEINFUHRUNG

CSH Anwendung
® Druckiberwachung und -regelung.
= Entliftung und Probeentnahme in Hoch-, Nieder- und Unterdrucksystemen bis 630bar Betriebsdruck.

® Kuppeln unter Druck bis 400bar.

CSH Vorteile
® Verbinden unter Systemdruck.

= | eckagefreie Verbindung vor Offnen des Kugelventils.

Einfacher Anschluss von Mess-, Prif- und Schaltgeraten.

Metallschutzkappe mit Verdrehsicherung.

CSH Werkstoffe
= Metallteile: Stahl, Edelstahl auf Anfrage.
m Kugel: Edelstahl.

= Dichtungen (Buchstaben zur Beschreibung hinzufugen):
P = Perbunan N (Temperaturbereich: -20 bis +100°C).
VIT = Viton (Temperaturbereich: -20 bis +200°C).
E = Ethylen-Propylen (fir Bremsflissigkeit) auf Anfrage.

= Alle Angaben in diesem Katalog entsprechen dem technischen Stand zur Zeit der Drucklegung.

Das gesamte CSH-Programm ist auch mit sechseckiger
Schutzkappe aus Kunststoff lieferbar.
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CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

i,

CSH, MESSVERSCHRAUBUNG

MIT VERSCHLUSSKAPPE

Typ Reihe M16x2.

Beschreibung

Abdichtung

CSHM8x 1

CSHM14x 1,5

CSHR 3/8"/WD

M8x1

M14x15

O-Ring Form A

Dichtkante Form B

CSH 5/16" UNF

GATES.COM
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CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

i

CSH, MESSVERSCHRAUBUNG

FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS E

Messverschraubung mit gerader
Rohrverschraubung.

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD sw2

DS-CSHE 6-L 6 48,0 22
8 49,0 24
10 49,0 24

L3145 e
12 51,0 27
15 53,0 30
DS-CSHE 18-L 18 53,0 32
DS-CSHE 22-L 22 55,0 36
28 58,0 41

LAB0 e
35 60,0 46
DS-CSHE 42-L 42 65,0 55
DS-CSHE 6-S 6 49,0 24
8 49,0 24
S 630 10 49,0 24
12 49,0 24
DS-CSHE 14-S 14 51,0 27
DS-CSHE 16-S 16 52,0 30
20 53,0 32

S400 e e s
25 58,0 41
DS-CSHE 30-S 30 60,0 46
DS-CSHE 38-S S 315 38 65,0 55
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CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i,

CSH, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS S

Messverschraubung mit Dichtkegel und O-Ring.

sw2 ‘ §
AD
Beschreibung PN Reihe Rohr-AD sSw2
CSHS 6-L
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CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i

CSH MANOMETERDIREKTANSCHLUSS

Beschreibung G

CSHD-G 1/4 G1/4 54 19

CSHD-G 1/2 G1/2 58 27

CSHD-1/4 NPT 1/4 NPT 53 19

CSHD-1/2 NPT 1/2 NPT 59 27

CSH MANOMETERANSCHLUSS
Beschreibung (¢] L swi SW2

CSHO-R 1/4" R1/4 57 19 19
CSHO-R 1/2" R 1/2 66 27 24
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MESSTECHNIK @@

CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i,

CSH REDUZIERVERSCHRAUBUNG

Beschreibung

CSH-RS-M 16 x 1,5

CSH, SCHOTTVERBINDUNG A ?

Beschreibung Formular G ] SwW

CSH, SCHOTTVERBINDUNG B

Beschreibung Formular (¢]

CSH SK 8-S B M 16 x 1,5* 72 Schneidringanschluss 8 S/12 L nach DIN 2353 22 22
CSH SK 12-L B M 18 x1,5% 72 Schneidringanschluss 8 S/12 L nach DIN 2353 22 22
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CSH-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

i

CSH GEWINDEADAPTER A

Beschreibung Formular

CSAD/CSH CSS
CSAD/CSH CS 12 A

CSH GEWINDEADAPTER B

Beschreibung Formular

M16 2

M 16 x 15

M:L62 | 31215

|.ffff.. 3, | 50, Iﬂ

CSAD/CSH-CST

CSH ANSCHWEISSADAPTER

Material: St 37.

4x45Y
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MESSTECHNIK @@

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i,

CSS SYSTEMEINFUHRUNG

CSS Anwendung
® Druckiberwachung und -regelung.

® Entliftung und Probeentnahme in Hoch-, Nieder- und Unterdrucksystemen bis 630bar Betriebsdruck.

CSS Vorteile

® Verbinden unter Systemdruck.

= |eckagefreie Verbindung vor Offnen des Kugelventils.

® Einfacher Anschluss von Mess-, Pruf- und Schaltgeraten.

m Metallschutzkappe mit Verdrehsicherung.

CSS Werkstoffe
= Metallteile: Stahl, Edelstahl auf Anfrage.
m Kugel: Edelstahl.

® Dichtungen (Buchstaben zur Beschreibung hinzufugen):
P = Perbunan N (Temperaturbereich: -20 bis +90°C).
VIT = Viton (Temperaturbereich: -20 bis +200°C).
E = Ethylen-Propylen (fir Bremsflissigkeit) auf Anfrage.

= Alle Angaben in diesem Katalog entsprechen dem technischen Stand zur Zeit der Drucklegung.

=

Das gesamte CSS-Programm ist mit sechseckiger
Schutzkappe aus Stahl oder Kunststoff lieferbar.
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CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i

CSS, MESSVERSCHRAUBUNG
MIT VERSCHLUSSKAPPE

Beschreibung G Abdichtung

CSSM10x1

Weitere Hinweise zu Anschllissen und Dichtungen entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,Technische Daten und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.

152 GATES.COM



MESSTECHNIK @@

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i,

CSS, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS E

Modell E: Messverschraubung mit gerader
Verschraubung.
Beschreibung PN Reihe Rohr-AD sw2

DS-CSSE 6-L 6 48,0
' i : " 490
0 " 490

L315 . .
12 51,0
15 530
DS-CSSE 181 T 530
ps-cssE 2oL | T 22 55,0
' T 575

L 160 . .
35 60,0
DS-CSSE 421 e 65,0
pscssees | T 6 40,0
' i : " 490
$630 0 " 490
T 400
DS-CSSE 145 VR 51,0
ps-cssE 165 | 16 520
' <100 20 530
25 58,0
DS-CSSE 305 a0 60,0
DS-CSSE 38S | sas | s 65,0
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MESSTECHNIK @@

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i

CSS, MESSVERSCHRAUBUNG -
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS S
Modell S: Messverschraubung mit Dichtkegel T
und O-Ring. =
SWi
|
SW2 \
4D
Beschreibung PN Reihe Rohr-AD swi sSw2

CSSS 6-L

CSS MANOMETERDIREKTANSCHLUSS

Beschreibung

CSSD-G 1/4 G1/4 54 19
,,,,,, s o
""" 1/4 NPT 53
""" 1/2 NPT 51
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CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i,

CSS MANOMETERADAPTER

Beschreibung G L swi SW2
CSSO-R 1/4" G1/4 57 19 19
CSSO-R 1/2" G1/2 66 27 19

CSS0-1/4 NPT 1/4 NPT 55 19 19
CSS0-1/2 NPT 1/2 NPT 64 27 19

CSS REDUZIERVERSCHRAUBUNG

Beschreibung

CSS-RS-M 18 x 1,5
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CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i

CSS, SCHOTTVERSCHRAUBUNG A

Beschreibung

CSS, SCHOTTVERSCHRAUBUNG B

Beschreibung G h Formular swi SW2

CSS SK 8-S M 16x1,51 74 B 22 22
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MESSTECHNIK @@

CSS-MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i,

CSS GEWINDEADAPTER A

* Sondergewinde S 12,65 x 1,5

CSS GEWINDEADAPTER B 5
@ -
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ CSAD/CSS-CST B
CSS ANSCHWEISSADAPTER

4x45Y
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MESSTECHNIK @@

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i

®

CSHK, SYSTEMEINFUHRUNG

CSHK Anwendung
® Druckiberwachung und -regelung.
= Entliftung und Probeentnahme in Hoch-, Nieder- und Unterdrucksystemen bis 630bar Betriebsdruck.

m Kuppeln unter Druck bis 400bar.

CSHK Vorteile

® Verbinden unter Systemdruck.

= | eckagefreie Verbindung vor Offnen des Kugelventils.

® Einfacher Anschluss von Mess-, Pruf- und Schaltgeraten.

® Metallschutzkappe mit Verdrehsicherung.

CSHK Werkstoffe
= Metallteile: Stahl, Edelstahl auf Anfrage.
m Kugel: Edelstahl.

= Dichtungen (Buchstaben zur Beschreibung hinzufigen):
P = Perbunan N (Temperaturbereich: -20 bis +90°C).
VIT = Viton (Temperaturbereich: -20 bis +200°C).
E = Ethylen-Propylen (fur Bremsflissigkeit) auf Anfrage.

= Alle Angaben in diesem Katalog entsprechen dem technischen Stand zur Zeit der Drucklegung.

Das gesamte CSHK-Programm ist mit sechseckiger
Schutzkappe aus Stahl oder Kunststoff lieferbar.
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CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

i,

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG

MIT VERSCHLUSS

Beschreibung

KAPPE

Abdichtung

CSHKM 8x 1

CSHKM 14 x 1,5

CSHKM 16x 1,5

CSHKR 1/4"
CSHK R 1/4"/WD

CSHK 1/8" NPT

CSHK 1/4" NPT

CSHK 7/16" UNF

M8x1

M14x1,5

O-Ring Form A

und Hinweise - Auswahl der richtigen Armatur*.
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MESSTECHNIK

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

G,

i

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS E

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD sw2

DS-CSHKE 6-L 6 48,0
8 49,0
10 49,0

L315 -
12 51,0
15 53,0
DS-CSHKE 18-L 18 53,0
DS-CSHKE 22-L 22 55,0
28 58,0

L 160 -
35 60,0
DS-CSHKE 42-L 42 65,0
DS-CSHKE 6-S 6 49,0
8 49,0
S 630 10 49,0
12 49,0
DS-CSHKE 14-S 14 51,0
DS-CSHKE 16-S 16 52,0
20 53,0

S 400 -
25 58,0
DS-CSHKE 30-S 30 60,0
DS-CSHKE 38-S S 315 38 65,0
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MESSTECHNIK @@

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG MIT VERSCHLUSSKAPPE, 630BAR

i,

CSHK, MESSVERSCHRAUBUNG
FUR SCHNEIDRINGANSCHLUSS S

Beschreibung PN Reihe Rohr-AD

CSHKS 6-L 6 53 14 17

L3155 e s s s
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MESSTECHNIK @@

MESSBOX

i

CST1,2,3
CSH1,2,3
Css1,2,3

Anderung der Bestiickung auf Kundenwunsch.
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MANOMETER

G,

i,

CMM, MANOMETER

Glyzeringefullt.

Beschreibung

Beschreibung

Druckbereich

CMM G 1/4-25

Beschreibung

Beschreibung

G=G1/2 G =1/2 NPT bar d b h
CMM G 1/2-10 CMM 1/2 NPT-10 10 145 100 49 87
CMM G 1/2-16 CMM 1/2 NPT-16 16 230 100 49 87

CMM G 1/2-60

CMM G 1/2-100
2

CMM G 1/2-250

CMM G 1/2-400

CMM 1/2 NPT-60

EINSTELLBARE MANOMETER-
VERSCHRAUBUNG

Beschreibung

Sw

VO-1/4

1/4

1/4
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SCHLAUCHVERBINDER

i

MESSSCHLAUCHE BESTELLBEZEICHNUNG

>
=
"]
0
=
s
3
(]
(=Y
-
&
[
-
>
=

=1 - KN - EE =3
A | =DN2 ar

H A J H A J
.................................................................................................. 200
- N b Schiauch in mm - NS b

T K B K B

12 L u 12 L u B DN2 630b

M G P M G P
N ............. F N ............. F ........................ C = DN4 340bar

w C w C
1) Schlauch fiir gasférmige Medien Bestellzeichen ,CS...MSG* fuir verschiedene Verbindungen, nur auf der zweiten Seite

Beschreibung G L1 SwW
CSHMSAD M16X2 42 17
CSSMSAD M16x1,5 42 17

CS12MSAD S12x1,5 44 19
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK @®

i,

SCHLAUCHARMATUR TYP HS

Beschreibung

Schlaucharmatur

Durchmesser

SCHLAUCHARMATUR TYP 12
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW T
12 S$12,65x1,5
schraubenreihen | VEIN1— | e e I
Anschluss fiir Messverschraubung o R 0 L e L U
SCHLAUCHARMATUR TYP O
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW )
H M16x2
S M16x1,5
12 S$12,65x1,5
Schraubenreihen 90° gebogen o [ p————— ,

Anschluss fur Messverschraubung

SCHLAUCHARMATUR TYP T-VERBINDER

Beschreibung

Schlaucharmatur

Durchmesser

Steckreihe

GATES.COM
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUREN FUR MESSTECHNIK

i

SCHLAUCHARMATUR TYP M

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser

2und 4

Manometer-Anschluss
Whitworth-Rohrgewinde

Bei G3/8 und G1/2 Auenkontur
wie Darstellung Typ N

SCHLAUCHARMATUR TYP W
N DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G sSwW (mm)
Manometer-Anschluss
Whitworth-Rohrgewinde (L 1
90° gebogen W 2
BeiG3/8und GL/2 Augenkontur | N | e
wie Darstellung yp N | NHE—T b b b
SCHLAUCHARMATUR TYP N
q DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW (mm)
1/4 1/4 NPT 19
1/2 1/2 NPT 27
Manometer-Anschluss ® E%
mit 1/4”-NPT-Auenkontur N 2
Siehe Darstellung Typ M
\ SW
GATES.COM
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUREN FUR MESSTECHNIK

i,

SCHLAUCHARMATUR TYP A

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G
1/4 1/4 NPT 19
1/2 1/2 NPT 27
Vanome N S 1 T e e
NPTO0° gebogen | orEmm | e
mit 1/4"-NPT-AuRenkontur A 2und 4
Siehe Darstellung Typ M
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW o
4 4LL 2
6 6L-6S 2und 4
8 8L-8S 2und 4
© 10 10L- 108 2 und 4
Rohrstutzen fLII’ Schneidringverschraubung % ] _ﬁ ................................ s
nach DIN 2353 @ S| 2 120128 2
8 20 || B G RN B 2
1/4 1/4" 2und 4

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser

PR DO
S90° auf 2und 4

Rohrstutzen flir Schneidringverschraubung
Wunsch | b

nach DIN 2353
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

i

SCHLAUCHARMATUR TYP K

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser

6LL M10x1,0 12 4

6L M12x1,5 14 2und 4

8L M14x1,5 17 2und 4
o 33 10L M16x1,5 19 |2und4
Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring T | [T A S
fiir 24°Verbinder Koo 12 M18x1,5 22 | 2und4.
( \ ; 65 M14x1,5 17 | 2und4
S 8s M16x1,5 19 |2und4

108 M18x1,5 22 2und 4

128 M20x1,5 24 2und 4

SCHLAUCHARMATUR TYP R

o DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G sSw T
6S M14x1,5 17
Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring 2und4
flr 24°-Verbinder, 45° gebogen
n DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G sSw (mm)
6L M12x1,5
8L M14x1,5
10L M16x1,5
R 6S M14x1,5
Dichtkegel mit Uberwurfmutter und O-Ring L 8s M16x15 2und 4

fur 24°-Verbinder, 90° gebogen
10S M18x1,5
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

i,

SCHLAUCHARMATUR TYP G

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser
12 M12x1,5 17
1/8 G1/8 14

1/4 G1/4 19
1/2 G1/2 27
o+ B — 0 [ e b L
Auengewinde nach DIN 3852-B —‘ G 2und 4
W | e

SCHLAUCHARMATUR TYP F

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW (n[::)
1/8 1/8 NPT 13
1/4 1/4 NPT 17

(_’ ..............................................................

AuRengewinde, NPT, nach ANSI S AEE F 2und 4

SCHLAUCHARMATUR TYP C

. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G sSwW o
AuRengewinde fiir 24°-Schneidringverschraubung 2und 4
nach DIN 3853
169
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

i

SCHLAUCHARMATUR TYP J
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G
1/4 7/16-UNF 14
5/16 1/2-UNF 14
3/8 9/16-UNF 17
. o N T | e b
Auengewinde nach SAE J514 J 2und 4
SW b e e
SCHLAUCHARMATUR TYP D
n DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW )
6L M12x1,5 14
8L M14x1,5 17
10L M16x1,5 19
r 12L M18x1,5 22
Dichtkegel mit Uberwurfmutter fiir 24°-Verbinder Ol 19— 1 9% | o [7omgpr
nach DIN 2353 b 6s . M14x1,5 LAT | 2und4
8S M16x1,5 19
sw 108 M18x1,5 22
12 M20x1,5 24
SCHLAUCHARMATUR TYP Q
n DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G sSw (mm)
10L M16x1,5 19
108 M18x1,5 22
Dichtkegel mit Uberwurfmutter fiir 24°-Verbinder o | 2und 4
nach DIN-2353-Standards, 90%-gebogen |  Ry— | | 10 L
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

G,
i,

SCHLAUCHARMATUR TYP B

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser
1/4 G1/4 17
Dichtkegel mit Uberwurfmutter t [l EB """""""""""""""
nach DIN 8542 © : B e 2und4
swoo L e
SCHLAUCHARMATUR TYP U
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW o
1/4 7/16-20 UNF 14
5/16 1/2-20UNF 17
S A /8 | YABI8UNF | 9
Dichtkegel mit Uberwurfmutter T P9 | T | e e
Erflllt die SAE-J514-Vorgaben o W ] U 2und 4
fira7overbinder | b |7 e f
W e b
SCHLAUCHARMATUR TYP UR
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G sSwW o
1/4 7/16-20UNF 14

Dichtkegel mit Uberwurfmutter
Erflllt die SAE-J516-Vorgaben

UR

fur 45°-Verbinder
;SW ...............................................................
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

G,

i

SCHLAUCHARMATUR TYP E

Beschreibung

Schlaucharmatur

Dichtkegel mit Uberwurfmutter fiir 37°-Verbinder
nach SAE J514, 90°-gebogen

SCHLAUCHARMATUR TYP ER

Beschreibung

Schlaucharmatur

Dichtkegel mit Uberwurfmutter fiir 45°Verbinder
nach SAE J514, 90°-gebogen

SCHLAUCHARMATUR TYP P

Beschreibung

Schlaucharmatur

Durchmesser G
1/4 7/16-20UNF 14
.............................................................. .
Durchmesser G SW ON
(W)
1/4 7/16-20UNF 14
T e .
Durchmesser G SW ON
(mm)
2 M16x1,5 19

Messschlauch fiir Fahrzeugbremsanlagen

172
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SCHLAUCHARMATUREN | SCHLAUCHARMATUR FUR MESSTECHNIK

i,

SCHLAUCHARMATUR TYP H

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW ON

(W)
1/4 G1/4 17
" o NI 1 R R ——
Dichtkegel mit Uberwurfmutter fir 60°-Verbinder H 4
g ..............................................................
SCHLAUCHARMATURTYPT
. DN
Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G SwW (mm)
11/16 11/16-16 UN 21

= | [ 2
nach SAEJ1453 Y\ e b
o T S s

SCHLAUCHARMATUR TYP V

Beschreibung Schlaucharmatur Durchmesser G

11/16 11/16-16UN 21

Verschraubung ORS
nach SAE J1453, 90° gebogen
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MASCHINEN @@

BORDEL- UND SCHNEIDRINGMONTAGEMASCHINEN

i,

Mit Gates Montagemaschinen konnen Sie lhre Wartungskosten senken, lhre Produktivitat erhohen und
andere libertreffen, dank unseres Designs, unserer Innovationsfahigkeit und der qualitativ hochwertigen
Materialien, die wir einsetzen. Das Sortiment deckt den vollstandigen Bedarf ab — von Werkstatten

iiber den mobilen Serviceeinsatz bis hin zu Pressen vor Ort.

Stark beanspruchte, leckagesichere und zuverlassige Port-to-Port-Losungen erfordern nicht nur absolut
hochwertige Komponenten - auch die bendtigten Montagemaschinen missen héchsten Anspruchen
genugen. Unsere Maschinen sind ein elementarer Bestandteil des integrierten Systemansatzes von Gates.
Gerade sie machen jede Rohrverbindung und jede Schlauchleitung zu einem Botschafter fur die Qualitat
unserer Produkte.

Gates gilt weltweit als der zuverlassigste Hersteller auf dem Gebiet der hydraulischen Kraftlbertragung,
denn wir achten bei allen Arbeitsschritten - ob Schneidringmontage, Bordelung, Rohrendenumformung,
Rohrbearbeitung, Schneiden, Pressen oder Markieren - peinlich genau auf die Einhaltung hoher
Qualitatsstandards und unterziehen unsere Produkte vor dem Versand umfangreichen Qualitatsprifungen.

Schneidringe und Bordelung gehoren auch heute noch zu den gangigsten Verfahren zur Herstellung von

Rohrverbindungen. Um leckagefreie Verbindungen von hoher Qualitat gewahrleisten zu kdnnen, werden

zuverlassige Maschinen bendétigt. Dank der prazisen Arbeitsverfahren der Montagemaschinen von Gates
sind nur minimale Eingriffe seitens des Bedieners erforderlich. Der Bedarf an manueller Justierung

und Prozesssteuerung wird dadurch erheblich reduziert.

OPTICAM-4S-SCHNEIDRINGMONTAGEMASCHINE

Hydraulische Maschine mit SPS-Einheit fur die Vormontage und Fertigmontage
von Schneidringen. Das vollautomatische Montageverfahren garantiert totale
Uberwachung und absolute Kontrolle (iber die gewahlte Montageart.
Montagefehler sind nahezu ausgeschlossen, zusatzlicher Wartungsaufwand
und Nacharbeiten entfallen. Absolut leckagefreie Verbindungen sind garantiert.

Technische Daten Opticam 4S CAM 4S CAM 4S DP

400V/3-phasig 400V/3-phasig

Betriebsdruck max. bar 400

92

CAM 34

Stutzen flr Fertigmontage OPTI/F
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BORDEL- UND SCHNEIDRINGMONTAGEMASCHINEN

G,

i

®

VM VORMONTAGESTUTZEN

Vormontagestutzen VM fir die manuelle Vormontage

von Schneidring-Rohrverschraubungen mit anschliefender

Fertigmontage im Verschraubungsstutzen.

Technische Daten VM Vormontagestutzen

Beschreibung Rohr-AD G L S
VM 6L 6 M12x15 28 14
e : BRI e N S
e = e e i
e = e e P
LML - e e R i
18 M26x 15 A 24
22 M30x2 a7 27
28 M36x2 o 32
35 M 45 x 2 o 41
42 M52x2 o 50
6 M14x15 | - N w
8 M16x15 | s T w
10 M18x15 | s T w
12 M20x15 | 28 T w0
14 M22x15 | I v
16 M24x15 | T 2 T
20 M30x2 | Y2 o7 T
25 M3ex2 | I 2
30 Ma2x2 | N s
38 Ms52x2 | o so
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BORDEL- UND SCHNEIDRINGMONTAGEMASCHINEN

G,

i,

s

UP/M UNIPRESS SCHNEIDRINGMONTAGEMASCHINE

Handmontagemaschine fur die einfache Schneidring-Vormontage und die Bérdelung
von 37°-Systemen. Dank seiner leichten und benutzerfreundlichen Konstruktion
eignet sie sich perfekt fir den Baustelleneinsatz und Reparaturen vor Ort.

Arbeitet mit den gleichen Werkzeugeinsatzen wie elektrohydraulische Maschinen.

Rohrbérdelung fur 37°-ABO- und -SAE-Systeme von Gates.

Technische Daten UP/M UNIPRESS UP/M

manuell
Rohrweiten flir Schneidringmontage mm @ 6 bis 42
Rohrweiten flr éérdelung mm rz; """ 6b|s 22
max. Druck . 230
T 260
Abmessungen (mm) | T 190
""""" 400
Gewmh{ """""" i5
Bestelzeichen | UNIPRESS M

Gegenhalteplatte fur Vormontage

Stutzen fur Vormontage

Bordelvorsatz

Bordelwerkzeuge fur ABO 37°

Bordelwerkzeuge SAE System

UP 3 UNIPRESS BORDEL- UND
SCHNEIDRINGMONTAGEMASCHINE

Kombimaschine flr die Schneidring-Vormontage mit manueller oder
automatischer Druckeinstellung und Rohrbérdelung fur Rohre aus
Stahl und Edelstahl mit AuRendurchmessern von 6 bis 42mm.

Technische Daten UP 3 Unipress UP3

400V/3-phasig
Betnebsdruck max. bar 0 bis 200
Elektroanschluss Hz e 5 o T
N et 500 ,,,,,,,,,,,,,,
Abmessungen (mm) W """"""""" 450 ''''''''''''
o 650
GeW|cht ca. kg 85
Bestellzelchen . UNIPRESS 3

Gegenhalteplatte fur Vormontage OPT/E
Stutzen far Vormontage """"" O ETI """""""
Bordelwerkzeuge fur ABO 37° I UNIBBO """""""
Bordelwerkzeuge SAE S T
Bordelwerkzeuge SAE Systom T i
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ROHRENDENUMFORM- UND ROHRBEARBEITUNGSMASCHINEN

i

Das Umformen von Rohren ist nicht nur die sicherste Methode zur Herstellung leckagefreier
Hydraulikrohrverbindungen, in vielen Fallen kann es auch eine giinstige Alternative zu kostspieligen
Schweifdverfahren darstellen. Das Ergebnis sind erhebliche Einsparungen an Arbeitsaufwand und
Montagekosten. Dies erhoht die Wirtschaftlichkeit und es steht mehr Zeit und Geld fiir weitere
Projekte zur Verfiigung. Dank der automatisierten Maschinenfunktionen sind Bedienerfehler praktisch
ausgeschlossen. Bei der Entwicklung der Montagemaschinen von Gates stehen Kundenbediirfnisse
wie Benutzerfreundlichkeit, Zuverlassigkeit und ein gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis im Vordergrund.

FS 93 ROHRUMFORMMASCHINE

Die Umformmaschine FS 93 ermdglicht schnelles und sicheres Umformen
von Rohren aus Stahl und Edelstahl. Die elektronische Kraft-Weg-Steuerung
ermoglicht das Umformen in einem einzigen Arbeitsschritt, wodurch
Werkzeugkosten und Arbeitsaufwand erheblich reduziert werden.

Einfache Rohrgroenauswahl tGber das Maschinendisplay.
Ein Werkzeugsatz flr unterschiedliche Werkstoffe und Rohrwandstarken.

Der Bajonettverschluss ermdoglicht einen schnellen Werkzeugwechsel.

Technische Daten FS 93 FS 93

400V/3-phasig

Elektroanschluss Hz 0
Sicheruﬁé """""""""""""" A S o
e I:I ‘‘‘‘‘‘‘ T O e
Abmessungen (mm) w RS R i
D S 830
Gewicht . BSSRN E— o
Bestellzeic"ﬁ‘en """"""""""""""""""" A FS o5 UM A EHIE

Werkzeuge

Spannbac!

ken

Umfor zeuge FOW
Fun ring FSR
Stitzring FSSR
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ROHRENDENUMFORM- UND ROHRBEARBEITUNGSMASCHINEN

G,

i,

FERTIGMONTAGE MIT FUNKTIONS- ODER STUTZRING

Der Funktionsring FSR und der Stiitzring FSSR bieten eine zusatzliche Sicherheit durch die integrierte Elastomerdichtung
und dienen gleichzeitig als Ubermontageschutz bei der Fertigmontage. Die Reibungsspannung zwischen Rohr und
Verschraubungskonus gewahrleistet die metallische Abdichtung. Die vulkanisierten Weichdichtungen garantieren
Leckagedichtheit auch unter extremen Betriebsbedingungen. Die sichere Montage wird durch ein deutlich spurbares
Montageende gewahrleistet. Wir empfehlen die Verwendung von FSR Ringen bei Rohrdurchmessern von 6 bis 42mm.
Bei Durchmessern von 6 bis 12mm und duflerst diinnen Wandstarken empfehlen wir den Einsatz der EMB FSSR Ringe.

Funktionsring FSR

Beschreibung Stahl ibung

Beschreibung Stahl

Stiitzring FSSR

FSR 6-L/S

FSSR6 L/S

FSSR 10 L/S

FSSR 10 L/S-1.4571

Werkzeuge FOW

Beschreibung Rohr-AD mm Wandstiarke mm

FOW 6X1-1,5 L/S 6 115

FOW 8X1-1,5 L/S 8 115

FOW 8X2+1/S 8 225

FOW 10X1-1,5L/S 10 115

""""""" Fowiox2+ss | 10 230

"""""" FOW 12X1-1,5L/S 12 11,5

""""""" FOW 12X2+L/S 12 235

.................. o o

""""""""" ron 100 i

Beschreibung Rohr-AD mm Wandstarke mm FOw 18X2+ 18 23,0

SPW 6L/S 6 1-1,5 20 2540

.................. . éL/s s 195 22 2-3,5

.................. oL T o o5 2,550

.................. w :LéL/S s 156 28 2,5-5,0

.................. o :LéL/S e 530 30 3-6,0

.................. oo 1o e e 35 2,5-6,0

""""""""" SPW 18L/S s 230 38 360
""""""""" SPW 20L/S IS 2,5-4,0
sPwooLs | 22 235
sPwo2sls | 25 2,55,0
sPwosLs | 28 2,550
sPw3oLs | 30 36,0
sPwaslss | 35 256,0
swasLs | 38 36,0
""""""""" SPW 42L/S e 34,0
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ROHRENDENUMFORM- UND ROHRBEARBEITUNGSMASCHINEN

i

MOBILPRESS PB 642 ROHRBIEGEMASCHINE

Maschine fur das hydraulische Biegen von Rohren mit einem Durchmesser
von 6 bis 42mm aus Stahl der Guten St35, St37 und St52 sowie aus Edelstahl.
Die maximal zu biegenden RohrgréfRen liegen bei 38 x 5mm bzw. 42 x 4mm.

Die Maschine ist in drei verschiedenen Ausfiihrungen lieferbar.

PBEH 642 F
PBEH 642
PBM 642
Technische Daten PB 642 MOBILPRESS PBEH 642 F PBEH 642 PBM 642
400V/3-phasig 400V/3-phasig handbetrieben
Betriebsdruck max. bar 250 250
50 50
70
Rohrbiegeleistung mm Durchmesser x Wandstarke 38x5 oder 42x4 38x5 oder 42x4
................. Bt”ZIhn esmain pRESSB|EGER Srsnieen
estelizeicne PBEH 642 - F PBEH 642 PBM

Werkzeuge | PB 642

Biegematrize TPM

Gegenhalter TPG

BIEGEWERKZEUGE GEGENHALTER
TPM ; TPG
' 4
Werkzeuge TPM Werkzeuge TPG
- Rohr-AD - - - .
Beschreibung mm, Zoll Gewinde Rohr-AD mm | Biegeradius Beschreibung Rohr-AD mm
y

TPG 6/8 6+8
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ROHRENDENUMFORM- UND ROHRBEARBEITUNGSMASCHINEN

i,

RBV 6/18 ROHRBIEGEVORRICHTUNG

Diese Vorrichtung wird mit 6 austauschbaren Biegerollen flr Rohre
mit Durchmessern von 6 bis 18mm geliefert.

Gewicht pro Stuck: ca. 4kg

Benutzerfreundlichkeit: Ideal fur den werkstattunabhangigen,
mobilen Biegeeinsatz geeignet.

Technische Daten RBV 6/18

Beschreibung Rohr-AD mm Gasrohr r ~X ~ kg/Stk.

6 33,0 35

: N 34,(')“‘ : s

i [ I 1/8"“ 35,5“‘ i I

i [P 36,5“‘ i s

RB\/ 6/18 ....................................... [ITTTTTTTTITPIRIU T T crerereraststesninisantninene. 4

14 1/4 36,5 35

..................... 15 . 440 . s

: - 44,(')“‘ : L

i I 3/8'“‘ 51,5“‘ i s
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SCHNEIDEMASCHINEN

i

Schneidemaschinen von Gates - ob fiir das Zuschneiden von Schlauchen oder von Stahirohren - sind
robuste und kompakte Maschinen, die sich durch ihre sichere und hochwertige Schneidfunktion
auszeichnen.

Unser Sortiment elektrischer Schneidemaschinen ist komplett handgesteuert und ermoglicht so eine optimale
Drehzahlregelung sowie eine Verringerung von Sageblattschaden. Zur Begrenzung von Vibrationen sind die Sageblatter
nahe den leistungsstarken Motoren angeordnet. Dies erhdht die Langlebigkeit der Sageblatter und verringert die
Wartungskosten. Aber das ist noch nicht alles: geringer Energieverbrauch, CE-konforme Bremsmotoren fiir Drehstrom-
Schneidemaschinen, eingebaute Schutzvorrichtungen, verringerte Rauchentwicklung - alles Vorteile, die die
Arbeitssicherheit und die Personensicherheit férdern.

UNICUT TC 080 METALLSAGE

Die Unicut ist eine kompakte Handkreissage fiir alle Arten von Metallrohren.
Die Sage kann fur gerade und fur Gehrungsschnitte verwendet werden, verflgt
Uber eine eingebaute Kuhlautomatik und bietet beste Schneidleistung fur
exakte Schnitte, damit Ihre Rohre perfekt passen.

Sageblatter aus Schnellarbeitsstahl (HSS) mit DMo-Beschichtung.
Abmessungen 250 x 2,0 x 32 mit zwei Nebenléchern 12/64mm.

Technische Daten Unicut TC 080 TC 080 TC 080
400V/3-phasig 220V
Gehrungsschnitte bis zu 45° bis zu 45°
Elektroansé‘r{luss ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ""1,0/50 (R SS
GewicH‘tH """"""""""""" 71
Drehza'ﬁ'l‘ """"""""""""" 52
ettt et e e o0
Abmessungen (mm) wo T 850
................................ D 2o
Bestellzeié‘ﬁ‘en ........................................ UNIClﬁ TC 080/38"(')‘V

Werkzeuge | TC 080

Séageblatt flr dickwandige Profile und Vollmaterial HSS-SAGEBLATT 250/128
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ZUBEHOR
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OPTIGRAT 0G 642 ROHRENTGRATMASCHINE

Elektrisch betriebene Entgrateinheit zum Innen- und Aufenentgraten von Rohren
im Durchmesserbereich 6-42mm. Der Entgrater ist aus Schnellarbeitsstahl
(HSS) gefertigt, um markierungsfreie Entgratungen bei ungewohnlich langer
Betriebslebensdauer zu gewahrleisten.

Technische Daten 0G 642 OPTIGRAT 0G 642

400V/3-phasig
Drehzahl Innenentgratung U/min 300

........... Drehzahl Auenentgratung U/rr;i'ﬁ 200
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ HZ 50
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ kg 30
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ . 225
Momessungen (mm) T 492 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,

S 333 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ OPT|(;H|§Af e e
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TECHNISCHE DATEN @@

AUSWAHL DER RICHTIGEN ARMATUR

i,

GATES-DS-RING - KENNDATEN

Der Gates-DS-Ring ist das Ergebnis ausgiebiger Forschung und Weiterentwicklung des bewahrten und bekannten
EMB-Schneidrings. Durch die konstruktive Auslegung der Schneidengeometrie wird erreicht, dass bei gleichem
Schneidendurchmesser nicht beide Schneiden gleichzeitig, sondern nacheinander zum Einschneiden kommen.

® Damit wird auBer einer zunehmend einschneidenden Wirkung eine hdhere Ausreif¥festigkeit
bei geringfligig hoherem Kraftaufwand zum Montageschluss erzielt.

@ Der DS-Ring hat eine Begrenzungsflache, welche durch ihre Lage im Kdrperkonus das Montageende
signalisiert. Dabei ist ein deutlicher Kraftanstieg flhlbar.

® Da sich sowohl die beiden Schneiden als auch der Mittelteil im Kérperkonus abstlitzen, wird die
Kraft sehr guinstig im Konus verteilt und somit eine sichere Haltefunktion des Rohres erreicht.

@ Durch die konische Ausfiihrung der Innenkontur am Ringende sowie der Krafteverteilung auf den
gesamten Korperkonus werden auftretende Biegewechselspannungen auf die gesamte Ringlange
verteilt und Gber den Ring auf Kérperkonus und Mutterkonus abgeleitet.

‘ % %@N ® Der den Schneiden gegenliberliegende Kegelmantel ist geglattet und tragt damit zu geringen
Reibverlusten wahrend der Montage und einem héheren Maf3 an Dichtigkeit bei. Das verstarkte
Bundende des DS-Ringes bewirkt auer erhéhter Stabilitat eine Verringerung der Reibkréfte und

eine Entlastung des Schraubenmutterbodens. Die gezielte Querschnittreduzierung optimiert
die Radialsteifigkeit und bewirkt eine sichere Rohreinspannung.

® Die Anschlagsflache begrenzt deutlich den Uberanzug durch Anlage an der Stutzenstirnflache.

GATES-DSW-RING - KENNDATEN

Seit einiger Zeit besteht auf dem Markt fur fluidische Anlagen der Wunsch, die Verbindungsstellen von Rohrleitungen,
Aggregaten usw. mit weichen Dichtelementen - vorzugsweise aus elastomeren Werkstoffen - zu versehen, um hiermit
der Forderung nach besserer Dichtigkeit - insbesondere im Langzeitbereich mit extremer Beanspruchung -
nachzukommen, zum Schutz der Umwelt und lhrer Ressourcen.

Der DSW-Ring erganzt das bewahrte Gates-Rohrverschraubungsprogramm um ein Dichtelement, das auf der Rohrseite
eine weiche, elastomere Art der Abdichtung erméglicht. Der Ring ist einsetzbar in genormten Verschraubungssystemen
mit 24° Konus entsprechend DIN 3861, Form W, in Verbindung mit Uberwurfmuttern DIN 3870, Form A, bzw.
Verschraubungen nach ISO 8434-1. Bei Bedarf lasst sich der Elastomerdichtring problemlos austauschen.

RN

( ? @ Der fiir die einfache Montagevorbereitung mit dem Metallring verklebte weiche Elastomerdichtring
/%A \N Ubernimmt die wichtige primare Dichtfunktion.

‘ ‘ / f Er ist entsprechend dem Dichtraum profiliert, wodurch eine formschllssige Feinabdichtung

‘ ‘ / \ gewahrleistet ist.

@ Die Haltefunktion wird vom Metallring Ubernommen, der eine spezielle Schneidengeometrie
mit nacheilender 2. Schneide aufweist.

® Um die schadliche Kerbwirkung am Rohr zu verhindern, lauft die Innenkontur in einem flachen
Bundende aus.

@ An den hohen Schulterbereich, der die Flachenpressung der Uberwurfmutter reduziert, schliet sich
die gezielte Querschnittsreduzierung an, welche zu einer festen Rohreinspannung beitragt.

® Mit der breiten Anschlagflache, die auch aus der maximalen Verstarkung des Mittelteils resultiert,
wird eine echte Begrenzung des Montageanzugs erreicht.

® Die profilierte Mantelflache stiitzt sich im Korperkonus ab und wirkt zusatzlich metallisch dichtend.
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AUSWAHL DER RICHTIGEN ARMATUR
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SCHNEIDRINGVERSCHRAUBUNG - MONTAGE MIT VM-ADAPTER

Die Serienmontage von Schneidring-Rohrverschraubungen mit anschliefender Fertigmontage.
Dieser Vorgang ist drehwinkelgesteuert.

FUr Montagen mit Stahl- und Edelstahlrohren sowie einstellbaren Schaftarmaturen und Rohrstutzen ist die Vormontage
ausschlieBlich mit dem Adapter VM oder mit anderen Vormontagegeraten durchzufiihren (siehe Kapitel ,Maschinen®).

Mindestlange (H) fiir gerades Rohrende bei Rohrbogen.

4 Mindestlange (L) fiir kurze Rohrstiicke.

Serie LL L S

Rohr-AD mm 4 5 6 8 6 8 (10 | 12 | 15 | 18 ( 22 | 28 | 35 | 42 6 8 (10 | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 | 30 | 38
24 | 25 | 25 | 26 | 31| 31 |33 |33 (36|38 | 42|42 |48 |48 |35 |35 |37 |37 |43 |43 | 50| 54 |58 | 65
30 [ 32 |32 | 33| 39|39 |42 |42 |45 | 48 | 53 | 53 | 60 | 60 | 44 | 44 | 47 | 47 | 54 | 54 | 63 | 68 | 73 | 82

§§ Die verzinkte Gates-Schneidring-Verschraubung ist mit einem farblosen Gleitmittel versehen,
-2 um die Reibung zu reduzieren. Ein zusatzliches Eindlen der Komponenten entfallt damit. Zur
§§ Gewahrleistung einer funktionsgerechten Montagequalitat sollten Gates-Verschraubungen

grundsatzlich im eingedlten Vormontagestutzen vormontiert werden.

Die MaRhaltigkeit der Konen wird durch laufendes Uberpriifen mit einer Konuslehre iiberwacht.

Rohre rechtwinklig abségen. Keine Rohrabschneider verwenden!

Das Rohr innen und auflen entgraten.

Vormontagestutzen der entsprechenden Baureihe und Rohrabmessung

i in einen Schraubstock spannen.
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Vormontagestutzen eindlen - nicht fetten. Bei nichtrostenden Werkstoffen miissen neben
dem VM auch der Schneidring und die Mutter mit einem Spezial-Schmierstoff versehen werden.
Wir empfehlen hierfir Gates-Schmierpaste. Keine handelstblichen Schmierdle verwenden!

Verschraubungskomponenten wie abgebildet Uber das Rohrende schieben.

Rohr in Vormontagestutzen einsetzen und fest gegen den Anschlag am Innenkonus driicken.

Die Uberwurfmutter anziehen, bis sich das Rohr in der Verschraubung nicht mehr dreht.
Der Schneidring hat das Rohr umfasst.

Eine Markierung an der Uberwurfmutter zeigt die Drehrichtung an.

Die Uberwurfmutter um eine halbe Umdrehung anziehen. Hierbei schneidet der Schneidring
gleichmafig in das Rohr ein.

Nach der Vormontage ist zu Uberprufen, ob ein sichtbarer Materialaufwurf vor der ersten
Schneide vorhanden ist. Hierzu ist ein partiell aufgeschlitzter Serienstutzen zu verwenden.

Die Stirnflache des vormontierten Rohres muss am Rohranschlag des Verschraubungsstutzens
anliegen.

Das vormontierte Rohr in den Verschraubungsstutzen einsetzen und um ca. eine halbe
Umdrehung Uber den Punkt des fuhlbaren Kraftanstiegs anziehen.

Nach erfolgtem Anzug Verbindung nochmals I6sen. Kontrollieren, ob der Materialaufwurf den
Raum vor der Schneide ausfullt. Der Ring darf sich drehen, jedoch nicht axial verschieben
lassen.

Nach jedem Lésen der Verbindung ist die Uberwurfmutter wieder fest anzuziehen
(gleiches Drehmoment wie bei der Fertigmontage).
Verschraubungsstutzen mit Schlussel gegenhalten!
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SCHNEIDRINGVERSCHRAUBUNGEN - MONTAGE

Montage im Verschraubungsstutzen und Direktmontage fiir Reparaturzwecke

Rohre aus nichtrostenden Stahlen, Rohrstutzen, Rohrverschraubungen und einstellbare
Schaftverschraubungen missen im Vormontagestutzen VM oder mittels Montagegeraten
montiert werden (siehe Kapitel ,Maschinen®).

Mindestlange (H) fiir gerades Rohrende
bei Rohrbogen.

MR
4 Mindestlinge (L) fiir kurze Rohrstiicke.

Serie LL L S

Rohr-AD mm 4 5 6 8 6 8|10 | 12 | 15 | 18 ( 22 | 28 | 35 | 42 6 8|10 | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 | 30 | 38
H min. 24 | 25 | 25 | 26 | 31 | 31 | 33 |33 (36|38 | 42|42 |48 |48 |35 | 35| 37 |37 |43 |43 |50 | 54 | 58 | 65

L min. 30 | 32 |32 |33 |39 |39 |42 |42 |45 | 48 | 53 | 53 | 60 | 60 | 44 | 44 | 47 | 47 | 54 | 54 | 63 | 68 | 73 | 82

Rohre rechtwinklig abséagen. Keine Rohrabschneider verwenden!

Das Rohr innen und auflen entgraten.

Verschraubungskomponenten wie abgebildet Uber das Rohrende schieben.

Die Schulter des Schneidrings muss der Uberwurfmutter zugewandt sein - sonst Fehimontage.

Rohr in Vormontagestutzen einsetzen und fest gegen den Anschlag am Innenkonus driicken.
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Die Uberwurfmutter anziehen, bis sich das Rohr in der Verschraubung nicht mehr dreht.
Der Schneidring hat das Rohr umfasst.

Eine Markierung an der Uberwurfmutter zeigt die Drehrichtung an.

Die Uberwurfmutter um eine Umdrehung anziehen. Hierbei schneidet der Schneidring
gleichmaRig in das Rohr ein und bildet vor seiner Schneide einen sichtbaren Materialaufwurf.

Nach erfolgtem Anzug Verbindung nochmals I6sen. Kontrollieren, ob der Materialaufwurf den
Raum vor der Schneide ausfillt. Der Ring darf sich drehen, jedoch nicht axial verschieben
lassen.

Nach jedem Lésen der Verbindung ist die Uberwurfmutter wieder fest anzuziehen (gleiches
Drehmoment wie bei Fertigmontage). Verschraubungsstutzen mit Schlissel gegenhalten!

Bei Verwendung eines serienméafigen Verschraubungsstutzens ist darauf zu achten, dass jedes Rohrende wieder
in den gleichen Innenkonus gelangt, in welchem die Vormontage stattfindet.
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EINSTELLBARE VERBINDUNGEN MIT KONTERMUTTER - MONTAGE

Verschraubungen ohne Kammerring fiir Verschraubungen mit Kammerring fiir
Einschraublocher ISO 6149 oder UN/UNF. Einschraublocher Whitworth oder metrisch parallel
mit breiter oder schmaler Ausdehnung.

- )

Kontermutter

Konterscheibe

Kammerring

O-Ring

1. Kontermutter so weit wie méglich aufschrauben.
0O-Ring, Konterscheibe und Kammerring mussen sich
in der richtigen Position an der Kontermutter befinden.
O-Ring olen.

2. Verschraubung von Hand in das Einschraubloch
eindrehen, bis die Konterscheibe oder der Kammerring
aufliegt.

3. Verschraubung in die gewlnschte Position schieben
und Kontermutter festziehen.

4. Verschraubung in der gewlinschten Position festhalten
und Kontermutter festziehen.
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GATES-SCHNEIDRING-ROHRVERSCHRAUBUNGEN

Standardisierung

Rohrverschraubungen und Zubehér wurden von verschiedenen Normen ausgehend durch stetige Weiterentwicklung
auf das heutige Qualitatsniveau gebracht. Dieses Niveau entspricht den Normen DIN 2353/1SO 8434-1 und -4.
Die genormten Druckstufen werden von Gates bei den meisten Komponenten und Bauformen Ubertroffen.

Gates verfugt tber mehr als 60 Jahre Erfahrung in der Fertigung von Prazisionsteilen, die in Verbindung mit der
zertifizierten Qualitatssicherung die hohe Zuverlassigkeit der Produkte gewahrleistet.

Die Leistung und Funktionssicherheit der Gates-Rohrverschraubung setzt den Einsatz von Gates-
Verschraubungskomponenten und die Einhaltung der Gates-Montagevorschriften voraus. Technische
Weiterentwicklungen vorbehalten.

Werkstoffe

Die in diesem Katalog aufgeflihrten Gates-Rohrverschraubungen werden aus kalt gezogenem
oder geschmiedetem Stahl hergestellt:

® Gates-Rohrverschraubungen aus Stahl.
® Gates-Rohrverschraubungen aus nichtrostenden Stahlen - 6CrNiMoTi17122, 1.4571.
Druckfestigkeit und Warmebestandigkeit

Die in unserem Katalog aufgefiihrten Druckangaben gelten fur Stahlverschraubungen bei ruhender Belastung,
Temperaturen bis +120°C und beziehen sich auf den Nenndruck (PN) nach DIN EN 764-1.
Der Nenndruck PN ist fur eine 4-fache Sicherheit angegeben (DIN 3859).

Sofern nicht anders angegeben, entsprechen die in Klammen gesetzten Driicke dem von EMB genannten maximalen
Berstdruck.

PB ist der Betriebstberdruck nach DIN EN 764-1. Sofern nicht anders angegeben, gelten die Betriebstberdruckangaben
mit 2,5-facher Sicherheit.

Druckbereich

Serie LL L S

Rohr-ADmm | 4 | 6 | 8| 6 | 8 |120[12|15]|18 |22 |28 |35 42| 6 | 8 |10|12]124]16]20]25]30]3s

100 500 400 250 800 630 400
100 250 | 160 | 100 630 400 | 250
100 315 | 160 630 400 | 315

* Druckverlust berticksichtigen.

K1 - Stahl/DS-Schneidring, DSW-Ring.

K2 - Edelstahl/S-Ring.

K3 - Edelstahl/DS-Schneidring, DSW-Ring.
Betriebstemperaturen fiir Verschraubungen
Stahl: -40 bis +120°C (DIN 3859).
Nichtrostender Stahl: -60 bis +400°C (DIN EN 10088-3).

Angaben im nachstehenden Absatz ,Druckabschlage” berucksichtigen.
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BETRIEBSTEMPERATUREN FUR DICHTUNGEN

NBR (z. B. Perbunan¥*): -35 bis +100°C.
FKM (z. B. Viton**): -25 bis +200°C.
PTFE (z. B. Teflon**): -60 bis +200°C.

Die Temperaturen sind lediglich Richtwerte. Sie kdnnen durch das jeweilige Betriebsmedium beeinflusst werden.
Bei der Festlegung der zu verwendenden Werkstoffe (Komponenten oder Verschraubungen) ist jeweils von den
niedrigsten Temperaturgrenzwerten auszugehen.

TEMPERATURABHANGIGE DRUCKABSCHLAGE

Bei abweichenden Betriebstemperaturen sind Druckabschlage erforderlich.

Temperaturbereich ‘ Druckabschlag

Verschraubungswerkstoff

Stahl -40 bis +120°C nein
o 14571 eobis+20°c | nein
""""""" 14571 +50°C ay
""""""" 14571 T Ho0c 1%
""""""" 14571 T h200c " 20%
""""""" 14571 +300°C T20%

1,4571 " waooc " 33%

Wenn verschiedene Werkstoffe flir Rohre und Verschraubungen verwendet werden, sind die Rohre hinsichtlich
des zulassigen Temperaturbereichs und der erforderlichen Druckabschlage getrennt zu prufen.

Bei Verschraubungen mit Einschraubstutzen missen eventuell weitere Druckabschlage berlcksichtigt werden.
Dieses ist bedingt durch den Gegenwerkstoff, in den das Teil eingeschraubt wird, und durch das Dichtmaterial.

Um den maximalen Betriebsdruck ausnutzen zu kdnnen, empfehlen wir den Einsatz von Einschraubverschraubungen mit
WD-Dichtung (Weichdichtung). Je nach Gegenwerkstoff kdnnen beim Einsatz von Einschraubverschraubungen andere
Dichtmittel erforderlich sein.

Weitere abweichende Umstande sind ebenfalls zu berlicksichtigen. Zulassige Driicke, Sicherheiten, Temperaturen ebenso
wie Normen, Vorschriften oder Zulassungen fur spezielle Anwendungen kdnnen die Druckberechnung beeinflussen.

Die angegebenen Nenndrlcke (PN) und Betriebsdriicke (PB) sind die max. zulassigen Betriebsdricke einschliellich der
Druckspitzen. Abhangig von der Temperatur sind Druckabschlage zu berilcksichtigen. Die Druck- und Sicherheitsangaben
gelten nur bei Verwendung von Gates-Originalteilen und Einhaltung der Gates-Montagevorschriften. Eine stabile
Halterung des Rohrleitungssystems ist unerlésslich, um Schaden durch Schwingungen u. A. zu vermeiden.

OBERFLACHEN
Um einen dauerhaften Oberflachenschutz zu gewahrleisten, erhalten Gates-Schneidring-Rohrverschraubungen

eine Zink-Nickel-Beschichtung.
Weitere Beschichtungen sind auf Nachfrage erhaltlich.

LAGERUNG

Fir Teile mit Weichdichtung sind die folgenden Hinweise und Vorschriften gemafd DIN 7716 zu beachten.

* Eingetragenes Warenzeichen der BAYER AG.
** Eingetragenes Warenzeichen der Fa. DU PONT.
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BESTELLZEICHEN, VERSAND UND VERPACKUNG

Die im Katalog aufgefuhrten Bestellzeichen beziehen sich auf Teile aus Stahl. Sie gelten flr komplette Baugruppen
aus Stutzen, Mutter und Gates-Schneidring. Bei Verschraubungsstutzen als Einzelteil wird ein ,X“ vor das
Bestellzeichen gesetzt.

Beispiele fiir Verschraubungen:

= Komplette Verschraubung mit S-Ring A 4-RLL

= Komplette Verschraubung mit DS-Schneidring DS-A 25-RS
® Stutzen ohne DS-Schneidring und Mutter XA 25-RS

= Komplette Verschraubung mit DSW-Ring DSW-A 25-RS

Werden andere Werkstoffe oder Oberflachen gewunscht, so werden die Kurzzeichen an das Katalogbestellzeichen
angehangt.

Beispiele fiir Verschraubungen:
® Komplette Verschr. Form A/60°, nichtrostender Stahl DS-A 25-RS/Form A/1.4571
= Verschraubung mit Viton-Dichtung DS-A 25-RS/WD/VIT

Standard-Rohrverschraubungen sind kurzfristig lieferbar und werden in Kartons geliefert (bei Bedarf mit zusatzlichem
Produktschutz). Die Verpackung erleichtert die Lagerhaltung und bietet Schutz gegen Verschmutzung.

Die Stuckzahlen pro Verpackungseinheit sind in der Preisliste angegeben. Ihre Bestellungen sollten auf den Inhalt
der Kartons abgestimmt sein.

Bei Bedarfsmengen, die unter der jeweiligen Verpackungseinheit liegen, wenden Sie sich bitte direkt an lhren
Gates-Servicepartner.
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EINSCHRAUBZAPFEN UND EINSCHRAUBLOCHER FUR ROHRVERSCHRAUBUNGEN

BSP, zylindrisch, DIN-ISO 228
BSP, konisch, DIN 3858
Metrisch, zylindrisch, DIN 13

Metrisch, konisch, DIN 158
Weichdichtung und O-Ring-Abdichtung NBR (Perbunan*), FKM auf Wunsch (Viton**).

Einschraubzapfen Form

Einschraubzapfen Form A | Einschraubzapfen Form B | Einschraubzapfen Form E SBE Einschraubzapfen Form C
DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 11 EMB DIN 3852 Teil 1+2
Abdichtung d;g‘f'cm””g PIN | Abdichtung durch Dichtkante | Abdichtung durch Weichdichtring Abd'Cht“z%:r“['f;AEDE’R'”g Abdichtung durch Kegelgewinde

Einschraubloch Form X Einschraubloch Form X Einschraubloch Form X Einschraubloch Form X Einschraubloch Form Z

DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 1+2 DIN 3852 Teil 1+2

o o o o
~ Rz 25 %0 ~/ R;25 o0 L Ry 25 = ~/ R;25 90
d4 d4 dg dg
d1 di di dt -6

at

ai
at
aq

01

01

b2
b3

by
bp
b1

o1
b1
b2
SN
o1
by
b2
SN

k<

* Eingetragenes Warenzeichen der BAYER AG.
** Eingetragenes Warenzeichen der Fa. DU PONT.
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d;

LL

G1/8A

* Abweichend von DIN 3852.
** A“ gilt nicht fur Innengewinde.
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Metrisch, zylindrisch, DIN ISO 6149-1/-2/-3

UNF/UN, zylindrisch, 1SO 11926-1/-2/-3

NPT, konisch, ANSI/ASME B1.20.1-1983
0-Ring-Abdichtung NBR (Perbunan*), FKM auf Wunsch (Viton**).

Einschraubzapfen NPT
ANSI/ASME B1.20.1-1983.

Einschraubzapfen
DIN ISO 6149-2+3.

o1 Abdichtung durch O-Ring.

Abdichtung durch Kegelgewinde.

ds5
Einschraubzapfen
UNF und UN-2 A
1ISO 11926-2+3.
Abdichtung durch O-Ring.
d1 ds d, ds d, a, a, b, b,
UNF/UN -0,4 + 0,05 Min. Max. 0,4 Min. Min. +1°
7/16 - 20 UNF 14 12,45 15 21 1,6 2,4 14 11,5 12°
9/16 - 18 UNF 17 15,70 18 25 1,6 2,5 15,5 12,7 12°
3/4 -16 UNF 22 20,65 23 30 2,4 2,5 17,5 14,3 15°
7/8 -14 UNF 27 24,00 28 34 2,4 2,5 20 16,7 15°
11/16-12 UN 32 29,20 33 41 2,4 3,3 23 19,0 15°
15/16-12 UN 41 35,55 42 49 3,2 3,3 23 19,0 15°
15/8 -12 UN 50 43,55 51 58 3,2 3,3 23 19,0 15°
9 Einschraubloch W Einschraubloch NPT
L Ry25 ds
ga o DIN ISO 6149-1. dg ANSI/ASME B1.20.1-1983.
— il
— Fur O-Ring-Abdichtung. Fir Kegelgewinde.

b1
b
NS
/o1
b3
by

2 Einschraubloch UNF und UN-2 B
1SO 11926-1.
- Ro1-0.  FUr O-Ring-Abdichtung.
J%
7t

* Eingetragenes Warenzeichen der BAYER AG.
** Eingetragenes Warenzeichen der Fa. DU PONT.
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| | Metrisch | NPT

i) sStie d, dg d, ds dy* a, a, b, b, a ds bs b,

* Ausfuihrung ohne Kennzeichnungsrille.
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ANZUGSDREHMOMENTE MA FUR EINSCHRAUBZAPFEN

Anziehdrehmomente flr Einschraubzapfen mit Metalldichtung Form B, DIN 3852, oder mit Weichdichtung (WD)

zur Vermeidung von Leckagen.

Abdichtung von Kegelgewinden

Kegelgewinde sind nicht selbstdichtend. Zur Erzielung einer leckagesicheren Abdichtung sind zusatzliche Dichtmittel

erforderlich.

In der Praxis bewahrt hat sich die Verwendung von PTFE-Dichtband (z. B. Teflon*).

Hinweis:

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Verschraubungen aus Stahl (verzinkt), auf Gegenstlicke aus Stahl und
auf Einschraubzapfen mit Weichdichtung. Bei Bauform Rl sind die Anziehdrehmomente der Reihe ,S* zu verwenden.

Anziehdrehmomente: Rohrgewinde/metrische Gewinde

Einschraubgewinde

Sere ROhEAD Rebreevinge n::’(Tw:) ::t(:':) e";fu'.:f.?fsi “::r(.::) n:::t(‘r‘iv:)

L 6 G1/8A 18 18 M10x 1,0 18 18

L A a1an | s | s | M12x15 | 30 25

L o [ cuaa | s | s | M14x15 | 45 45

L 'R Ga38a | o o M16x15 | 65 55

L 15| c12a | [V R 0 | M18x15 | 80 70

L - ci2a | wo | o | M22x15 | 140 125
.................. B s K b R

L s [T a1a | 30 | 310 | M33x20 | 340 310

L - G1i4a | s4s0 | w0 | M42x20 | 500 450
.................. B I s s R

s 6 G1/4A 55 55 M12x15 35 35

s

[N ]

G11/4A

G11/2A

* Eingetragenes Warenzeichen der Fa. DU PONT.

198

GATES.COM



TECHNISCHE DATEN @@

AUSWAHL DER RICHTIGEN ARMATUR

i,

ROHRE - ABMESSUNGEN UND KENNDATEN

Wir empfehlen die Verwendung von nahtlosem Prazisionsstahlrohr mit Malen nach DIN 10305, Teil 4, Werkstoff St. 37.4
(gemaf DIN 10277), Ausfuhrung NBK.

Auf3endurchmesser | Wandstarke Du::r:\fﬁlf::\:l?eite Gewicht | Berechnungsdruck Aufiendurchmesser | Wandstarke Du::::%ﬁ:::v:iite Gewicht | Berechnungsdruck
mm mm cm?2 kg/m bar mm mm cm?2 kg/m bar
..... i R R B B
20 3,00 T1540 | 1,260 a3
20 3,50 1330 | 1404 a6
20 4,00 1130 | 1578 a8
22 200% | 28550 | 0986 256
22 2,50 o710 | 1202 320
22 3,00 T2010 | 1406 385
25 2,00% T3460 | 1134 226
2,00 0,130 0,296 549 25 2,50 Tz140 | 1387 282
........................................... e L o = e e SO e
............... R R EECHOT B o = e e g e
............... ] R B B o o o v Bt e
............... e R e enec i S e = o e S i
............... o o i - B e S S
28 2,50 Ta150 | 1572 250
28 3,00 "3800 | 1850 302
28 4,00 3140 | 2368 403
..... e e B e
30 3,00 4520 | 2,000 282
30 4,00 "'3800 | 2570 376
30 5,00 "3140 | 3080 200
15 1,50 1,130 0,499 282 35 2,00 T7s40 | 1630 161
376 35 2,50 T7060 | 2000 201
409 35 3,00 T6600 | 2370 242
478 35 4,00 Ts720 | 3,080 322
353 35 5,00 Ta000 | 3690 403
386 35 6,00 T4150 | 4200 49
16 3,00 0,790 0,962 452 38 4,00 7070|3350 207
................. e 2T e R R IS iy I
............... ] R B By o - o e e e
............... e B e S o o - e e P
............... o o e S e 2 o S S B
........................................................................................................ 2 o i e P

Fur stark beanspruchte Rohrleitungen mit geringer Wandstarke wird der Einsatz von Einsteckhllsen empfohlen.

Die Berechnungsdriicke sind nach DIN 2413, Geltungsbereich I, fiir vorwiegend ruhende Belastung bis +120°C ermittelt.
Kennwerte

Streckgrenze: 235 N/mm?2.

Sicherheitsbeiwert: 1,5.

Zulassige Abweichung der Wandstarke: DIN 2391/Blatt 1.

Bei Durchmesserverhaltnis u = da/di > 1,35 wurde nach DIN 2413/IIl gerechnet.

Rohre aus nichtrostendem Stahl (z. B. 1.4571) missen nahtlos kaltgezogen und zunderfrei warmebehandelt nach
DIN EN 10216-5 (X6CrNiMoTi17-12-2), Lieferzustand CFD sein und Toleranzen nach DIN EN ISO 1127 aufweisen.
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TABELLE ZUR VERWENDUNG VON VERSTARKUNGSHULSEN

4
3,5 Stahlrohre St 37,4 und 41,4571 O
; e
® @)
T | |
AP @) [ J
2 | |
215 O . .
1 @ I o ®
075 000000 o o
00000000 ® o
Rohr-AD| 4 6 8 6 8 |10 | 15| 1518 (22|28 |35 |42 | 6 8 |10 12|14 |16 | 20| 25| 30 | 38
Serie LL L S
4
3,5 Fiir Weichmetallrohre ‘
; O O
O 0000
T | | | |
AR o o o0 o
c 1 — — 1 == —
g |15 900 o o0 o
L 000000 0000 o0 o
00000000 0000 o0 o
00000000 0000 o0 ®
Rohr-AD| 4 6 8 6 8 |10 | 15|15 |18 (22|28 35|42 | 6 8 [10 |12 (14|16 | 20| 25|30 | 38
Serie LL L S

. VSH grundsatzlich erforderlich.

O VSH zu empfehlen, besonders bei 6fterem Losen und stark beanspruchten Leitungen (Schwingungen).
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EINSCHRAUBLOCHER UND DICHTUNGEN FUR MESSVERSCHRAUBUNGEN

ser | a
7/16-20 UNF 12,4 21 11,5 14 2,4
1/2-20 UNF 14 23 11,5 14 2,4
9/16-18 UNF 15,6 25 12,7 15,5 2,5
(L ? = 0= (L ?
— — —
| 7 Rz
7z - L 7z
A B C D E
d2
90° 90° 1o°
300 d1 d1 90 d /‘
G G
gl f—/ - -
IR RS o=

t2
t
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TECHNISCHE DATEN VON MESSSCHLAUCHEN

Bestellzeichen A B Cc

Nennweite

Max. Betriebsdruck

Berstdruck

Prufdruck
“Druckstufe bei 0°C
'i:')‘ruckstufe bei 3(5;6
Bruckstufe bei 5(5;6
'E)‘ruckstufe bei 8(;“2:

Druckstufe bei 100°C

Betriebstemperatur

Innendurchmesser

Aufendurchmesser

Biegeradius

max. Wicklungslange
Gewicht/Meter

Rohrwand innen und aufen

Verstarkung

REDUZIERSTUCKE - BEISPIELE

Die Vielzahl von Reduzierungen lasst sich durch Verwendung von Normalverschraubungen weitgehend einschranken.
Bei kurzfristigen Bedarfsfallen oder kleinen Stlickzahlen ist jede beliebige Kombination maglich.

Gerade Einschraubverschraubung

=3

Rohraufendurchmesser:  14mm
AuBBengewinde: R1"
Serie: S

Kombination méglich aus:
Gerade Einschraubverschraubung mit Auengewinde R 1" (z. B. A 25-RS) und Reduzierverschraubung RSDKO 25/14.
Reduziermuffe Rl 1"-1/2 und gerade Einschraubverschraubung A 14-RS.

Gerade Verschraubung

1. Rohrauflendurchmesser: 30mm
2. RohrauBendurchmesser: 20mm
Serie: S

Kombination méglich aus:
Gerade Verschraubung E 30-S.
Reduzierverschraubung RSDKO 30/20.
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L-Einschraubverschraubung

S 3 —

1. Rohrauendurchmesser: 16mm
2. RohrauBendurchmesser: 10mm

AuBengewinde: NPT
Serie: S
Bestellschema: 1-2-3

Kombination méglich aus:
L-Einschraubverschraubung.
D 16-S/NPT und Reduzierverschraubung RSDKO 16/10.

T-Verschraubung

L]

1. RohrauBendurchmesser: 12mm
2. RohrauBendurchmesser: 8mm
3. Rohrauflendurchmesser: 12mm
Serie: S
Bestellschema: 1-2-3

Kombination méglich aus:
T-Verschraubung G 12-S.
Reduzierverschraubung RS 12/8.

Analog hierzu kdnnen Reduzierverschraubungen auch in anderen Konfigurationen und Kombinationen zusammengestellt werden.

Weitere Kombinationsmaoglichkeiten bietet der gerade Einschraubstutzen VADKO.
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SCHWEISSNIPPEL-VERSCHRAUBUNGEN - TECHNIK

L

Die Gates-Schweif3nippel-Rohrverschraubungen kommen zum Einsatz, wenn besonders schwierige Betriebsbedingungen
vorliegen, wie beispielsweise:

= extreme Vibrationen.

= Wechselbelastungen.

= sehr starke Druckstofle.

= extreme Temperaturen und Temperaturschwankungen.

= in Anlagen, bei denen Standzeiten hohe Kosten verursachen.

Schweif3nippel lassen sich sehr einfach mit I16tlosen Rohrverschraubungen nach DIN 2352/1SO 8434-1 erganzen.
Der Schneidring wird entfernt und an seiner Stelle der SchweiSnippel eingesetzt.

Bei einer kompletten Schweifdnippel-Verschraubung wird der zulassige Betriebsdruck PB durch die Komponente
bestimmt, welche den kleinsten Nenndruck bzw. Betriebsdruck aufweist (Rohr, Schweifnippel, Verschraubung).

Der gedlte Stahl-Schweifkegel SNO entspricht DIN 3865, Form A.

SchweifSnippel aus Stahl sind nach den bekannten Schweiverfahren gut schweibar. Der notwendige Schweifizusatz
nach DIN 8556 ist unter Berucksichtigung des Schweifverfahrens sowie des Verwendungszweckes auszuwahlen.

SCHWEISSNIPPEL-VERSCHRAUBUNGEN - MONTAGE

Verbindungskorper Schwei3nippel Mutter Rohr

e e
L =

0-Ring

= Rohrlangenbestimmung.

= Die Rohrlangenbestimmung erfolgt durch Messen von Stirnseite
Verschraubungsstutzen bis Stirnseite Verschraubungsstutzen.

= \on jedem Anschluss ist dann das Mafd X abzuziehen.
= Bei Anderung von Schneidring auf Schweifinippel ist das Rohrende um das Maf L1 zu kiirzen.
= Rohr rechtwinklig abtrennen.

= Rohrende auRen anfasen.

Zum Schweiflen innen leicht entgraten.

Entsprechend reinigen.
= (berwurfmutter auf den Schweifnippel schieben.

= SchweifRnippel und Rohr verschweifRen.
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= Schweifstelle entzundern und O-Ring-Nut reinigen.

® | ose mitgelieferten O-Ring aufziehen.

= Gewinde Olen.

® O-Ring darf nicht verdreht sein.

= Mutter von Hand anziehen.

® Die Mutter um 1/3 Umdrehung Uber den Punkt des flhlbaren Kraftanstiegs hinaus anziehen.
® Verschraubungsstutzen mit Schllissel gegenhalten.

= Rohr mit SchweifRnippel muss spannungsfrei verschraubt werden.

= Abweichende Anzugswege reduzieren die Nenndruckleistung und die Lebensdauer
der Verschraubung. Leckagen oder andere Ausfallursachen sind die Folge.

BORDEL-VERBINDUNG DIN 24° - KENNDATEN

——\ — 1\ ]
S — -
R = &=

[ —

N

AT g

Vor dem Anziehen der Mutter Nach dem Anziehen der Mutter

Funktion der Bordel-Verschraubung

Das vierteilige Gates-Bordel-Verschraubungssystem ermaglicht aufgrund einer idealen Formgebung den sicheren
und dichten Anschluss gebordelter Rohre an genormte Verschraubungsstutzen nach DIN 2353/1SO 8434-1 und 4.

Verschraubungskomponenten:
Verschraubungskoérper nach DIN/ISO.
Bordeladapter nach DIN 3949.
Stutzring nach DIN 3949.

Mutter nach DIN 3949.

Das zentrale Bauelement - der Adapter - bildet den Ubergang vom 24°-Konus des Verschraubungsstutzens zum
37°-Bordelanschluss entsprechend SAE. Die Abdichtung zum Stutzenkonus sowie zum Bordelanschluss erfolgt durch
0O-Ringe. Damit wird - auch bei Druckwechselbelastung - eine hohe Dichtwirkung gewahrleistet. Beim Anzug der
Uberwurfmutter wird der Adapter unter Verformung der Haltehiilse in den Verschraubungskonus gedriickt, bis der

Bund am Zwischenring zur Anlage kommt und den weiteren Vorschub begrenzt. Ein schadliches Aufweiten des
Verschraubungsstutzens wird vermieden. Nach dem Anzug ist der Adapter unverlierbar mit dem Verschraubungsstutzen
verbunden. Fur den Monteur bedeutet dies eine entscheidende Arbeitshilfe bei der erneuten Montage.

Die Verschraubung lasst sich beliebig oft I6sen und wieder montieren. Der Stitzring bewirkt eine sichere

und kerbfreie Rohreinspannung und gewahrleistet dadurch eine hohe Dauerbiegefestigkeit.
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Bordel-Rohrverschraubungen

Hohe Feindichtigkeit. ‘ ‘ i >
=R

Elastomere Abdichtung fur beide Trennstellen. |

Kein Setzen der Verbindung.

Trennstelle I:
i i Verschraubungsstutzen -
Kein Setzen der Verbindung Bordeladapter.

Verbesserte Formschluss zwischen Ring und Verschraubungsstutzen.

Reduzierte Flachenpressung zwischen Rohr und Kammerring.

AN\

o
\_

SAE-Ausflihrung

N

Sichere Rohrverbindung
Grofere Bordeltulpe und adaptierter Hilse.
Hohe Ausrei3festigkeit.

Keine Gefahr des AusreifRens bei unzureichendem Festziehen.

BORDEL-VERBINDUNG, DIN 24° - MONTAGE

Montage/Wiederholmontage
Das Rohr rechtwinklig abschneiden. Keine Rohrabschneider verwenden!
Das Rohr innen und auflen entgraten. Nicht anfasen!

Rohr innen und aufien reinigen.

Trennstelle II:
Bordeladapter - Rohr.

Optimierte Geometrie

.

Neue Ausflihrung

Bordel-Verschraubungsteile schmieren und Uber das Rohrende schieben. Fur Verschraubungen aus nichtrostendem Stahl

(z. B. 1.4571) ist ein spezielles Schmiermittel erforderlich (Gates-Gleitpaste).

Rohr aufbérdeln. Auf Risse Uberprifen.

Bordeladapter in Verschraubung einlegen und aufgebordeltes Rohr an Adapter anlegen. Von Hand anziehen.

Mit Schlissel um 1 bis 1% Umdrehungen anziehen.

Nach dem Losen der Verbindung ist der Wiederanzug ohne erhdhten Kraftaufwand vorzunehmen.
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Material

Bordel-Verschraubungen werden aus gezogenen und geschmiedeten Stahlen hergestellt.

Die Oberflache wird phosphatiert und geélt (ISO 4042). Anderer Oberflachenschutz ist ebenfalls lieferbar.
Edelstahl (1.4571) ist ebenfalls lieferbar.

Serienmafig mit Dichtung aus NBR (z. B. Perbunan*).

Temperaturbereich von -35 bis +100°C.

FKM auf Wunsch (z. B. Viton*).

Temperaturbereich von -25 bis +200°C.

Bei Einsatz unterschiedlicher Verschraubungs- und Dichtungswerkstoffe mussen die jeweils niedrigsten
Temperaturgrenzen angesetzt werden.

Es ist eine bordelfahige Rohrqualitat zu verwenden. Vorzugsweise nahtloses Prazisionsstahlrohr mit MaRen
nach DIN 2391/C, Werkstoff St. 35, Ausfihrung NBK.

Nenndriicke
Rohr-AD Nenndruck
L 6-10 500bar
L 12-18 400bar
L 22-42 250bar
S 6-16 630bar
S 20-38 400bar

Gates-Bordel-Verschraubungen werden in zwei Baureihen gefertigt. Diese sind fur den Einsatz bei folgenden Drucken
geeignet:

= Bej einigen Bauformen weicht der Nenndruck von den oben aufgefiihrten
Werten ab. Druckangaben der einzelnen Typen beachten!

= Der Nenndruck der Bordel-Verschraubungen aus Stahl ist unter Berlcksichtigung der 4-fachen Sicherheit ausgelegt
(DIN 3859). Bei Anwendung in niedrigen Druckbereichen ergeben sich entsprechend hdéhere Sicherheiten.
Der Nenndruck basiert auf der Annahme gleichmagiger Belastung bei Temperaturen bis +120°C. Starke Druckstofie
und mechanische Beanspruchungen, wie etwa Schwingungen, verlangen besondere Berlcksichtigung.

* Eingetragenes Warenzeichen der BAYER AG.
** Fingetragenes Warenzeichen der Fa. DU PONT.
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BORDEL-VERBINDUNG DIN 24° - ROHRMASS

Rohrlangenbestimmung

Die Rohrlangenbestimmung erfolgt durch Messen von Stirnseite Verschraubungsstutzen bis Stirnseite

Verschraubungsstutzen.
Von jedem Anschluss ist dann das Maf3 X abzuziehen.

 \ _

Rohrmaf} | X | L, —
‘

z

20x3 3 13,5

22x2,5 3 105

283 3 105
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Kontrolle des gebordelten Rohres
Rohr rechtwinklig abgetrennt, innen und aufen leicht entgraten. Nicht anfasen!

Zu kurze Bordelkragen bieten keine Gewahr fir einwandfreie Funktion der Verschraubung!

Kontrolldurchmesser
DA max. H ‘

Kontrolldurchmesser

Rohrmaf3 dxs DA min.

Da
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Gerade Rohrlange bis Beginn Biegeradius

Erst biegen - dann bérdeln

Gerade Rohrlange (L,) bis Beginn Biegeradius:
a. Handbordelwerkzeug

b. Bordelmaschine
L,Bordelmaschine W
Rohr-AD ‘ UNIPRESS s

L1

Druckring

6 43 4
................................ g
10 46
12 a7
14 50 —
15 50
16 52
is 58 Spannbacke
20 58 - . . .
55 60 Uberwurfmutter zurlickschiebbar Gber Rohrbogen
25 60
28 60
30 62
35 62 L2
38 70
42 70

Erst bordeln - dann biegen

Soll das gerade Rohrende (Maf3 L,) wegen Einbauschwierigkeiten
kiurzer sein als in der Tabelle angegeben, muss das Biegen
nach dem Bordeln erfolgen.

Rohr-AD | L,

10 15
.............................. Y et
15 17
16 21
18 18

RohrAD 6, 8 und 14 auf Anfrage.
Spannbacke Druckring

Minimale gerade Rohrlange L

Rohr-AD Serie

L Bordelmaschine
UNIPRESS

Mutter
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Korrekturtabelle fiir Baulangen Rohr-AD | serle | L2
L 17,5
L 185
— 1 W | L 19,5
‘ L 20
= l T - 7 L 215
’ 7771 L 23
% L 24
L 26
L 30
L2 L 34
L3 S 175
S 18,5
S 20
S 20,5
Die in der nachfolgenden Korrekturtabelle mit einem S 23
X gekennzeichneten Rohrwandstarken sind fur die s 55
Baulangen in der nebenstehenden Tabelle zugrunde s 275
gelegt. Bei anderen Rohrwandstarken sind die Baulangen S 51
um das aus der Tabelle zu entnehmende Korrekturmafd S 25
zu verandern. S peigs

Korrekturmaf®
Rohr-Wandstarke
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WIE INTERPRETIERT MAN SIE?

Die nachstehende Tabelle enthalt Druckangaben flr die Umrechnung von metrischen Einheiten (MPa) in britischen
Einheiten (psi) in Ubereinstimmung mit der Norm SAE J517 fiir Hydraulikschlduche. Die Referenzwerte in der Tabelle
ermoglichen es lhnen, die neuen MPa-Werte mit den alten psi-Werten zu vergleichen. So entspricht z. B. 3 000psi
(mathematisch 3 045psi) 21MPa. Die gebrauchlichsten Werte wurden in die Tabelle aufgenommen, damit Sie problemlos
die alten psi-Werte mit den ISO-Normen, die entweder MPa- oder Bar-Werte verwenden, vergleichen konnen.

MPa zu psi

Bar

| Relativer psi | Tatsachlicher psi

Hinweis: 1MPa = 10Bar = 145psi

Zoll - Millimeter

Bruchzahl

Dezimalzahl

Millimeter

0,015625

0,265625

Bruchzahl

Dezimalzahl
0,5625

0,6875

Millimeter

0,296875

3/8

0,375

0,421875

0,46875

0,734375

0,96875
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Metrische (Sl) - Britische Einheiten zur Anwendung im Hydraulikbereich

Umrechnung - britische

Umrechnung - SI-Einheit

Quantitat Britische Einheit Metrische Einheiten (SI) Einheit in SI-Einheit in britische Einheit
Bereich Quadratzoll (in2) Quadratmeter (m2) (in2) x (6,4516 x 104) = (m?) (m2) x 1 550,003 = (in?)
Kraft e oy | ( N)x(2,2481x101)= (Ibf) ..............
Frequenz aenssonce e vewseien | 1(Hz)=1(cps) ..............................
Lange o o mxesioxion-mm | ( m)x39370=(|n) .........................
Masse som Gogammie O | ( kg) ><2,2046=(Ibm) ......................
Leistung lktrsone Prergestite (7 v T | ( W)x(13405 x103)= (HP) .............
Druck sl o) Newtonyuacratmeter () oo x (6.8048x 109~y | ( N/m2)x(1,4504x 104)=(p5|) .......
(Nicht bevorzugte Umrechnung)
(psi) Mega Pascal (MPa) psi/145 = MPa (MPa) x 145 = (psi)
(psi) Bar (bar) psi/14,5 = bar (bar) x (1,4504 x 101) = (psi)
(bar) (N/m2) (bar) x 100 000 = (N/m2) (N/m2) x (1,00 x 10+5) = (bar)
Temperatur wos et scomece | ( 18"C)+32=”F ............................
amsgemoment | prunzon oy oot ot x (11298 109 (v | ( Nm)x88507= (Ibfln) ...................
Volumen osoen oo (gal) x (4,543 x 103) = (m?) (m3) x (2,201 x 102) = (gal)
..................... [
Liter (1) (gal) x 4,543 = (1) (1) x (2,201 x 10-1) = (gal)
Arbeit ey sy wwnxissse-o | ( J)x (73756x101)=(ftlbf) ............
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