HYDRAULIK & PNEUMATIK AG

-4455 Zunzgen
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- www.sutter-hydraulik.com

info@sutter-hydraulik.com

& UBERWACHUNGSSYSTEME
LEISTUNGSFAHIGERE MASCHINEN ¢ OPTIMIERTE PRODUKTION

INNOVATIVE FILTRATIONS-

SAUBERES OL

VORTEILE WORAUF MAN SICH VERLASSEN KANN



Jedes der DGI-Mitglieder ist
I1SO-zertifiziert und arbeitet

nach strengen, international

anerkannten Qualitatsstandards.

DGl

LA

=

DGl IST EIN GLOBALER ANBIETER VON PRODUKTIVITATSSTEIGERNDEN- UND KOMPLEXEN
LOSUNGEN IM BEREICH DER ANTRIEBS- UND STEUERUNGSTECHNIK. UNSERE KERNTECHNO-

LOGIEN SIND OFFSHORE- HANDHABUNGSSYSTEME, OFFSHORE OPERATION & MAINTENANCE

SERVICES, INTEGRIERTE MOTION CONTROL SYSTEMS , DEREN BAUELEMENTE UND UNTER-
BAUGRUPPEN, FILTRATION LOSUNGEN, PROZESS SYSTEM UND AUTOMATISATION.

DGl wird von seinen Kunden als System Integra-
tor mit innovativen technologischen Lésungen,
die auf marktorientierte Forschung und Entwick-
lung basieren geschatzt. Die zunehmend globale
Prasenz der Kunden vertraut darauf. Wir bieten
unseren Kunden durch die Kombination von
mafBgeschneidertem Engineering, Fachwissen,
internationalen Service die Maglichkeit, groBe

und komplexe Projekte vor Ort zu verwirklichen.

Zum DGI Unternehmen gehéren: DGI Logan,
DGl Doedijns, DGI Sypack, DGI Koppen &

Lethem und DGI Wilmax. Jedes der DGl
Unternehmen ist ISO-zertifiziert und arbeitet
nach den internationell anerkannten Qualitats-
standards. Dank der Prasenz in wichtigen
Industriezentren der Welt kénnen wir schnell
auf die Bedurfnisse unserer Kunden vor Ort

reagieren.

RMF System aus dem Hause DGI mit Eigen-
entwicklungen an innovativen Offiltersystemen,
konstruiert und produziert vor Ort in den

Niederlanden.

“DGlI: engineering your ambitions!”

SAUBER
VERFUGBAR

GEWINNBRINGEND

DAS IST DAS RMF-VERSPRECHEN

RMF SYSTEMS

RMF Systems bietet die
Komplettlésung fiir sauberes

Ol. Die Aufbereitung und Uber-
wachung von Maschinen und Anlagen mit
RMF Systems findet ihre Anwendung in
nahezu allen Industrien.

Verunreinigtes Ol ist der Hauptverur-
sacher von Stérungen in mobilen und
industriellen Anwendungen. Das umfang-
reiche RMF-Programm begegnet sowohl

Partikeln, Wasser, als
auch luftgebundenen Verun-

reinigungen. Sauberes Ol verlan-

gert die Lebensdauer der Maschinen,

erhéht die Standzeit des Ols und vering-
ert die Stillstandszeit der Maschinen.

Durch die Reduzierung von Wartungs- und

Stillstandzeiten verringern sich die Kosten

und werden die Produktivitit und Verfiig-

barkeit erhoht.

SAUBERES OL
LEISTUNGSFAHIGERE MASCHINEN
OPTIMIERTE PRODUKTION

VORTEILE AUF DIE SIE ZAHLEN KONNEN MIT UNSEREN
INNOVATIVEN FILTRATIONS- UND UBERWACHUNGSSYSTEMEN

®



AIRCONDITIONER

DIE RMF-AIRCONDITIONER SIND IN DEN UNTERSCHIEDLICHSTEN BEREICHEN EINSETZBAR.
DIE LUFTFILTERTROCKNER EIGNEN SICH FUR HYDRAULIKAGGREGATE, GETRIEBE, SCHMIER-
STOFFE UND OLTANKS, DIESELKRAFTSTOFF- UND LAGERBEHALTER FUR BIOLOGISCH ABBAU-

BARE ODER HYGROSKOPISCHE FLUSSIGKEITEN.

KONDENSATION IN DEN RESERVOIRS
Hydraulik- und Schmieréle miissen vor Verunreini-
gung und eindringendem Wasser geschiitzt wer-
den. In den meisten Flussigkeitsreservoirs gibt es
einen Luftaustausch, wodurch Luftfeuchtigkeit und
Feststoffe eindringen kénnen. Durch Temperatur-
schwankungen im Reservoir kondensiert Wasser-
dampf und beschleunigt damit die Oxidation des
Oles. Dies kann zusétzlich zu erheblichen mechani-

schen Schaden fihren.

FILTRATION UND TROCKNUNG IN EINEM

EINSATZMOGLICHKEITEN IN:
g §C Herkdmmliche Be- und Entliftungsfilter entfernen

» Stahlindustrie
teilweise Feststoffpartikel, erlauben jedoch das

Eindringen von Luftfeuchtigkeit. Die RMF-Luft-
filtertrockner verhindern dies. Nur saubere

Forstindustrie
Zellstoff- und Papierindustrie
Zementindustrie

>
>
>
>

Lebensmittelverarbeitende und trockene Luft gelangt in das System.

Industrie Die einstromende Luft gelangt zunachst durch

» Petrochemische Industri
Rl oc"e naustrie das Z-R Gel-Granulat und wird dabei getrocknet.

AnschlieBend stromt die getrocknete Luft durch ein
ANWENDUNGEN BEI: gefaltetes impréagniertes Glasfaserzellstoffelement
Wasserproblemen im System (austauschbarer Spin-on Filter), worin die Feststoff-
Extremen Umweltbedingungen partikel zuriickgehalten werden. Nur trockene und

lebaeetenimit saubere Luft gelangt in das Reservoir.
Kondensationsproblemen
Zum Schutz vor Betriebs-

stérungen

NUTZEN DARAUS:
Reduziert den Wassergehalt
Verlingert die Lebensdauer
des Additivpakets
Schiitzt vor Rosten durch
Kondensation
Verringert die Stillstandszeit
der Maschine
Verringert die Oxidation des
Oles
Reduziert Betriebskosten

UBERWACHUNG

Der Séttigungsgrad bzw. die Hohe der Feuchtig-
keitsaufnahme ist durch die Farbénderung des
Indikatorgranulates im Z-R-Gel erkennbar.

Die Farbe wechselt von rubinrot (AKTIV) auf
hellorange (TAUSCHEN). Das Z-R Gel-Granulat ist
komplett auswechselbar, nicht toxisch und nicht
karzinogen. Der Betrieb des Luftfilters (Spin-On)
kann durch eine optionale Unterdruckanzeige
Uberwacht werden.

EINSATZBEREICHE
Bagger

Radlader
Forstmaschinen
Asphaltiermaschinen

Zementmischer
Flughafen-Bodengerite

BY_ PAS S Zuckerrohr-
Erntemaschinen
Landwirtschaftliche
DIE RMF BY-PASS NEBENSTROMFILTERSYSTEME SIND SPEZIELL FUR MOBILE EINSATZBEREICHE IN Maschinen

HYDRAULIKSYSTEMEN, GETRIEBEN UND ANTRIEBEN ENTWICKELT WORDEN. DURCH DIE VER-
WENDUNG EINES DRUCKKOMPENSIERTEN STROMREGELVENTILES WIRD DER SYSTEMDRUCK ZUR

OLVERSORGUNG DES FILTERS GENUTZT.

Die dafiir benstigte Olmenge ist so gering, dass
die Funktion der Hydraulik des Hauptsystems
unbeeinflusst bleibt. Die meisten bekannten
mineralischen und biologisch abbaubaren Ole
im mobilen Sektor eignen sich zur Filtration mit
RMF-Filterelementen.

Die By-Pass Systeme kénnen auch mit speziellen
wasserabsorbierenden Spin-On-Filtern kombiniert
werden. Durch die unterschiedlichsten Filter-
elemente lassen sich nahezu alle Anwendungen

ausriisten.

Im Lauf der Jahre hat RMF Systems sehr viel
Erfahrung mit der Reinigung von Hydraulik-
Getriebe und Antriebssystemen gesammelt.
Dies tragt dazu bei, Systeme sauber zu halten,
die Lebensdauer von Maschinen zu erhéhen und

die Betriebskosten erheblich zu senken.




SYSTEME

OLUC & OLUD
EXTREME SCHMUTZRUCKHALTERATE

DIE OFF-LINE FILTERSYSTEME VON RMF EIGNEN SICH FUR VIELE INDUSTRIELLE ANWEN-
DUNGEN, BEI DENEN HYDRAULIK- ODER SCHMIERSYSTEME ZUM EINSATZ GELANGEN.
EINE INTEGRIERTE PUMPEN-MOTOR-EINHEIT ZIEHT DAS OL AUS DEM TANK, DURCH DAS

DIE RMF-FILTER BIETEN DIE
FOLGENDEN VORTEILE:

SYSTEME

OLUA & OLUB
HOHE SCHMUTZAUFNAHMEKAPAZITAT

DIE RMF OFF-LINE FILTERSYSTEME BEKAMPFEN DIE VERUNREINIGUNG IHRES SYSTEMS VON BEGINN
AN. ZUSATZLICH ZU DEN FESTSTOFFPARTIKELN KONNEN DIESE FILTER AUCH WASSER AUS DEM OL
ENTFERNEN. DURCH DIE VERWENDUNG VON RMF-FILTERN TRETEN WENIGER DEFEKTE AUF,

FILTERGEHAUSE UND PUMPT DAS SAUBERE OL IN DAS SYSTEM ZURUCK. DIE OFF-LINE
FILTERSYSTEME KONNEN AUCH DANN WEITER BETRIEBEN WERDEN, WENN DAS

HAUPTSYSTEM NICHT IN BETRIEB IST.

Im Laufe der Jahre hat RMF Systems sehr viel
Erfahrung mit der Reinigung von Hydraulik- und

Schmierélsystemen gesammelt. Durch die damit zu

erreichende Olreinheit werden Stillstande reduziert.

Die Off-line Filter von RMF Systems sind einfach zu

installieren und wartungsarm.

Bei den Produkten der Off-line Filter OLU1C und
OLU1D von RMF Systems handelt es sich um
Off-line Filter mit einem Edelstahl-Filtergehéuse,
einer Pumpen-Motor-Einheit und einem Filterele-
ment aus Zellulose mit extrem hoher Schmutzrlick-

halterate. Das mehrteilige Filterelement besitzt ein

EINSATZMOGLICHKEITEN IN:
» Stahlindustrie

» Bergbauindustrie

» Maritime Industrie

» Offshore-Industrie

» Hydraulische Priifstande

ANWENDUNG BEI:

» Systeme mit ibermaBig
hohem Wassergehalt

» Systeme mit hoher Feststoff-
partikel Verunreinigung

» Verringerte Betriebskosten

. Extre:n’ saubores Ol aufgrund REDUZIERT SICH DER WARTUNGSAUFWAND UND DIE HYDRAULIKKOMPONENTEN VERSCHLEISSEN besonderes Design, um durch die verschiedenen S G Unsehies
o et A ) GERINGER. DIE RMF OFF-LINE FILTERSYSTEME EIGNEN SICH FUR VIELE INDUSTRIELLE Abschnitte ein héheres Schmutz- und Wasserriick- bedingungen

» Schutz vor Kanalbildung durch ANWENDUNGEN INDEM HYDRAULIK- ODER SCHMIERSYSTEME EINGESETZT WERDEN. haltevermégen bei hoher Viskositét zu erzielen.
die radiale Filtration .

» GroBe Schmutzriickhalterate Die Radialen Mikro Filter von RMF Systems zeichnen  das Ol anschlieBend in den Tank zuriickgefiihrt. Die Pumpen und Motoren kénnen so ausgewahlt . d N ha

» GroBes Wasseraufnahmevermégen . . - ) . ) . ) . . o o » Verringert den Wassergehalt

» Kompaktes Design mit sich durch ihre extrem effizienten Filterelemente mit Die Off-line Filtersysteme kénnen auch dann weiter- werden, dass sie in den unterschiedlichsten > Verringert die Feststoffpartikel-
el VR einer Filterfeinheit von bis zu 0,5 Mikron aus. laufen, wenn das Hauptsystem nicht in Betrieb ist. Einsatzbereichen und Anwendungsbedingungen Verunreinigung

> Lingere Lebensdauer fiir das Je nach Bedarf stehen unterschiedliche Filterele- Der Filterelementwechsel kann ohne Betriebsunter- passen. Die OLU1C - Systeme haben ein einzelnes Verringert die Betriebskosten

Ol und die Komponenten

mente zur Verfligung, um jedem Anwendungszweck
gerecht zu werden. Die Off-line Filtersysteme von
RMF sind speziell fir stationare industrielle Hydraulik-
anlagen entwickelt. Die Systeme sind in unter-

schiedlichen GréBen und Ausfiihrungen erhaltlich.

“BETRIEB

Die Off-fine Systeme kénnen einfach an neue und
bestehende Hydraulikanlagen angeschlossen
werden. Mit einer integrierten Pumpen-Motor-
Einheit der Off-line Filter wird das Ol aus dem
Reservoir durch das Filtersystem gepumpt.

Nach dem Durchstrémen des Filterelementes wird

brechung durchgefiihrt werden.

IHRE VORTEILE

Im Hydraulikmarkt ist man sich der Tatsache
bewusst, dass mehr als 80% aller mechanischen
Stérungen auf Verschmutzung im System zu-
riickzufiihren sind. Die RMF Off-line Systeme
bekémpfen diese Verschmutzung von Beginn

an und kdnnen zudem auch Wasser aus dem Ol
entfernen. Damit wird die katalytische Reaktion
von Wasser (Sauerstoff) und der Feststoffpartikel-
Verschmutzung reduziert und die Lebensdauer

des Oles verlangert.

Filterelement; wohingegen bei der OLU1D-Version
zwei Filterelemente gestapelt sind. Die Elemente
sind einfach zu wechseln. Ein einzelnes Element
kann mehr als 2,6 Liter Wasser aufnehmen und

besitzt eine Schmutzriickhalterate von tiber 1,5 kg.

RMF Systems OLU1C und OLU1D eignen sich fiir
extreme Einsatzbereiche, in denen eine starke
Verunreinigung (Wasser und Feststoffe) vorhanden
ist. Mit dem robusten Design und dem Edelstahl-
gehause eignet es sich ebenfalls fiir besondere
Umgebungsbedingungen, wie im Bergbau,

der Maritimen- und der Offshore-Industrie.

Verringert die Stillstandszeit
Verlingert die Lebensdauer der
Fliissigkeiten und der

Komponenten




EINSATZBEREICHE

Der Giant eignet sich fir Hydrau-
likaggregate (HPUs), Schmier-
systeme und Oltanks, groBe
Getriebe und Speichertanks fiir
biologisch abbaubare hygro-
skopische Fliissigkeiten. In den
folgenden Industriezweigen ist
der Giant erfolgreich im Einsatz:
Stahlindustrie, Maritime Industrie,
Automobilindustrie, Zellstoff- &
Papierindustrie.

FAKTEN ZUM GIANT
» Die Wasserabsorptions-
elemente kénnen 4 Liter Was

ser pro Element aufnehmen

Die Mikroglaselemente kénnen
bis zu 1 kg Festteilchen /
Partikel aufnehmen

GIANT

DAS GIANT OFF-LINE SYSTEM IST AUCH ALS “GIANT" BEKANNT. DAS FILTERGEHAUSE DES GIANT IST
MIT EINER PUMPENMOTORGRUPPE UND EINEM SCHALTKASTEN VERSEHEN. HIERBEI HANDELT ES SICH
UM EINE BENUTZERFREUNDLICHE PLUG-AND-PLAY-FILTERLOSUNG. FUR DIE INBETRIEBNAHME
WERDEN NUR STROMVERSORGUNG, SOWIE SAUG- UND RUCKLAUFLEITUNGEN BENOTIGT.

Das Giant Off-line System l3sst sich einfach an neuen
und bestehenden Hydraulikanlagen montieren.
Uber die Pumpen-Motor-Einheit am Off-line

Filtersystem wird das Ol aus dem
Reservoir durch den Filter gepumpt.
Nach dem Durchstrémen wird das
Ol'in den Tank zuriickgefiihrt. Die
Elemente sind in verschiedenen
Filterfeinheiten erhaltlich, um den
unterschiedlichen Anwendungen
gerecht zu werden. Auch wasserab-

sorbierende Elemente sind verfiigbar.

DER GIANT

Das Giant Off-line System von RMF
Systems ist speziell fiir industrielle
Hydraulik- und Schmiersysteme
konzipiert. Die Zahnradpumpe aus
Gusseisen kann in einem Viskosi-
tatsbereich von 12 cSt - 800 cSt

eingesetzt werden. Die Filterelemente
fir den Giant haben eine Filterfeinheit

von 1 p bis 12 p. Durch den optionalen

Einsatz von wasserabsorbierenden
Elementen verlangert sich die Lebens-
dauer des Additivpakets. Zugleich
reduziert sich die Oxidation im O,
der Komponenten und an den
Laufflachen.

UBERWACHUNG

Der Giant kann mit zusatzlichen
Komponenten zur Uberwachung des
Maschinenzustands ausgerustet
werden. Mit einem CMS (Contami-
nation Monitoring Sensor) Partikelzahl-
gerét, fiir Trendmonitoring, einem OQS
(Oil Qualitatssensor) beziehungsweise
einem OQD (Oil Qualitats-Display).
Der Schaltkasten ist dafiir vorbereitet.

GOLU3C

DER GOLU3C IST DIE GROSSTE UND LEISTUNGSSTARKSTE FILTEREINHEIT VON
RMF SYSTEMS. ER BESTEHT AUS DREI FILTERELEMENTEN MIT FEINHEITEN
ZWISCHEN EIN UND 25 MIKROMETER. DIESER FILTER KANN MIT EINEM PUM-
PENMOTOR ZUM OFF-LINE-GEBRAUCH KOMBINIERT WERDEN, WOBEI DIVERSE

MOTOREN VERFUGBAR SIND.

Der GOLU3C wurde speziell fiir industrielle
Schmiersysteme entwickelt und kann Durch-
flisse von bis zu 1500 I/min bewaltigen.

Das robuste Stahlgehause erlaubt den Einsatz
selbst in schwierigen Umgebungen. Der Filter
wird mit einem Delta-P-Indikator (optisch/
elektrisch) geliefert. StandardmaBig besitzt das
Gehause keinen By-Pass, dieser ist aber optional
méglich, ebenso wie wasserabsorbierende

Elemente. Der GOLU3C eignet
sich besonders fiir groBe

Hydraulik- bzw. Schmiersysteme.

Der Elementewechsel ist auch
einfach: der Deckel kann mit
einer Hebe Schwenkvorrichtung
angehoben und anschlieBend

weggeschwenkt werden.

GOLU VORTEILE

» Reduziert die Kontamination
durch Feststoffpartikel

» Erhélt ausgezeichnete
Reinheitsgrade aufrecht

» Verringert die Verunreinigung
durch Wasser

» Reduziert Stillstandszeiten der
Maschinen

» Verringert die Oxidation des Ols
Erhéht die wertvolle

» Lebenszeit von Maschinen

» Reduziert die Betriebskosten




SMART

DER ERFOLGREICHE EINSATZ DER TIEFENFILTRATION BEI HYDRAULIK- UND SCHMIEROLSYSTEMEN
UND DIE STEIGENDE NACHFRAGE NACH UBERWACHUNGSMOGLICHKEITEN ZUR OPTIMIERUNG
DER FILTER UND DEREN ANWENDUNG HAT ZUR ENTWICKLUNG DER NACHSTEN GENERATION IN

DER RMF SYSTEMS TECHNOLOGIE GEFUHRT: RMF SYSTEMS OFF-LINE FILTER MIT INTEGRIERTEN ; ; 4 ® F WO WIRD ES EINGESETZT
CMS-SYSTEM. i £ 3 > Automobrlfndustrje
» Kunststoffindustrie

» Industrielle Anwendungen

EINE WIRTSCHAFTLICHE ANLAGE KONFIGURATIONEN

Mit dem Smart Off-line System Die Smart Off-line Systeme von RMF sind speziell
kénnen die Anlagenbetreiber ihr fir industrielle hydraulische Anwendungen an An- WANN WIRD ES EINGESETZT
> Syst it unterschiedlich
Hydraulikél sauber halten und die lagen konzipiert. Diese sind in unterschiedlichen s e
Viskositaten

Verunreinigung in Echtzeit wirt- Gehauseausfiihrungen und GréBen erhaltlich. V Rl P U R E » Fiir eine schnelle Abreinigung

schaftlich iberwachen. Das CMS Die Smart Off-line Systeme lassen sich einfach M

(Condition Monitoring Sensor) an neuen und bestehenden Anlagen montieren

Partikelzahlgerat kann als integrierte und vereinen alle Vorteile der RMF Offline-Filter VARIPURE VON RMF IST DER FORTSCHRITTLICHSTE FILTERWAGEN FUR SAUBEREN OLTRANSFER AR R
o - » Wenn nur begrenzt Zeit zur

Version mit allen Off-line Filter- und CMS in einer einzigen effizienten Anlage. UND FUR DIE OFF-LINE-FILTERUNG VON HYDRAULIK- UND SCHMIERFLUSSIGKEITEN. Verfiigung steht

systemen von RMF Systems kombi- Die CMS Produkt Optionen gelten ebenso fiir die » Wenn eine Festinstallation

niert werden Smart Off-ine Filtersysteme Der VariPure besitzt einen stabilen und ergono- Die Filter sind mit optisch-elektrischen nicht méglich ist

misch konstruierten Rahmen und groB3e Luftreifen Delta-P-Indikatoren ausgestattet,

zum einfachen Rangieren auf allen Oberflachen. welche die Filtersattigung anzeigen

und die Einheit automatisch abschalten,
Die gerauscharme Zahnradpumpe aus Stahl funk- wenn die Sattigung erreicht ist.
tioniert in einem Viskositétsrahmen von 2 c5t-800

cSt und erlaubt damit das Pumpen einer Vielzahl Probenentnahmestellen fir
von Flissigkeiten. Ein integriertes Sicherheits- Partikelzahler und ,Bottle Sampling”
ventil schiitzt die Einheit vor Uberdriick. sind ebenso vorhanden wie Saug-

und Riicklaufschlauche.
Der Pumpendurchsatz wird tiber einen Fre-
quenzregler gesteuert, was die Anpassung der Ein automatisch aufrollbares Kabel
Umdrehungszahl des E-Motors zu den gewiinsch- ist als Option auf einphasigen
ten Olmengen erlaubt. Einheiten verfiigbar.
Der VariPure besitzt zwei 60G Glasfaserelemente
und bietet eine breite Auswahl an Elementen
mit Feinheiten von einem bis zwélf Mikrometer.
Wasserabsorbierende Elemente mit denselben

Feinheiten sind verfiigbar.

SPEZIFIKATION

» Pumpe 25 cc/rev

» RPM-Anpassung 750-2000 RPM

» Durchfluss 18 I/min - 50 I/min

» Sicherheitsventil eingestellt auf
6 bar

» Verfiigbar in allen einphasigen

und dreiphasigen Spannungen

10 11



VAKUUM ENTWASSERUNGSSYSTEME

DIE RMF VAKUUM ENTWASSERUNGSSYSTEME SIND OLREINIGUNGSSYSTEME, DIE DIREKT IN UNTER-
SCHIEDLICHSTE ANWENDUNGEN VON ANLAGEN ANGESCHLOSSEN WERDEN KONNEN. DIESE SYSTEME
ENTWASSERN UND REINIGEN EINE VIELZAHL VON HYDRAULISCHEN FLUSSIGKEITEN, WIE SCHMIER-,

HYDRAULIK-, TRAFO- UND SCHALTEROLE. PARTIKEL, GASE UND WASSER WERDEN DARAUS ENTFERNT.
DAS GEREINIGTE OL ERFULLT AUCH DIE STRENGSTEN QUALITATSANFORDERUNGEN GEMASS ISO 4406.
EINFACHER BETRIEB Zum Schutz vor dem Uberlaufen des Sammelbehél-
Die Vakuum Entwésserungssysteme entfernen ters oder Tanks ist ein Schwimmerschalter einge-
keine Oladditive und verandern diese auch nicht. baut. Dieser schaltet die Anlage ab sobald der
Der Vorgang der Entwésserung stiitzt sich auf die kritische Pegel erreicht ist.

reine Vakuumverdampfung in einer Vakuumkam-

ENTFERNUNG VON WASSER, GAS UND TEILCHEN

Die Vakuum Entwéasserungssysteme entfernen

mer bei einer Héchsttemperatur von maximal +60

°C. Die Feststoffpartikel verbleiben im bewahrten

EINSATZMOGLICHKEITEN IN: Mikrofilter von RMF Systems. Die Entwésserungs- Flussigkeiten, Gase und Feststoff- Verunreinigun-

» Papierindustrie

» Stahlindustrie

» Maritime Industrie
(Baggerschiffe / Strahlruder)

» Werkzeugmaschinenindustrie

systeme brauchen wéhrend des Betriebs nicht gen. Diese sind korrosiv und tragen dazu bei,

standig Uberwacht zu werden. Sobald die Entwas- die Lebensdauer von Maschinen und Anlagen zu

serungssysteme richtig angeschlossen und in verkirzen. Verunreinigungen durch Wasser,

Betrieb genommen sind, lauft die Olreinigung Gas und Feststoffpartikel erhéhen die War-

halbautomatisch ab. Die gewiinschte Oltemperatur tungs-kosten und sind Ursache flir unerwiinschten

» Bergbauindustrie

kann tiber einen Thermostaten (max. Begrenzung) Betriebsstérungen und Unterbrechungen.
Der Mini-Water-Vac und Maxi-Water-Vac bieten

Schutz vor verfriihten Defekten, Stillstanden und

» Tunnelvortriebsmaschinen
vorgegeben werden, der sich am Heizelement der

Entwasserungseinheit befindet. Die Versorgung
ANWENDUNG BEI:

» Standiges Eindringen von Wasser

und Entleerung des Oles aus der Vakuumkammer Maschinenausféllen. AuBerdem schiitzen die

ist ein vollautomatischer Prozess, der tiber den PLC Entwasserungssysteme die Umwelt, indem sie
» Luft- oder Gasprobleme

gesteuert wird. Der einzige manuelle Vorgang im den Olverbrauch reduzieren und den Altélanfall /

» Allgemeine Probleme mit
Wasser und Partikeln Feststoff

verunreinigung

Prozess selbst ist die Entleerung des Vorkondensa- Entsorgung verringern und die damit verbundenen

tors und des Abwasserbehlters (je nach Modell). Kosten und Probleme vermeiden helfen.

NUTZEN DARAUS:

» Effiziente Entfernung von Wasser,
Gas und Feststoffpartikeln

» Verlidngerung der Olstandzeit

v

Reduziert die Altélmenge
Verringert die Korrosion in den

v

Systemen auf ein Minimum
» Verringerung der Leitféhigkeit
der Fliissigkeit
Verringert die Betriebskosten

FILTER

DAS PRINZIP DER FILTER VON RMF SYSTEMS STUTZT SICH AUF DIE BESONDERE
KONSTRUKTION DER FILTERELEMENTE. MIT EINER AUSWAHL VON FILTERFEINHEITEN
BIS ZU 0,5 MIKRON SIND SIE IN DER LAGE, SELBST KLEINSTE VERUNREINIGUNGEN
VON PARTIKELN AUS DEM OL ZU ENTFERNEN. RMF SYSTEMS BIETET EINE REIHE VON
ELEMENTEN MIT UNTERSCHIEDLICHEN FILTERFEINHEITEN MIT VERSCHIEDENEN
FILTERMEDIEN FUR SPEZIFISCHE FLUSSIGKEITEN AN. MIT DEN KOMBI-ELEMENTEN

(AUFNAHME VON WASSER UND FESTSTOFFPARTIKELN) IST DIE BAUREIHE VOLLSTANDIG.

ZELLULOSE-ELEMENTE

Die Zellulose-Filterelemente von RMF Systems besitzen ein eigenes Design. Sie bestehen
aus mehreren hundert Schichten langfaserige Zellulose, die auf eine perforierte Mittel-
réhre aufgewickelt sind. Das Mikrofilterelement funktioniert als Feinfilter, durch den das
Ol hindurch flieBt und die Feststoffpartikel in den Schichten der Zellulose festgehalten
werden. Die langfaserige Zellulose nimmt Wasser auf und entfernt dieses aus dem Ol.
Die Zellulose-Elemente von RMF Systems sind extrem effizient und besitzen eine hohe
Schmutzaufnahmekapazitat.

GLASFASER-ELEMENTE

RMF Systems bietet verschiedenste Glasfaser-Filterelemente in einer Filterfeinheit von

1 Mikron bis 12 Mikron (je nach dem Gehéuse). Die Glasfaser-Filterelemente (konventionell
gefaltete Konstruktion) sind extrem effizient und besitzen eine hohe Schmutzaufnahme-
kapazitét. Diese Filterelemente eignen sich besonders gut fiir den Einsatz an Getrieben,
wobei die Zellulose-Elemente aufgrund der hochviskosen Fliissigkeiten nicht immer

geeignet sind.

WASSER-SORB-FILTERELEMENTE

RMF Systems bietet ein speziell ausgelegtes Wasser-Sorb-Filterelement zur Aufnahme
von Wasser und Partikeln an. Die sterngefalteten Elemente haben Polymerschichten
zwischen den Glasfaserschichten und sind damit ein spezielles Medium zur Entfernung

von Wasser und Feststoffpartikeln.

WASSER SORB SPIN-ON FILTER-
ELEMENTE
RMF Systems bietet einen speziell

B o

ausgelegten Einwedfilter - den

H20 Sorb - zur Wasserabsorption und
Partikelfiltration an. Dieses Einweg-
Filterelement mit einer Filterfeinheit von
20 Mikron besteht aus einem speziellen
Medium mit einem wasserabsorbieren-

den Polymer, das Wasser bindet.




CMS AUSSTATTUNG -
ZUBEHOR

CMS USB-| CONNECTOR

Ist eine maBgeschneiderte
Lésung fiir die Kommunikation
zwischen PC/Laptop und CMS.
Die Verbindung besteht iiber
einen Interface zum direkten
Anschluss an den Sensor /
Partikelzéhler und dem Rechner.
Inklusive externer Spannungs-

versorgung.

Vorteile

» AuBere Einfliisse, wie Fremd
verunreinigung, kénnen ausge-
schlossen werden

» Dynamische Anderungen in

dem System messen und
diagnostizieren

» Sofort genaue Testergebnisse

» Reduzierung auBerplanmaBiger
Filterwechsel

» Echtzeit Uberwachung

» Permanente Online Uber-
wachung fiir kritische Systeme

» Kosteneinsparung durch
proaktive Wartung

» GroBes hintergrundbeleuchte-
tes Display und Tastatur fiir die
einfache Nutzung

» 8 Kanéle solide Verschmut-
zungsmessung
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CONTAMINATION
MONITORING

CMS

DAS CMS MISST UND ZEIGT DIE ANZAHL DER PARTIKEL IN DER GEWAHLTEN NORM ODER KLASSE
AN. DIE RESTFEUCHTE UND DIE TEMPERATUR WIRD EBENSO IN DEN JEWEILIGEN HYDRAULISCHEN
FLUSSIGKEITEN GEMESSEN. DAS CMS IST EINE KOSTENGUNSTIGE LOSUNG UND FUR DIE PERMA-
NENTE MESSUNG UND DIE INTEGRATION IN DRUCKSYSTEMEN MIT GERINGEN ABMESSUNGEN
BESTENS GEEIGNET.

WASSERSENSOR

Der optionale zu integrierende Wassersensor misst » Welche Tests gespeichert werden und wann,
ist frei wahlbar in den Einstellungen.

» Jeder Datensatz enthalt die Zeit, die Serie-
nummer des CMS und die Partikelzahl,

die Temperatur und eventuell die RH in %.

den Wassergehalt mit einem kapazitiven RH-Sensor
(Rest Humidity - fiir die relative Feuchte).

Das Ergebnis wird als prozentuale Séttigung
ausgedriickt. 100% RH entspricht dem Punkt,

ab dem freies Wasser in der vorhandenen gemes-
senen Fliissigkeit enthalten sein wird, d.h. das Ol
kann dann kein weiteres Wasser mehr aufnehmen.

SOFTWARE

Alle CMS-Systeme werden mit einer Software
geliefert, mit der sich die Ergebnisse herunterladen
lassen. Ein Speicher im CMS bietet Platz fiir etwas
mehr als 4000 Datensétze. Wenn der Speicher

voll ist, wird der &lteste Eintrag (first in first out)

Uberschrieben.

CMS Atex zone Il

PARTIKELZAHLER

FLUSSIGKEITSANALYSEN SIND EIN WESENTLICHER BESTANDTEIL JEDES OL-MANAGEMENT-
PROGRAMMS. FRUHERKENNUNG VON MOGLICHEN PROBLEMEN KANN KOSTSPIELIGE
REPARATUREN UND AUSFALLZEITEN VERHINDERN. MIT DEM PLPC HABEN SIE DIE MOGLICH-

EIGENSCHAFTEN

» Doppellaserpartikelzéhl System
mit acht Kanalen fir unter-
schiedliche TeilchengréBen

» Vollstindige QWERTZTastatur

» Integrierter Drucker

» GroBe LCDAnzeige

» Leichte robuste Industrie
Transportkoffer

» Wiederaufladbare Batterie fiir
einen netzunabhéngigen Betrieb

» USB Anschluss fiir einen PC /
Laptop Zugang

» Messungen unabhégig von
Flow, Druck und Temperatur
schwankungen

» FlaschenprobeanschluB fiir
110 ml und 500 ml optional

KEIT, DEN VERSCHMUTZUNGSGRAD IHRES SYSTEMS ZU MESSEN, ZU ANALYSIEREN UND
OHNE DEM EINSATZ VON ZUSATZLICHEN GERATEN, DIE ERGEBNISSE SOFORT ZU
DOKUMENTIEREN. MIT DEM PLPC IST ES MOGLICH, DEN ISO-REINHEITSGRAD

DER HYDRAULIKFLUSSIGKEIT ZU ERFASSEN. ES KONNEN AUSSERDEM IN
ALLEN ANDEREN INTERNATIONALEN STANDARDS DIE AUSWERTUNGEN

ERMITTELT WERDEN.

MERKMALE

Das PLPC verfligt tiber ein Twin-Laser-System und
acht Kanéle fiir unterschiedliche PartikelgréBen, um
eine hohe Genauigkeit und Reproduzierbarkeit zu
gewahrleisten.

Das kompakte Gerat ist einfach einzusetzen fiir
mobile und stationare Anwendungen mit Driicken
von bis zu 400 bar.

TRAGBARER-LASER-PARTIKELZAHLER (PLPC)

Der PLPC ist ein voll ausgestatteter tragbarer
Laser-Partikelzahler. Er verfugt tber eine vollstan-
dige QWERTY-Tastatur, einen integrierten Thermo-
drucker, einen integrierten Akku und ein groBes
LCD-Display.

Das Gerat besitzt einen
internen Datenspeicher
und die mitgelieferte
Windows-basierte Software
ermdglicht den Download
von Berichten und Daten.

BOTTLE SAMPLING UNIT
Wenn eine direkte Partikel-

zahlung auf lhrem System nicht
moglich ist, kdnnen mit Hilfe der
Probenentnahme-Einheit fiir Fla-
schen des PLPC die Messproben
fiir die Analyse zu einem spateren

Zeitpunkt entnommen werden.



VORTEILE

» Geringere Wartungskosten

» Verlingerte Olwechselintervalle

» PlanméaBige Stillstandsintervalle
und erhéhte Produktivitat
Reduzierte Altélkosten
Héhere Anlagenverfiigbarkeit
Kostengiinstiges Investment-Tool
Kleinerer CO2-FuBabdruck
Verringerte Betriebskosten

Oil Quality Sensor (0QS)

OLQUALITATS
0Qs

Oil Quality Display (OQD)

MIT DEM OLQUALITATSSENSOR (OQS) VON RMF SYSTEMS HABEN SIE DIE KONTROLLE DURCH
ECHTZEITUBERWACHUNG. ANGEZEIGT WIRD DIE SICH VERANDERNDE OLQUALITAT UND
AUCH DER ANSTIEG IM WASSERGEHALT. TEURE OLWECHSEL WERDEN JETZT NACH DEM
TATSACHLICHEN OLZUSTAND VORGENOMMEN UND NICHT MEHR NACH ZEIT ODER BE-

TRIEBSSTUNDEN.

Der Bedarf an einem wirksamen Uberwachungs-
und Wartungsprogramm fiir Schmierstoffkreislaufe
in kritischen Anlagen und Maschinen war noch nie
dringender als heute. Mit steigenden Rohélpreisen
und der Verbesserung in der Qualitat der heute
verfiigbaren Schmierstoffe und hydraulischen
Flussigkeiten ist es fir Unternehmen wichtiger
denn je, sicherzustellen, dass sie die Gebrauchs-
dauer des verwendeten Ols genau ermitteln und
maximieren. Die Uberwachung des Olzustands ist
dabei unerlasslich, und es ist jetzt an der Zeit,

hier etwas zu verandern. Ein zu frihzeitiger
Olwechsel bringt hohe Kosten mit sich, wahrend
ein zu spater Olwechsel zu noch hheren Kosten

fiihren kann.

Der Olqualitétssensor ist eine aktive, sehr flexible
und kosteneffektive zustandsbasierte Uber-
wachungsmethode, die zur dauerhaften Montage
in einem beliebigen Schmiersystem an Maschinen
jeder Art entwickelt wurde. Er reagiert mehr als
30-mal empfindlicher auf eine Olverunreinigung
als jeder andere Messsensor mit gemessener
Dielektrizitatskonstante und erméglicht die
Echtzeitiiberwachung der Veranderungen im Ol.

DER OLQUALITATSDISPLAY - OQD

Der OQD ist ein Display der die Olqualitit und
die Temperatur des Mediums ohne PC anzeigt
Die Positionierung des OQD kann individuell
erfolgen. Bitte beachten sie die Abstinde in

der Verkabelung. Mit Hilfe der zur Verfiigung
stehenden App kénnen sie via bluetooth mit
ihrem Smartphone kommunizieren. Der OQD
hat die Schutzklasse IP67 und besteht aus einem
widerstandsfahigen Material (Polykarbonat) und
kann auch in rauer Umgebung eingesetzt werden.
Die neue Funktion “Rate of Change” gibt die
Mbglichkeit die Reduzierung der Olqualitat iber

eine frei zu bestimmende Zeit zu Giberwachen.

OQS

DIE WELTWEIT FORTSCHRITTLICHSTE TESTAUSRUSTUNG

Der OQS Testkoffer ist das weltweit fortschrittlichste
portable Ol-Test-Set, mit welchem jederzeit genaue
Zustandsproben (jeglichen) des Ols (innerhalb von
Sekunden) durchgefiihrt werden kénnen.

Der Spitzentechnologie reicht eine kleine Probe,
um augenblicklich den exakten Olzustand zu
analysieren und anzuzeigen. Der OQS Testkoffer ist
damit ein ungemein wertvolles Hilfsmittel um einen
verlasslichen und effizienten Betrieb zu gewahrlei-
sten. Der OQS Testkoffer wird sich durch verlangerte
Service-Invervalle und verminderte Stillsténde rasch

bezahlt machen.
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UTZEN FUR DEN EIGENTUMER
Verringert kostspielige Stillsténde
Reduziert Wartungskosten
durch verlangerte Invteralle
Maximiert die Effizienz des
Service-Teams
Erkennen Sie potenzielle Pro
bleme bevor sie auftreten
Kosteneffizient

UTZEN FUR DAS SERVICE TEAM
Schnell und einfach

GroBe Ol-Datenbank

Fiir den Feldeinsatz entwickelt
Unmittelbare Diagnose poten
zieller Probleme

Minimiert zeitintensive Tests in
externen Labors

Erweiterungen fiir die Ol-
Datenbank
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EINSATZBEREICH IN:

» Wind-Gezeiten-Wellen Energie
» Getriebe

» Offshore- und Schiffssysteme
» Schmier- und Olsysteme

» Mobile Anlagen / Gerate

» Priifstande

ANWENDEN BEI:
» Hoher Anteil an Luft in Ol und

turbulente Stréme
» Hochviskose Fliissigkeiten
» Nicht druckbeaufschlagte
Systeme

VORTEILE DURCH:

» Leicht nachzuriisten

» Kommunikation und Speicher
fiir mehr als 4000 Datensatze

» Verléssliche und prazise
Leistung
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CONDITION
MONITORING

CMC

RMF SYSTEMS CMC KOMBINIERT DIE TECHNIK DER PROBENENTNAHME AN NIEDERDRUCK HYDRAU-
LIK- UND SCHMIERSYSTEMEN. DIE CMC TECHNIK UNTERDRUCKT DIE LUFTBLASEN, DIE IN SOLCHEN
SYSTEMEN VORHANDEN SEIN KONNEN, SO DASS DIESE NICHT MEHR ALS PARTIKEL GEZAHLT WERDEN

REMOTE MONITORING
RMS

DAS REMOTE MONITORING SYSTEM (RMS) VON RMF SYSTEMS IST EIN KOMPLETTES ON-LINE-DIAGNOSTIK-
SYSTEM ZUR FERNUBERWACHUNG. DIE INTEGRATION DES BEWAHRTEN CMS (CONTAMINATION
MONITORING SENSOR), DES OQS (OLQUALITATS SENSOR) ODER DES KOMPLETTEN CMC (CONDITION
MONITORING CENTER) IST DAMIT MOGLICH. DIE ERWEITERUNG UM ZUSATZLICHE SENSOREN,

Der CMC kann in den meisten Niederdruck-Hy-
draulik- und Schmiersystemen installiert werden.
Anwendungen im Bereich von 0 bar bis maximal 50
bar auf der Einlass Seite des Systems und 0,5 bar auf
der Riicklaufseite des Systems sind méglich.
Die CMC Pumpe kann auch mit maximal 0,5 bar
am Einlass und einem Maximum von 6 bar in der
Riicklaufseite in ein System integriert werden.
Diese beiden Optionen geben dem Anwender die
Flexibilitat, um die CMC in einer Vielzahl von
verschiedenen System-Anwendungen zu
installieren. Das CMC ist auch mit einer
integrierten Magnetkupplung erhaltlich.
Diese Option lasst Einbauten mit Einlass-
driicke von 25 bar und 25 bar Druck am
Ausgang der Einheit zu. Unter Ver-
wendung des besten serienmaBigen
Partikel-monitors in seiner Klasse, ist das
CMC durch seine Einfachheit, Funktio-
nalitét und Genauigkeit fiir die anspruchs-
vollsten Anwendungen zu verwenden.

Bewahrte optische Technologie und Algorithmen

garantieren eine einheitliche Uberwachung des
Systems und bieten Sicherheit fiir Ihre Betreiber /
Investoren. Alle Varianten des CMC werden mit
einem CMS mit R5485 / 232-MODBUS & CANBUS
(J1939) Kommunikations- Méglichkeiten auch zur

Ferniiberwachung geliefert.

Die CMS Kommunikation und die E-Einbindung erfolgt
von Kunden Seite. Die Lieferung erfolgt ohne Kabel.

KUNDEN LOSUNG

Das CMC wurde bewusst so konfiguriert daB der
Kunde die Vielseitigkeit fiir bestehende oder in der
Entwicklung befindliche Systeme nutzen kann.

Der automatische Partikelmonitor (CMS) hat
verschiedene Kommunikationsprotokolle passend
zur Integration in vielen Steuerungen. Die kleinen
Abmessungen machen es zur idealen Lésung fir die
Installation auf neue Anlagen oder fiir Retrofit - An-
wendungen. Die verschiedenen Betriebsspannungen
erlauben uns, den globalen Markt und auch neue
Technologien zu unterstitzen.

WIE FUR DRUCK UND DURCHFLUSS, SIND JE NACH BEDARF EBENSO MOGLICH. DAS RMS LASST SICH
RELATIV EINFACH IN NEUE ODER BESTEHENDE SYSTEME INTEGRIEREN ODER NACHRUSTEN.

Das Herz des Systems ist ein Can-Bus-Controller, angeschlossen, welches die Daten an ein Portal

der die Kommunikation erméglicht. Als Multi- Ubermittelt. Durch den Zugriff auf dieses Portal
Master-System kann jedes Gerét (iber seinen erhélt man, je nach Konfiguration und Umfang,
wahlweise die Echtzeit- und die Trendergebnisse,
die Sauberkeit des Oles in 8 Kanilen, die
Oltemperatur, den Wassergehalt in

RH % und den Olqualitatsindex.

Das RMS-System erméglicht

eigenen Prioritatscode (seine Adresse) einen Bus-
zugang erhalten und auch gleichzeitig Mitteilun-
gen Ubermitteln. Die solide Ausfiihrung ist

die perfekte Lésung fiir Kontroll-

und Uberwachungsgeréte.

DURCH DIE
KOMBINATION DER
FILTERLOSUNGEN UND
UBERWACHUNGSSYSTEME
VON RMF SYSTEMS HABEN
Meniis / Anzeigen wechseln SIE TOTALE KONTROLE

kann. UBER IHRE ANLAGE!

Controller, Partikelzahler (CMS)
und der Olqualititssensor (OQS) Druck oder Durchfluss, erweitert
sind an ein RMF CAN 2 GSM werden.

Der Controller enthlt einen die Uberwachung Ihrer An-
wendung zu jeder gewiin-
schten Zeit an jedem Ort.
Damit haben Sie Ihr Sys-
tem unter Kontrolle.
Je nach Bedarf kann das
RMS-System mit Hilfe kon-

ventioneller Analog-Outputs

prozessorientierten

TFT 4.3" Touch Screen,
mit dessen Hilfe man

die Anzeigen ablesen und

zwischen den einzelnen

fir zusatzliche Sensoren, wie

EINSATZ BEI:

» Erneuerbarer Energie
(Windturbinen)

» Maritime (Strahlruder)
Industrie

» Papierindustrie

» Bergbau

» Energieerzeugung




VORTEILE DER OLNEBELAB-

SCHEIDER VON RMF:

» Weniger vorzeitige Filter-
wechsel

» Weniger Ol oder Schmierstoff
auf den Maschinenoberflachen
Weniger ékologische Risiken
Weniger flissige Abfélle
Weniger Sicherheitsprobleme
mit Ollachen
Geringere Betriebskosten

EINSATZBEREICHE:

» Hydraulikaggregate
» Schmier- und Oltanks
» Getriebe

» Pumpenliiftungséffnungen
» Zellstoff-Refiner
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AIRCONDITIONER

OLNEBELABSCHEIDER - OLDEMISTER

DIE OLNEBELABSCHEIDER VON RMF SYSTEMS
WURDEN ENTWICKELT UM DAS AUSTRETEN
VON OLNEBEL ODER FLUSSIGKEITEN DURCH DIE
ENTLUFTUNG ZU VERHINDERN. DER RMF-
OLNEBELABSCHEIDER BESTEHT AUS EINEM
ALUMINIUMKORPER MIT EXTERNEN KUHLRIP-
PEN UND KANN UNTER DEM AIRCONDITIONER
ODER DEM LUFTFILTER MONTIERT WERDEN.

OLNEBEL

Die Entliftungsoffnungen dienen dazu, Niveau-
schwankungen von hydraulischen Flussigkeiten
oder Schmierélen in Getrieben, Hydraulikreservoirs,
Pumpengehausen usw. auszugleichen.

Hohe Temperaturen und die damit verbundene
Ausdehnung verursachen die Entstehung von
Oldampf, der durch die Liiftungséffnungen austritt.
Oft blockieren auch die Entliftungsfilter und es
kommt zu einem Flissigkeitsaustritt, der sich auf
den Maschinenoberflachen niederschlagt.

Ol auBerhalb des Systems bringt ékologische und
sicherheitstechnische Probleme mit sich. Es verkiirzt
die Lebensdauer der Luftfilter und verursacht einen
erhohten Flussigkeitsverbrauch. Durch dyna-
mischen, fliichtigen Olnebel an Getriebesystemen
kann es zu erhdhtem Olverlust kommen.

OLNEBELABSCHEIDER VON RMF

Die Olnebelabscheider von RMF Systems sind
entwickelt, um das Austreten von Olnebel oder
Flussigkeiten durch die Entliftungséffnungen zu
verhindern. Der RMF-Olnebelabscheider besteht
aus einem Aluminiumkorper mit externen Kiihlrip-
pen. In diesem Aluminiumkorper befindet sich
eine Koaleszenzsiule. Wenn Oldampf / Olnebel
an dieser Saule emporsteigt, verandert sich dieser
in O\trépfchen, die im Inneren des Rohres herun-
terlaufen und durch Bohrungen / Schlitze in den
Tank zuriicktropfen. Auch gréBere Mengen von Ol

werden so wieder in das Reservoir zurlickgeleitet.

MONTAGEPLATTEN

RMF liefert eine Auswahl an Montage- oder
Adapterplatten, die z.B. auf Hydraulikreservoirs
befestigt werden. Die Montageplatten sind nach
DIN-24557/2 (Lochbild) gefertigt, und es sind
verschiedene Ausflihrungen verfigbar. Einfache
Adapterplatten fiir die Montage von Airconditio-
nern oder mit Optionen fiir Anschlussmdglichkei-
ten von einer Vakuumanzeige (Unterdruckanzeige)
und Sauganschluss und Riicklauf fir Off-line Filter.

Die Montageplatten ermdglichen die einfache und
schnelle Installation der Airconditioner und der
Off-line Filter ohne SchweiBen oder Bohren.

Zur Abdichtung dient ein O-Ring der im Liefer-
umfang enthalten ist.

Die Montageplatten sind fiir alle Airconditioner
Typen von RMF Systems verfligbar.

FILTERMINDER
(UNTERDRUCKANZEIGE)

Um den Zustand des Luftfilters zu
Uberwachen, bietet RMF Systems
einen Filterminder (Unterdruck-
anzeige).

Dieser Filterminder ist eine
Kombination aus einer Messuhr
und einem Schalter (N/O).

Im Sichtfenster ist eine gelbe
Anzeige zu sehen, die sich je nach
Luftdruck bewegt. Sobald die
rote Zone durch den Unterdruck
am héchsten Punkt angelangt ist,
schlieBt sich der Kontakt und es
wird ein Signal abgegeben.

Die arretierte Position des gelben
Signalgebers muss manuell
zurlickgestellt werden.

Der Filterwarter passt auf eine
Vielzahl der Adapterplatten von
RMEF. Die elektrische Einbindung
obliegt dem Anwender. Es gibt
eine mechanische oder eine
mechanisch/elektrische Aus-

fiihrung.
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DIE VORTEILE

WENIGER STORUNGEN

Die Toleranzen zwischen den beweglichen Teilen

in den Servoventilen und den Proportionalventilen
werden immer kleiner. Kleinste Partikel an Verunrei-
nigungen kénnen das System beschadigen.

Mit RMF Systems wird die Verunreinigung ,,Silt”
entfernt.

SCHUTZ DER TEUREN HAUPTSTROMFILTER

Die RMF Filtersysteme werden im Nebenstrom als
By-Pass oder Off-line Filter eingesetzt. Durch die
permanente Reinigung des Systems werden die
Hauptstromfilter entlastet und die Filterelemente
Standzeiten verldngert. Die Hauptstromfilter

schiitzen das System im Notfall.

REDUZIERUNG VON OLWECHSELINTERVALLEN
Die steigenden Kosten fiir Olwechsel, Ollagerung
und Altélentsorgung, durch die sich éndernden
Umweltschutzbestimmungen, belasten die Anwen-
der. Durch den Einsatz von RMF Filtern verldngern
sich die Olwechselintervalle und verringern somit

diese Kosten.

VERLANGERUNG DER OLSTANDZEIT

Der Olwechsel wird bestimmt durch die Olalterung.
Die Oxidation entsteht durch die Reaktion mit
Sauerstoff und durch kleinste Partikel ,Silt” - auch
Olschlamm genannt. Kommt bei diesem Vorgang
noch Wasser dazu, wirkt dies als Katalysator und
der Prozess wird beschleunigt. RMF Filter entfernen

den Olschlamm und das Wasser aus dem Ol.

CO2-BILANZ

REDUZIERUNG VON MASCHINEN-
STILLSTANDZEITEN

Weniger Defekte, verursacht durch Verschlei3
und Olwechsel, erhdhen die Produktivitat.

MESSPUNKTE

Um eine einfache regelmaBige Qualitatskontrolle
des Oles zu ermdglichen, sind die RMF By-Pass- und
Off-line Filter mit zwei Messpunkten ausgestattet,
an denen ein Partikelzahler angeschlossen werden
kann. Das bietet die Moglichkeit, den Reinheits-
grad des Mediums an Ort und Stelle und wahrend
des Betriebes zu messen. An diesen Messpunkten
konnen auch Olproben entnommen werden.

DIE LOSUNG

RMF Systems liefert die umfassendste und
effizienteste Filterserie, die heute erhaltlich ist.
RMF Systems ist DIE Losung fur Ihre Verunreini-
gungsprobleme: einfache Montage, mit extrem
effizienten Filtern versehen und mit der Méglich-
keit zur einfachen Kontrolle der Sauberkeit des
Oles.

ZUSTANDSUBERWACHUNG

RMF Systems bietet kundenspezifische Produkte:
von der Kleinanlage bis zu komplexen Systemen,
mit kompletten Ol Condition Monitoring L&sun-

gen an.

RMF SYTEMS
EIGENSCHAFTEN
IN KURZE

FILTER EIGENSCHAFTEN:

D Filterfeinheit bis zu 0,5 Mikron

» Hohe Schmutzriickhalterate

» Hohe Filterleistung durch
Tiefenwirkung

» GroBes Wasseraufnahme-
vermégen

» Unterschiedlichste Typen von
Filterelementen

VORTEILE

» Beeintréchtigen die Viskositat
und die Additive nicht

» Entfernen keine Additive

» Reduzieren die Oxidation

» Verringern die Saurebildung

» Kosteneinsparungen

ZUSTANDSUBERWACHUNG-
CONDITION MONITORING

» Online-Partikeliibberwachung
» Wasserverunreinigung in RH%
» Qualitétsbestimmung des Ols
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WIR SIND HIER,
UM IHNEN ZU HELFEN

Coenecoop 7112741 PH
Waddinxveen | The Netherlands
+31 (0)182 30 28 88
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