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Richtungseinstellbare Verschraubungen
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Hinweise zur Katalogarbeit

Linke Seite - Informationen Komplettverschraubung mit Mutter und Profilring (WALPRO)

Zeichnung + Bild
Verschraubung

Bezeichnung
Verschraubung
Stahl (schwarz) /
Edelstahl (blau)

Gerade-Einschraubverschraubung

Normen / Details fur

Verschraubung und
Stutzen

Nenndruck fr
Stahlausflihrung

Baureihe

Bezeichnung
und Gewicht
Verschraubung

Bestellnummern

Verschraubung
Stahl (schwarz) /

Edelstahl (blau)

Mal3e Verschraubung
und Stutzen

Ergénzende
Informationen

l L :
P-GEV.. M Ls
P-GEV ... M-1.4571 i
« Metrische Einschraubzapfen Form B
gemafR DIN EN ISO 9974-3
f
°| =
ik
S, S,
WALPRO
Edelstahl
WALPRO P-GEV ...-
P-GEV ... 1.4571*
PN ka/
et bar Rohr 100
Reihe (psi) AD oTyp 9St. M L, L | i d S, S, @Best-Nr.  @Best-Nr.
4 S-GEV4LLM 18 M8x1 19 135 95 8 12 12 10 |WAL038302 | WALG623050
L (kg O S-GEV 6 LLM 19 Mi0x1 195 135 8 8 14 14 12 |WAL038304 | WAL623052
8 S-GEV 8LLM 23 M10x1 205 145 9 8 14 14 14 |WAL038305 | WAL371486
& BLEMELM 25 M10x1 23 155 85 8 14 14 14 |WAL373087 | WAL620023
6 P-GEV6L/M12x15 40 M12x15 245 17 10 12 17 17 14 |WAL373088 | WAL623054
8 P-GEV8LM 40 Mi2x15 25 17 10 12 17 17 17 |WAL373089 | WAL620024
8 P-GEV8L/M18x1,5 6.8 M18x15 26 185 115 12 23 24 17 |WAL373090 | WAL623056
10 P.GEVLI0.LAY 47 i-Hrt-5—R6—18 14 19 10 9= WAL373091 | WAL620025
10 P-GEV10L/M16x 1,5 6.2 M16x15 27 195 125 12 2122 19  WAL602652 WAL623057
10 P-GEV10L/M18x 1,5 7.6 M18x15 27 195 125 12 23 24 19  WAL373092 WAL623059
?SOSUOH 10 P-GEVIOL/M22x15 83  M22x15 2756 20 13 14 27 27 13 WAL373003 WAL623060
12 P-GEV 12LM 6.3 M16x15 27 195 1256 12 21 22 22 WAL373094 WAL620026
L 12 P-GEV12L/M12x 15 2 Mttt 195 125 12 23 24 22 WAL373095 WAL623062
12 P-GEV12L/M22x1,5 95 M22x15 275 20 13 14 27 27 22  WAL373096 WAL623063
15 P-GEV15LM 95 M18x15 29 205 135 12 23 24 27 WAL373097 WAL620027
15 P-GEV15L/M22x 1,5 1.5 M22x15 29 21 14 14 27 27 27 WAL373098 WAL620816
18 P-GEV18L/M18x 1,5 12,2 M18x15 30 215 14 12 23 27 32 WAL373099 WAL623065
18 P-GEV 18 LM 12,9 M22x15 31 22 145 14 27 27 32 WAL373100 WAL620028
22 P-GEV 22 LM 176 M26x15 33 24 16,5 16 31 32 36 WAL373101 WAL620424
250 28 P-GEV 28 LM 24,7 M33x2 34 25 175 18 39 M 41 WAL373102 WAL620029
(3626) 35 P-GEV35LM 407  Ma2x2 39 28 175 20 49 50 50 WAL373103 WAL620452
42 P-GEV 42 LM 45,6 M48x2 42 30 19 22 55 55 60 WAL373104 WAL620995

® A\ Achtung: Die Druckangaben beziehen sich auf die Stahlausfihrung. Fiir Edelstahl (1.4571) bitte die Druckangaben auf der Seite B5 beachten.

* Komplettverschraubung in Edelstahl (1.4571) mit versilberter Mutter (AG/AGP) siehe Preisliste

L,= UngefahrmaR bei angezogener Uberwurfmutter
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Hinweise zur Katalogarbeit

Rechte Seite - Informationen Stutzen

Bezeichnung
Stutzen

Stahl (schwarz) /
Edelstahl (blau)

Gerade-Einschraubstutzen

Zeichnung + Bild
l Stutzen

GES..M Ls
GES ... M-1.4571 i !

S,
Systemmuttern als Ergéanzung zum Stutzen
(Technische Daten siehe Katalogabschnitt D)
Stutzen WALFORM
Edelstahl Edelstahl
Stutzen GES ... WALRING WALFORM WF-M ... Bestellnummern
GES ... 1.4571* W-R...VI WE-M... VI VI-1.4571% B i
PN kel fur ergdnzende
. bar  Rohr 100 Systemmuttern
Reihe (psi) AD  @Typ ¢ St M ® Best-Nr. ® Best-Nr. .Best-Nr. .Besl-Nr. .Best-Nr. X
4 GES4LLM WAL623051 WALRing,
. 09 MBx1 WAL037589 WALFORM,
LL 6 GES6LLM 11 M10x1 WAL037591 WAL623053
e 8 GES8LLM . WAL371485 WALFORM
12 M10x1 | WAL037592 Edelstahl
6 GESGLM 14 M10x1 | WAL037593 WAL025498 LwALs24807 . WALE25040.... WALR25ARN
6 GES6L/M12x1,5 26 M12x15| WAL037594 WAL623055 WAL624607 WAL625940  WAL625980
8 GES8LM 2,3 M12x1,5! WAL037595 WAL025499 \WAL624608 WAL625941 WAL625981 Bestellnummern
8 GES8L/M18x1,5 51 M18x15, WAL024882 |~ WALSTZS71  WALGZ46US  WALGZSUAT — WALOZ3981 Stutzen
10 GES10LM 29 M 14 x 1,5 LWAL027506—WALAZSR0N__\WALE21600—— WALE2E0A2— WALA25AR) Stahl (schwarz) /
10 GES10L/M16x15 | 40 M16x15 WAL0G3190 WAL623058 WAL624609 WAL625942  WAL625982 Edelstahl (blau)
10 GES10L/M18x15 | 50 M18x15 WAL025287 WAL372883  WAL624609 WAL625942  WAL625982
?SOBOUH 10 |GES10L/M22x15 76 W7Zx15 WALUZ8G9Z  WALOZSUST WAL6ZA609  WALGZ594Z  WALBZ338Z Bezeichnung und
12 GESTZTN T MT6X 15 WALUST597 WALUZ550T WALbZA610  WAL6Z5943 — WALDZ5985 Gewicht Stutzen
L 12 GES12L/M18x15 47 M18x15 WAL037598 WALG02783  WAL624610  WAL625943  WAL625983
12 GES12L/M22x15 73 M22x15 WAL028695  WAL623064 WAL624610 WAL625943  WAL625983
15 GES15LM 52 M18x15 WAL037599 WAL025502  WAL624611  WAL625944  WAL625984
15 GES15L/M22x15 74 M22x15 WAL028117 WALG04968  WAL624611  WAL625944  WAL625984
18 GES18L/M18x15 64 M18x15 WAL029643  WAL623066 WAL624612 WAL625945  WAL625985
18 GES 18LM 76 M22x15 WAL037600 WAL025503  WAL624612 WAL625945  WAL625985
22 GES22LM 10,1 M26x1,5 WAL037601 WALG04218  WAL624613  WAL625946  WAL625986
250 28 GES 28LM 167  M33x2  WAL037602 WAL025505 WAL624614  WAL625947  WAL625987
(3626) 35 GES35LM 282 M42x2  WAL037603  WALO25506 WAL624615 WAL625948  WAL625988
42 GES 42LM 358  M48x2  WAL037604  WAL617435 WAL624616 WAL625949  WAL625989

A Achtung: Die Druckangaben beziehen sich auf die Stahlausfiihrung. Fiir Edelstahl (1.4571) bitte die Druckangaben auf der Seite B5 beachten.
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Bestellhinweise
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Sonderlosungen

Kundenspezifische Sonderlosungen

Eaton Walterscheid bietet seinen Kunden bereits heute ein umfangreiches Portfolio an kundenspezifischen
Sonderverschraubungen an - egal in welcher Stlickzahl. Von der Kleinstserie bis hin zur regelméfigen Belieferung in
héheren Abnahmemengen, kdnnen wir dies anhand eines flexiblen Maschinenparks 6konomisch sicherstellen bzw. bieten
Mindestabnahmemengen an.

Die Variantenvielfalt ist dabei beachtlich: von SprunggréRen, tber abweichende Durchbohrungen (Drosselbohrungen) bis hin zu
Sonderlangen sowohl der Verschraubung selbst wie auch der Gewindeldnge und Uberarbeitung von Standardverschraubungen,
sind die vielfaltigsten Optionen darstellbar. Selbstversténdlich bieten wir Ihnen diesen Service sowohl in den Werkstoffen Stahl
wie auch Edelstahl (1.4571) an. Auch sind alternative Dichtungswerkstoffe auf Anfrage erhaltlich.

Auch die Eaton Walterscheid Sonderverschraubungen aus dem Werkstoff Stahl sind beschichtet mit der bewahrten Eaton
Guardian Seal Oberflache und bieten daher, neben verlaRlichen und reproduzierbaren Montageeigenschaften, einen
aufsergewohnlich hohen Korrosionsschutz von mehr als 1.000 Stunden gegentber Rotkorrosion.

Selbstverstandlich beraten wir Sie ebenso gerne bei der Auslegung von Sonderverschraubungen als Problemldser im
Anwendungsfall bzw. analysieren mit lhnen die technischen Umsetzungsmaglichkeiten.

Welche Vorteile konnen Sonderverschraubungen bieten:

Mogliche geringere Anzahl an bendtigen Bauteilen

Vermeidung von Verschraubungsketten und potentieller Leckpfade
Platzersparnis

Bessere Montagemaglichkeiten

Eliminierung moglicher Leckagepfade, damit Reduzierung moglicher Folgekosten
Eliminierung eventueller Rohranpassungen

Durchfluss-Reduzierung (Drosselwirkung)

Geringere Lagerhaltungskosten

Beispiele von Sonderverschraubungen

Abweichende Langen Sprunggrof3en

Drosselbohrungen Weitere Sonderverschraubungen
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Aligemeine Informationen

Willkommen bei Walterscheid

A3

Wilkommen bei Walterscheid

Suchen Sie die perfekte Verschraubung?

Die oberste Prioritat flr jedes Rohrverbindungssystem muss eine zuverldassige und
leckagefreie Funktionsweise sein.

Diese hangt von der Qualitat der Rohrverschraubung und ihrer Leistung in einer
Baugruppe ab - wie beispielsweise ihrer Druckfestigkeit, Belastbarkeit und Sicherheit.
Sie bendtigen eine hohe Korrosionsbestandigkeit, die jedoch die Montageleistung
nicht beeintrachtigt, und einen eindeutigen, replizierbaren Montageablauf, der auch fir
ungeschultes Personal leicht verstandlich ist.

Im Idealfall erhalten Sie hierzu noch Zugang zu einem kompletten
Rohrverschraubungsportfolio aus einer Hand sowie Erfolgsgeschichten und
Zertifizierungen, die die Zuverlassigkeit in einer Vielzahl von Anwendungen belegen.

Entscheiden Sie sich fiir Walterscheid

Im Klartext: Unsere Rohrverbindungssysteme von Walterscheid bieten einfach mehr.
Wir garantieren eine hervorragende Leistung dank leckagefreiem Design sowie hoher
Biege- und Impulsfestigkeit. Wir bieten eine Komplettldsung fir alle Anforderungen
an Rohrverschraubungen mit verschiedenen Maglichkeiten, eine Verbindung
herzustellen. Und wir ermoglichen eine einfache, sichere und wiederholbare manuelle
Montage durch eine reduzierte Anzahl von Komponenten, ein gleichbleibendes
Montagemoment und einer gesteuerten Endmontage flr Schneidringe.

Unsere innovative Maschinentechnologie zur Montage von Schneidringen oder zur
Rohrumformung erméglicht gleichzeitig eine hervorragende Leistungsfahigkeit,
reduziert Stérungen, vermeidet menschliche Fehler und macht die Montage schneller
und einfacher. Die aufergewohnliche Guardian Seal-Beschichtung macht die Montage
zudem sicherer - durch eine geringe Varianz im Montageverhalten.

Dazu verfligen wir Uber ausgezeichnete Kundenreferenzen, Zulassungen bei
Zertifizierungsgesellschaften, wichtige mOEM-Zulassungen und eine umfangreiche
Sammlung an erfolgreichen Anwendungsbeispielen. Durch unser grofdes Mietportfolio
sowie die eigene Maschinenentwicklung und -produktion kénnen wir jede
Herausforderung bei der Rohrverschraubung meistern.

EATON WALTERSCHEID E-MEFI-CC001-D—March 2020 www.eaton.com



Aligemeine Informationen

Willkommen bei Walterscheid

Die Walterscheid Trilogie

Das Hauptprodukt ist das WALPRO Schneidringsystem, mit dem Rohrverbindungen
per Hand montiert werden kdnnen. Aber unsere Fahigkeiten gehen weit tber einfache
Schneidringsysteme hinaus, denn wir méchten sicherstellen, dass Walterscheid die
beste Leistung und einen leckagefreien Betrieb liefern kann.

Wir haben das Kernsystem erweitert, um spezifische Anforderungen zu erflllen:

« Unser WALRing Schneidringsystem mit zusatzlicher Weichdichtung

« Unser WALFORMplus Rohrformsystem (unter Verwendung der WALFORM-
Maschine) unterstitzt die anspruchsvollsten Anwendungen mit hohem Druck und
starken Vibrationen, bei denen die Sicherheit entscheidend ist

Hauptvorteile

« Hervorragende Leistung und leckagefreies Design

+ Geeignet fur eine Vielzahl von Anwendungsanforderungen

- Bewahrte Systemzuverlassigkeit mit durchgéngigen Walterscheid
Rohrverschraubungen

- Die Guardian Seal Beschichtung gewaéhrleistet eine hohe Korrosionsbestandigkeit,
ohne die Montagefestigkeit zu beeintrachtigen

« Eine Auswahl an Systemen flr unterschiedliche Anforderungen - von der
einfacheren manuellen Montage bis hin zu sicherheitskritischen Anwendungen

- Eigenschaften, die die Montage einfach, schnell und sicher machen - einschlielich
kurzer Montagewege, geringerem Anzugsdrehmoment, einem unverwechselbaren
Druckpunkt zur Vermeidung von Uber - oder Untermontage und einer unbegrenzten
Anzahl an Wiederholmontagen ohne jegliche Leistungseinbufien

- Eine Reihe von umfassenden Serviceleistungen - wie z.B. Maschinenvermietung,
Wartung und Schulung des Bedienpersonals vor Ort

- Die Absicherung durch die Marke Eaton hinsichtlich Fertigungsqualitat, globaler
Prasenz, Behorden- und OEM-Zulassungen sowie Anwendungsreferenzen
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung - Guardian Seal

Guardian Seal Beschichtung

Besser fiir Leistung, Gesundheit und Umwelt

Guardian Seal ist eine spezielle Oberflachenbehandlung auf Zinkbasis, die durch Galvanisieren aufgebracht wird. Es
garantiert nicht nur einen hervorragenden, dauerhaften Korrosionsschutz, sondern schiitzt auch lhre Gesundheit und
die Umwelt besser.

Die Zinkschicht wird in einem speziellen Verfahren passiviert und bildet dabei eine offenporige Struktur aus.

Im nachsten Schritt, einem auf die Chemie abgestimmten Tauchvorgang, werden in diese Struktur organische
Mikropartikel eingelagert. Ein optimierter Trocknungsprozess flihrt zur Polymerisation der obersten Schicht, bei der
die an der Oberflache der Deckschicht befindlichen MolekUle vernetzt werden.

Das Ergebnis ist eine langlebige, hochkorrosionsbestandige Beschichtungsoberflache, die den Normen der DIN EN
ISO 9227 entspricht und gleichzeitig einfach zu montieren, sicher, gesund und umweltvertraglich ist.

Guardian Seal Passivierung / Mikroimpragnierung

Zinkschicht

Grundmetall

Hauptmerkmale:

» Korrosionsschutz: >360 Stunden bis zur WeiRRkorrosion / >1000 Stunden bis zur Rotkorrosion
= Nickelfrei

« Gleiche Drehmomentwerte wie Chrom-3

« Hochwertige silberne Glanzoptik

« Zinkschicht als Basis 11-15 pm

- Bestandig gegen gangige Hydraulikflissigkeiten

0 Stunden 720 Stunden 1000 Stunden

Hauptvorteile

- Garantiert einen hervorragenden, dauerhaften Korrosionsschutz
= Lackierbar mit handelstblichen Beschichtungen

- Hervorragende Rotrost-Korrosionsbestandigkeit

- Kein Risiko von Nickelstaub bei der Montage und Handhabung
- Keine Gefahr von Kontaktallergien

- Geringe Montage- und Demontagedrehmomente und geringe Drehmomentvarianz, was eine sichere Verbindung
mit einfacher Montage ermaglicht

- Das Abwasser aus dem Galvanikprozess erfordert weniger Behandlung

A5 EATON WALTERSCHEID E-MEFI-CC001-D—March 2020 www.eaton.com



Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Verschraubungssysteme

Fiir jedes Verbindungsproblem die wirtschaftlichste Losung “

WALPRO
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Allgemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Verschraubungssysteme

n Systemvergleich

P-R WALRing B
WALRing
Profilring Zweikanten- Zweikanten-Schneidring + | Bordel-Adapter

Zweikanten-Schneidring | Schneidring Weichdichtung mit O-Ring

DIN 2353 DIN 2353 DIN 2353 DIN 3949
Normung Teile nach Norm DIN EN IS0 8434-1 DIN EN ISO 8434-1 DIN EN ISO 8434-1 ] )

; . . . alle Einzelteile
alle Einzelteile alle Einzelteile Stutzen und Mutter

System-Merkmal

kombinierte Dicht- /
Haltefunktion

kombinierte Dicht- /
Haltefunktion

getrennte Dicht- /
Haltefunktion

getrennte Dicht- /
Haltefunktionen

Anzahl der Bauteile 3 3 3 4(6 incl. O-Ringe)
A_nzahl _def Leckpfade 2 metallisch 2 metallisch 2 elastomer + metallisch 2 elastomer
Dichtprinzip

360° 360 360°

Anzugsweg/Kraftanzug*

(180° nach Vormontage)

(180° nach Vormontage)
(30° Gesteuerte Endmontage)

(60° nach Vormontage)

90° bzw. 180°

mittel, gering bei Gesteuerter

Risiko fur Montagefehler grol§ Endmontage gering gering
- . S-R+WD BO oft mit Z-R, P-R =
Reparatur / Service tblich mit: | Z-R, P-R Z-R, P-R Z-R, P-R, WALRing neue Mutter
1 :
S E— 4 %
SN WFplus WFplus-M WFplus-SR
SchweiBnippel WALFORMplus WALFORMplus-M WALFORMplus-SR
DIN 3865, Form A DIN 2353 DIN 2353 DIN 2353
Normung Teile nach Norm ISO 8434-4 DIN EN ISO 8434-1 DIN EN ISO 8434-1 DIN EN IS0 8434-1
alle Einzelteile Stutzen und Mutter Stutzen und Mutter Stutzen und Mutter

System-Merkmal

getrennte Dicht- /
Haltefunktionen

getrennte Dicht- /
Haltefunktionen

getrennte Dicht- /
Haltefunktionen

getrennte Dicht- /
Haltefunktionen

Anzahl der Bauteile 3 (4 incl. 0-Ring) 3 2 4
Apzahl .def Leckpfade 1 elastomer 1 elastomer + metallisch 1 metallisch 1 elastomer + metallisch
Dichtprinzip
Anzugsweg/Kraftanzug* 120° Festpunkt Festpunkt Festpunkt
Risiko fir Montagefehler mittel sehr gering sehr gering sehr gering

o | SN WFplus, WF-WD, S-R + WD, bl WFplus-SR, S-R + WD,
Reparatur / Service diblich mit: WF-WD / Wiplus SN. Z-R P-R WFplus-M, P-R PR

*siehe auch Herstellerangaben

Z-R = Zweikanten-Schneidring

P-R = Profilring

S-R/Z-R + WD = Schneidring + Weichdichtung

B = Bordel

BO = Bordel-Adapter mit O-Ring

SN = Schweil3nippel
WFplus = WALFORMplus

WFplus-M = WALFORMplus-M (metallisch dichtend)
WFplus-SR = WALFORMplus-SR (mit Stltzring)

A7
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Verschraubungssysteme

Die Eaton Walterscheid Service Organisation “

In jeder Situation der richtige Partner

Eaton Walterscheid bietet hohe Service-Qualitédt. Flexibilitat und individuell gestaltete Angebote
spielen dabei eine wichtige Rolle. Eaton Walterscheid-Kunden kennen ihr vertrautes Team,
das ihnen mit Rat und Tat zur Seite steht — ob Unterstitzung am Telefon oder Service vor Ort.

Eaton Walterscheid Service-Checks

+ Qualifizierte Einweisung

+ Service-Checks fir Maschinen und Werkzeuge
* Reparatur und Austausch von Maschinen

Eaton Walterscheid Schulungen

* Produktschulungen und
* Montageschulungen der verschiedensten Verschraubungssysteme

Eaton Walterscheid Leasing
» Leasingangebote flr alle gdngigen Maschinen und Werkzeuge auf Anfrage erhaltlich

Eaton Walterscheid Projekt-Beratung

» Losungen bei kritischen Einbauverhaltnissen

» Konzepte flr Bereiche mit héchsten Sicherheitsanforderungen

+ Antworten auf alle Fragen bei der Auswahl und Verlegung von Rohrleitungen
+ Hilfe bei Probeverrohrungen

« Umfangreiche Logistik-Dienstleistungen

» Ausflhrliche Tests auf unseren Priifstanden

Eaton Walterscheid - Partner weltweit

Produktideen von Eaton Walterscheid haben sich erfolgreich durchgesetzt, denn
Qualitét kennt keine Landergrenzen. Eaton Walterscheid Rohrverschraubungen werden
in alle Lander Europas und nach Ubersee exportiert. Und durch ein weltweites dichtes
Vertriebsnetz mit regionalen Lagern ist eine schnelle Belieferung sichergestellt.
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Allgemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

A9

Metallisch dichtender Profilring in Stahl

Funktionsbeschreibung: Profilring-Rohrverschraubungen

Die WALPRO-Verschraubung gewahrleistet aufgrund ihrer idealen Formgebung eine
sichere und dichte Rohrverbindung.

Bei der Montage der WALPRO-Verschraubung schneidet der WALPRO-Ring mit
seinen zwei Schneidkanten in das Rohr ein und erzeugt eine formschlissige Rohrhal-
terung. Gleichzeitig wird durch den Konus der Uberwurfmutter die profilierte Schneid-
ringschulter so weit radial verformt, daf3 eine feste Einspannung des Rohres zur
Aufnahme von Biegebelastung erreicht wird.

Eine verlassliche radiale Abdichtung wird durch das Verkeilen des Ringes zwischen
Rohr und Verschraubungsstutzen erzielt.

Durch ein progressiv zunehmendes Anzugsdrehmoment bei Montageende wird eine
hohe Montagesicherheit gewaéhrleistet.

Die WALPRO-Verschraubung 1Rt sich beliebig oft Idsen und wieder montieren.

Die angegebenen Leistungen der WALPRO-Verschraubung werden nur erreicht
bei ausschlieRlicher Verwendung von WALPRO-Originalteilen und Ausflhrung der
Montage entsprechend der Montagevorschrift.
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Computeroptimierte Rohrverbindungstechnologie

Die WALPRO-Rohrverschraubung ist eine in

ihrer Gesamtheit optimierte Entwicklung, die heutigen und
zukUnftigen Marktforderungen entspricht. Mit Hilfe modernster
Berechnungsmethoden wurde eine wesentlich hohere
Leistung und eine hohere Montagesicherheit geschaffen.
Dies beruht malRgeblich auf einer axial steifen
Ringkonstruktion, die im Schulterbereich gezielt eine
Schwachung in radialer Richtung durch eine Profilierung
erhielt. Durch eine neuartige Schneidengeometrie wurde eine
hohe Dichtwirkung und das Eliminieren des Nachschneidens
erreicht.

Der eindeutige Nutzenvorteil fiir den Anwender:

» hohere Funktionssicherheit

* Reduzierung der Montagekosten

* Reduzierung der Nacharbeitskosten
* Reduzierung der Betriebskosten

kein Ausbeulen
¢ dadurch optimale Ringbelastung

radial nachgiebig
dadurch optimale Rohreinspannung

axial steif
(Rippenversteifung) dadurch hohe
Rohrhaltekraft, hohe Dichtheit

Hohe Dichtheit durch ...

* 100% Formschlufd im Schneidenbereich
» hohe Dichtkraft (Vorspannung)
» kein Setzen und Nachschneiden

Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

[ N

L » optimierter Schneidenbereich
¢ optimierter Schneidenwinkel
¢ keilformige Schneidenflanke
¢ Spanstauchraum
¢ formstabile Schneide

optimierter Mittelbereich
¢ adaptierter Mittelkonus
 Begrenzungsanschlag gegen Uberanzug

\

optimierte Schulterpartie

¢ Profilform mit Versteifungseffekt
* groRRe Auflageflache Ring-Mutter
* Auslaufradius

Schnittbild Profilring

« Profilsystem: steifer Ring, kein Setzen
« Spanstauchung: kein Nachschneiden

» Freiwinkel negativ: zusatzliche Dichtzone, wesentlich
héhere Dichtpressung

EATON WALTERSCHEID E-MEFI-CC001-D—March 2020 www.eaton.com

Schnittbild Zweischneidenring

» dlnner Ringquerschnitt: Setzen der Verbindung
» partiell freiliegende Schneiden: Nachschneiden, Setzen

« Freiwinkel an der Schneide ist Null: nur stirnseitige
Abdichtung fur Rohr, schlechte Dichtung fir die Stutzenseite
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

Hohe Nenndruckstufen

PN - Nenndruck

Der Nenndruck ist eine gebrauchliche, gerundete, auf den Druck bezogene Kennzahl.
Belastungsprifungen auf Berstdruck entsprechen mindestens dem vierfachen des Nenndruckes der
Verschraubung. Belastungsprifungen auf Druckimpuls entsprechen mindestens dem 1,33-fachen
Nenndruck der Verschraubung bei einer Million Lastwechseln.

» L - Baureihe fir Nenndriicke bis 500 bar
« S - Baureihe fir Nenndrlicke bis 800 bar
* Hohe Nenndricke nur mit Walterscheid Originalteilen

Nenndruckstufen* WALPRO-Verschraubung

PN (bar) (psi)
A 800 bar

800 —

- 11000
e 630 bar B s-serie B Lserie

- 9000
600 —

- 8000 500 [bar
500 =~ 7000 420 bar

400 bar

400 - 6000

-5000
300 < _,000 250 bar
200 — —3000

-2000
100 —

- 1000

0 >
6 8 10 12 1516 18 20 22 25 28 30 35 38 42

*Die angegebenen Nennwerte beziehen sich auf Stahlprodukte. Rohr-@ (mm)

Sichere Montage durch ...

» sichere Erstmontage durch Anzugsbegrenzung
* sichere Wiederholmontage
« Kaltverfestigung und Spanstauchung im Einschnitt

Schneidring — Deformation bei Uberanzug Zweischneidenring — Deformation bei Uberanzug  Profilring — Keine Deformation bei Uberanzug
Hohe Dauerfestigkeit durch ...
 sichere Rohrhalterung

* kerbfreie Rohreinspannung

Verhalten bei Uberanzug von Schneidring und Profilring

Schneidring — Zweischneidenring Profilring

kein deutlicher Drehmomentanstieg + deutlicher Drehmomentanstieg

Wegverlust wahrend der Montage durch Stauchen des Ringes + kein Wegverlust, kein Stauchen des Ringes

verminderte Vorspannung durch gestauchten Ring + hohe Vorspannung zur Aufnahme der Betriebslast. Aufgrund einer optimierten und

stabilen Ringkonstruktion wird ein Stauchen vermieden
erhohte Kerbwirkung auf das Rohr + keine Kerbwirkung auf das Rohr
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung —Profilring-Rohrverschraubungen

Sichere Rohrhalterung durch ... “
« groRe Ringstltzflache

« steifen Ring mit Profilform

* hohe AusreilRfestigkeit

Zweischneidenring Profilring

Optimierung Ringstutzflache (Mittelwerte) AusreiRfestigkeit von Rohrverbindungen (Mittelwerte)
Leistungsgrenze Rohr
130 | e
160 —
120 —
140 — o B
< <
8 10 — 2
N 2
120 — 2 %
o <
100 — 90 —|
80 —
70 —
Schneidring  Zweischneidenringe Profilring Schneidring Zweischneidenringe Profilring

Universelle Standardlésung durch ...

» Alle Verschraubungsteile entsprechen DIN 2353 / DIN EN
ISO 8434-1

» Verwendbarkeit fur alle Ublichen Rohrwerkstoffe

» Austauschbarkeit mit Schneidring und Zweischneidenring

‘| l

Verschraubungsteile entsprechend DIN 2353 / DIN EN I1SO 8434-1

Zulassungen und Priifbescheinigungen

* American Bureau of Shipping
» Bureau Veritas

* DNV-GL

» Lloyd's Register of Shipping
» Registro Italiano Navale

+ Polish Register of Shipping
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

Die Gesteuerte Endmontage von Profilring- Verschraubungen

Der konsequente Schritt zur ,,staubtrockenen” Hydraulikanlage. Der Eaton
Walterscheid-Profilring erlaubt die Anwendung einer neuartigen Montagetechnik,
der Gesteuerten Endmontage. Mit der Gesteuerten Endmontage werden die in
der Praxis am haufigsten auftretenden Fehler beseitigt.

Die haufigsten Montagefehler sind: Die Folgen sind:

* Fehlerhafte Vormontage « Unfallgefahr

» Vergessene Fertigmontage « Stillstandszeiten
+ Ubermontage * Reparaturkosten
* Untermontage * Leckagen

* Imageverlust

Praxistest: Soll-Ist-Vergleich bei gefiihlsmaRBiger Montage

=2}
=
=] .
S Von Rohr-@ 6-10: meistens Ubermontage
5 Von Rohr-@ 12 - 16:  korrekte Montage
g Von Rohr-@ 18 - 42:  meistens Untermontage
2,0 - Ubermontage
1,5 Korrekte Montage
Untermontage
1,0 SR~ BN - - - = = = = = = == = === === - = - - - Soll-Anzug
Ist-Anzu
0,5 9

6 10 16 18 42 GroBe
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

Normalmontage, Fehlermdglichkeiten “

Ubermontage, Folgen: Die Folgen sind:

Rohreinschniirung Mangelhafte Einschnittiefe
« Schwingungsbruch * Reduzierte Druckbelastung
* Leckagen

Deformation der )
Verschraubungsteile + Unzureichende Rohrumklammerung

» Schneidenbereich gefahrdet
(Schwingungsbruch)

« Biegewechselbelastung reduziert

* Leckagen

» Kein Nachziehen mdglich
* Bruchgefahr

« Leistungsverlust

Gesteuerte Endmontage mit Eaton Montagemaschine = 100% Ringeinschnitt

Stlitzscheibe

IYIYIYIYIYIYIY]Y]
s

Endmontagestutzen
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

n Gesteuerte Endmontage = 30° Anzugsweg nach Festpunkt

Verschraubungsstutzen

Drehmoment [Nm]

Drehweg

Handanzug

Handanzug Festpunkt fertig montiert

Festpunkt = Rohr auf Anschlag

Vergleich der Montagearten, Abmessung 16 S

Drehmoment [Nm] 160 Nm

Normalmontage
120 Nm

Gesteuerte
Endmontage

Normale
Fertigmontage

Normale
Vormontage
Drehweg

360° Anzugsweg

T
30° Anzugsweg

FE = Flacheneinheiten, zur Montage notwendiger Arbeit
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Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

Die wichtigsten Merkmale und Kundennutzen “
* 100% Ringeinschnitt durch Montagemaschine

» Geringer Fertigmontageweg (30°), reduzierter Kraftaufwand (-30%)

» Eindeutiges Fertigmontageverhalten, steiler Drehmomentanstieg

» Bauteile gemaf DIN 2353 / DIN EN ISO 8434-1

* Montagezeit bis zu 50% reduziert

* Montagemaschine sichert gleichbleibende Qualitat

* Gesteuerte Endmontage ermdoglicht: Drehweg- oder Drehmomentmontage

* Montagevorteile bei engen Einbauverhaltnissen

» Gravierende Einsparung der Montagekosten

» Die Gesteuerte Endmontage beseitigt Fehlerquellen und sichert die Zuverlassigkeit |hres Produktes
* Auch fir Montage auf Edelstahlrohren geeignet
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Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

WALPRO-X
Metallisch dichtender Profilring in Edelstahl (1.4571)

Funktionsbeschreibung Profilring-Rohrverschraubungen

Zur Sicherheit fir Mensch und Umwelt: die millionenfach bewahrte Eaton
Walterscheid-Technik ist auch erhéaltlich in Edelstahl (1.4571).

Aggressive Medien und extreme Einsatzbereiche verlangen besondere

Losungen. WALPRO-X wurde speziell fir den Einsatz in hochsensiblen und
sicherheitsrelevanten Bereichen entwickelt — Uberall dort, wo es um Sicherheit und
den Schutz der Umwelt geht.
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Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

Hohe Nenndruckstufen “
PN - Nenndruck

Der Nenndruck ist eine gebrauchliche, gerundete, auf den Druck bezogene Kennzahl.

Belastungsprifungen auf Berstdruck entsprechen mindestens dem vierfachen des Nenndruckes der

Verschraubung. Belastungsprtfungen auf Druckimpuls entsprechen mindestens dem 1,33-fachen
Nenndruck der Verschraubung bei einer Million Lastwechseln.

e | - Baureihe fur Nenndricke bis 400 bar

e S - Baureihe flir Nenndrlcke bis 630 bar
e Hohe Nenndrlicke nur mit Walterscheid Originalteilen

Nenndruckstufen WALPRO-X-Verschraubung*

PN (bar)
A

8004 800 bar
700+ 630 bar B WALPRO-X

s
600 B schneidring in Edelstahl
500 400 bar

400|bar

400 -

L | 315bar \
300
200 160 bar |
100 - 100|bar

0 ! ! ! ! »
6 8 10 12 1516 18 20 22 25 28 30 35 38 42 Rohr-@ (mm)
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Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

Revolutionédre Montagetechnik

Die maschinell gesteuerte Endmontage ist auch maoglich fur den Einsatz des
WALPRO-X.

Der Anzugsweg wird auf nur 30° nach Festpunkt reduziert, bei erheblich
geringerem Kraftaufwand. Dadurch verklrzt sich die Montagezeit um bis zu 50%.

Vergleich Montagewege fiir WALPRO-X

500 —
. Hand-Vormontage
> 400
s
< . Hand-Fertigmontage
[ 300—
a
200 —
100 —
(I
Vormontage Vormontage GE-Montage
Stutzen Maschine Maschine
Vergleich der Montagearten Abmessung 16 S
340 Nm
A Drehmoment [Nm]
230 Nm
Normalmontage
Maschinell
gesteuerte
Endmontage
Normale Normale
Vormontage Fertigmontage Drehweg
30° Anzugsweg » 360° Anzugsweg
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Funktionsbeschreibung — Profilring-Rohrverschraubungen

Zukunftsweisende Ausstattung

Im Gewindebereich speziell silberveredelte AG/AGP-Mutter (empfohlen ab
BaugroRe 15L/12S) reduzieren Montage- und Losedrehmomente auf ein
Minimum. Demontage und Wiederholmontagen werden erheblich erleichtert.

Drehmoment fiir Fertigmontage WALPRO-X Abmessung 16 S

§ 350 — [ blanke Mutter [ AGP-Mutter

= 300 —

()

€

S 250 —

1S

I 200 —

o

150 —

100 —

50 —

Vormontage Stutzen oder GE-Montage Maschine
Maschine bei 180° Drehweg bei 30° Drehweg

Vorteile auf einen Blick
» Einzigartige max. 400 bar Nenndruck in der [-Baureihe / Nenndruck
bis max. 630 bar in der S-Baureihe

* 100%ig reproduzierbare Montageergebnisse durch Eaton
Walterscheid-Endmontagemaschinen

« Speziell silberveredelte AG/AGP-Mutter
» Bauteile nach DIN 2353, DIN EN ISO 8434-1

Zulassungen und Prifbescheinigungen
* American Bureau of Shipping

* Bureau Veritas

« DNV-GL

+ Lloyd's Register of Shipping

+ Registro Italiano Navale

+ Polish Register of Shipping
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Funktionsbeschreibung — WALRing-Rohrverschraubungen

\\\\\\h‘

iiiﬂwll-

WALRing

Zweischneidenring in Stahl mit Weichdichtung

Funktionsbeschreibung: WALRing-Rohrverschraubungen

Die WALRing-Verschraubung vereinigt alle Vorteile von Zweischneidenringen mit dem
millionenfach bewahrten Weichdichtungskonzept des WALFORMplus Systems und
der anwenderfreundlichen Blockmontage. Die Schulterkontur stitzt das Hydraulikrohr
hinter den beiden Schneidkanten genau definiert ab und gewaéhrleistet so eine
dauerhafte Funktionssicherheit selbst unter hohen dynamischen Druckimpuls- und
Biegewechselbelastungen. Der deutliche Kraftanstieg bei Montageende beugt

Unter- und Ubermontagen, die die haufigsten Fehlerursachen darstellen, sicher und
zuverladssig vor. Durch die Fixierung des AufRenrings ist die Montagekontrolle einfach
und eindeutig.
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Funktionsbeschreibung —WALRing-Rohrverschraubungen

Weichdichtendes Schneidring-System

Das WALRing-System besteht aus der DIN EN ISO-Uberwurfmutter mit integriertem
Zweischneidenring und Aufdenring sowie der WALFORM-Weichdichtung
(Systemmutter) und dem DIN EN ISO-Verschraubungsstutzen.

WALRing / WALFORM-Dichtung

AuRenring

Zweischneidenring

Stutzen gemaR DIN EN I1SO 8434-1

Uberwurfmutter gemaR DIN EN I1SO 8434-1

Rohr

Keine Angst vor Fehlmontagen

Mit dem WALRing setzt EATON einen neuen Standard an Montage-
sicherheit: Bei der Handmontage steigt der Kraftaufwand in allen Baugrofzen
nach einer bis eineinhalb Umdrehungen so eindeutig an, dass der Punkt der
optimalen Montage ohne Zweifel erkennbar ist. Eine neue Generation der
Prozesssicherheit.

Montagedrehmoment

A

~1-1172

A

Drehmoment (Nm)

Drehmomentanstieg

v

Umdrehungen
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Funktionsbeschreibung —WALRing-Rohrverschraubungen

“ Vorteile im Detail

A23

10

—

Zwei gleichwertige Schneiden
» Durch die reduzierten Einschnitttiefen auch fir besonders diinnwandige
Rohre geeignet

» Hochste Berstdruck- und Druckimpulsleistung durch die Kraftverteilung
auf zwei gleichwertige Schneiden

N
N

Millionenfach bewahrte WALFORM-Dichtung

» Kostensparend und anwenderfreundlich durch einfaches Austauschen
bei Beschadigung oder Wiederholungsmontage

« Keine Beschadigung bei der Vormontage, Dichtung wird erst danach
aufgezogen

» Standardmaterial: Viton, verschiedene Dichtungswerkstoffe verflgbar
(FKM, NBR, EPDM)

w

Einhaken des Zweischneidenrings in den AuBenring

» Genau definierte Schulterumklammerung steigert Biegewechselleistung

- Bei Ubermontagen wird die unerwiinschte Einschniirung im
Schulterbereich reduziert.

= Zweischneidenring wird durch den Aulienring gegen Aufweiten bei
Ubermontagen radial abgestutzt

4 Vormontierte WALRing-Systemmutter

+ Der WALRing wird als vormontierte Baugruppe geliefert: Schneidring und
Aufdenring sind in die DIN-Uberwurfmutter integriert (Systemmutter).

5 Exakter Bundaufwurf

* Nur bei korrektem Ringeinschnitt entsteht ein exakt bemessener Bundaufwurf,
der den AufRenring sicher auf dem Rohr hélt. Das WALRing-System besitzt also
ein direktes Kontrollmerkmal fir den ordnungsgemafRen Einschnitt.

6 Abstiitzung des AuBenrings in der Verschraubung

* Durch die Abstltzung des AufRenrings in der Verschraubung wird ein
radiales Aufweiten des AuRRenrings verhindert, so dass hdchste Nenndrlicke
abgesichert sind.

» Das Rohr kann sich bei der Montage nicht mitdrehen.

7 Parallele 45°-Anschlagflache

» Aufgrund der parallelen Anschlagflachen ist das Montageende durch
den sehr deutlichen Kraftanstieg sicher zu erkennen.

» Keine radiale Verschiebung maoglich

8 Geharteter AuRBenring

« Der Schneidring schneidet nicht in den AufRenring ein.
* Weniger Toleranzeinflisse — genauer definierter Einschnitt.

9 GroBe Schulterflache

» Durch die groRRe Schulterflache wird das Setzen der Verbindung und somit
ein unerwdunschter Vorspannkraftverlust verhindert.

10 Optimierter Kegelwinkel

» Durch den optimierten Kegelwinkel entsteht der Kraftanstieg bei Montageende
in allen Baugrofen nach ein bis eineinhalb Umdrehungen.
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Funktionsbeschreibung — WALRing-Rohrverschraubungen

Hohe Nenndruckstufen “

PN - Nenndruck

Der Nenndruck ist eine gebrauchliche, gerundete, auf den Druck bezogene Kennzahl.
Belastungsprifungen auf Berstdruck entsprechen mindestens dem vierfachen des Nenndruckes der
Verschraubung. Belastungsprtfungen auf Druckimpuls entsprechen mindestens dem 1,33-fachen
Nenndruck der Verschraubung bei einer Million Lastwechseln.

e | - Baureihe fur Nenndricke bis 500 bar

e S - Baureihe fir Nenndrlcke bis 800 bar
e Hohe Nenndriicke nur mit Walterscheid Originalteilen

Nenndruckstufen* WALRing-Verschraubung

PN (bar) (psi)
A
8004 800 bar
- 11000
7007 - 10000 630 bar [l s-Serie Il LSerie
600 o ~9000
— 8000 500 bar
5001 _ 7000 420 bar
400 bar
4004 ~ 6000
- 5000
300 250 bar
- 4000
200 - - 3000
-2000
100
-1000
0 >
6 8 10 12 1516 18 20 22 25 28 30 35 38 42
*Die angegebenen Nennwerte beziehen sich auf Stahlprodukte. Rohr-@ (mm)

Zulassungen und Priifbescheinigungen
+ DNV-GL
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung — WALFORMplus-Umformsystem

WALFORMplus

Formsystem fiir Stahl- und Edelstahlrohre

Funktionsbeschreibung: WALFORMplus Rohrverschraubungen

WALFORMplus ist ein formschlUssiges Verschraubungssystem fir Stahl- und
Edelstahlrohre und besteht aus lediglich drei Bauelementen. Das maschinell
umgeformte Rohrende wird mit einem herkdmmlichen DIN/ISO-Stutzen und

einer DIN/ISO-Uberwurfmutter formschlissig verschraubt. Der einzig mogliche
Leckageweg wird durch einen Elastomerring abgedichtet. Charakteristisch fir die
plus-Baureihe ist die Stufe an der Planflache des umgeformten Rohres, die in den
24°-Konus des Stutzens eintaucht. Dies fuhrt zu einer deutlichen Verbesserung des
Montageverhaltens und hoher Ubermontagesicherheit.

WALFORMPplus garantiert aufgrund der Formschlissigkeit sicheren Halt, selbst

bei hohen dynamischen Belastungen. Die einfache, praxisgerechte Montage, die

von jedermann durchflihrbar ist, ermoglicht eine deutliche Kostensenkung. Weitere
Sparpotenziale entstehen, da Vormontage und andere Zusatzoperationen entfallen.
Zusatzlich verringern sich Material- und Logistikkosten aufgrund der wenigen Bauteile.
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung — WALFORMplus-Umformsystem

Absolute Dichtheit “
Die Abdichtung des einzig moglichen Leckagepfades erfolgt primar Uber die bewahrte

WALFORMplus-Weichdichtung und sekundér Uber die metallische Abdichtung zwischen

patentierter WALFORMplus-Stufe und Verschraubungsstutzen.

Montagevorteile

+ Deutlich spurbarer Kraftanstieg

» Deutlich geringere Anzugsdrehmomente
» Deutlich spUrbarer Drehmomentanstieg
» Kurzer Montageweg

« Hohe Sicherheit gegen Ubermontage

+ Beliebige Wiederholmontage

Montageende

Montagedrehmoment

p Montageweg

T T
Verspannen der Verspannen der Montageende/
Weichdichtung Verschraubung Blockauflage

Sichere Rohrhalterung

Das System gewabhrleistet durch den Formschluf? absolute Sicherheit auch bei extremsten
Belastungen. Selbst bei Unter- oder Ubermontage ist eine sichere Rohrhalterung gewahrleistet.
Ein Herausrutschen des Rohres ist ausgeschlossen.
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung — WALFORMplus-Umformsystem

Ein Plus fiir Montagefreundlichkeit

Stark reduzierter Montageaufwand und garantiert reproduzierbare Montageergebnisse

Die einzigartige WALFORMplus-Geometrie ermaoglicht eine praxisgerechte Montage,

wobei das Montageende durch einen deutlich splrbaren Kraftanstieg angezeigt wird. Die zu
leistende Montagearbeit betrdagt, bedingt durch den geringen Montageweg sowie das niedrige
Montagedrehmoment, nur einen Bruchteil herkémmlicher Rohrverschraubungssysteme. Das
Suchen anderer Anhaltspunkte und das Einhalten bestimmter Montagewinkel entféllt. Optional
kann die Montage auch drehmomentbezogen erfolgen.

Vergleich der erforderlichen Montagedrehmomente Vergleich der erforderlichen Montagedrehwinkel
x X
2 2
A % %
% £ % £
] [
100 2 100 @

©
o
i

Profilring*

_:'2 90
80 — 2 80
a3 —
g = 70 §
& = 60 2
c
= Q 50 =
5 i g
3 < =
5 = 40 [3}
3 @
30

N

o

i
WALFORMplus

Profilring*

*nach gesteuerter Endmontage **mit und ohne Weichdichtung

Hohe dynamische Belastbarkeit

Durch die computeroptimierte Geometrie des umgeformten Rohres erreichen wir Spitzenwerte
im Bereich der dynamischen Belastungen, wie Biegewechsel- und Druckimpulsfestigkeit. Das

WALFORMplus-System hat sich in der Praxis und in umfangreichen Versuchen millionenfach
bewahrt.
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung — WALFORMplus-Umformsystem

Hohe Nenndruckstufen “

PN - Nenndruck

Der Nenndruck ist eine gebrauchliche, gerundete, auf den Druck bezogene Kennzahl.
Belastungsprifungen auf Berstdruck entsprechen mindestens dem vierfachen des Nenndruckes
der Verschraubung. Belastungsprifungen auf Druckimpuls entsprechen mindestens dem
1,33-fachen Nenndruck der Verschraubung bei einer Million Lastwechseln.

e | - Baureihe fir Nenndriicke bis 500 bar
e S - Baureihe fir Nenndrlcke bis 800 bar
e Hohe Nenndriicke nur mit Walterscheid Originalteilen

Nenndruckstufen* WALFORMplus-Verschraubung

PN (bar) (psi)
A

800 4 800 bar
- 11000

700 4 - 10000

! 630 bar [ s-Serie B LSerie

600 | ~9%
~ 8000 500|bar

5009 7000 420 bar

400 bar

400 | — 6000
- 5000 ]

3004 _, o 250 bar

200 o -3000
- 2000

100
- 1000

0 - - - - - »
6 8 10 12 1516 18 20 22 25 28 30 35 38 42

*Die angegebenen Nennwerte beziehen sich auf Stahlprodukte.
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung — WALFORMplus-Umformsystem

n WALFORMplus-Rohrverschraubungen

Foedpr

I'. III_ I|| II|. |I 'll

Ein Plus an Wirtschaftlichkeit

* Wenige Teile (reduziert Material- und Logistikkosten)
* Preiswert
» Im Vergleich zum Schweil3en keine Vor- und Nacharbeiten notig

Ein Plus an Sicherheit durch Formschluf

» Hohe Druckfestigkeit

* Absolut dicht

» Zugelassen in Sicherheitsbereichen
» Verzeiht Montagefehler

Ein Plus an Montagefreundlichkeit

* Nur eine Trenn-/Dichtstelle

« Einfache Montage/ eindeutiges Montageende

« Kurze Montagezeiten, geringes Drehmoment

» Extrem leicht montierbar

» Deutlich geringeres Anzugsdrehmoment gegentber allen Schneidring-Verschraubungssystemen

Zulassungen und Prifbescheinigungen

« American Bureau of Shipping
* Bureau Veritas

« DNV-GL

» Lloyd's Register of Shipping
» Polish Register of Shipping
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung - WALFORMplus-M-Umformsystem

WALFORMplus-M

Metallisch dichtendes Formsystem fiir Stahl- und Edelstahirohre

Funktionsbeschreibung: WALFORMplus-M-Rohrverschraubung

WALFORMplus-M - die ringlose Rohrverbindung als richtungsweisende Alternative

Die WALFORMplus-M ist ein formschlissiges Verschraubungssystem flr Stahl- und
Edelstahlrohre und besteht lediglich aus zwei Bauteilen. Das maschinell umgeformte
Rohrende wird durch einen herkémmlichen DIN/ISO-Stutzen und eine DIN/ISO-
Uberwurfmutter formschlissig verschraubt. Der einzig mdgliche Leckageweg wird
durch den angeformten 24°-Konus des Rohres abgedichtet. Charakteristisch fir diese
Baureihe ist die rein metallische Abdichtung, die den Anforderungen bestimmter
Anwendungsfélle besonders gerecht wird, in denen eine rein metallische Abdichtung
besonders gefordert wird.

WALFORMplus-M garantiert aufgrund der Formschlissigkeit sicheren Halt, selbst

bei hohen dynamischen Belastungen. Die einfache praxisgerechte Montage, die

von jedermann durchflhrbar ist, ermoglicht eine deutliche Kostensenkung. Weitere
Sparpotentiale entstehen, da Vormontage und andere Zusatzoperationen entfallen.
Zusatzlich verringern sich Material- und Logistikkosten aufgrund der wenigen Bauteile.
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung — WALFORMplus-M-Umformsystem

Absolute Dichtheit

Die Abdichtung des einzig mdglichen Leckagepfades erfolgt metallisch zwischen der
WALFORMplus-M-Kontur und des 24° Innenkegels des Verschraubungsstutzens.

Montagevorteile

« Geringe Anzugsdrehmomente

* Kurzer Montageweg

« Splrbarer Drehmomentanstieg

- Sicherheit gegeniiber Ubermontage
» Beliebige Wiederholmontage

Montageende

A \

Festpunkt

\

Montagedrehmoment

f
.

— D »| Montagewinkel

Sichere Rohrhalterung

Das System gewahrleistet durch den Formschluf? absolute Sicherheit auch bei extremsten
Belastungen. Selbst bei Unter- oder Ubermontage ist eine sichere Rohrhalterung gewahrleistet.
Herausrutschen des Rohres ist ausgeschlossen.

Montagefreundlichkeit

Stark reduzierter Montageaufwand und garantiert reproduzierbare Montageergebnisse

Die einzigartige WALFORMplus-M-Geometrie ermdglicht eine praxisgerechte Montage mit
einer Sicherheit gegentber Uberanzug.

Vergleich der erforderlichen Montagedrehmomente Vergleich der erforderlichen Montagedrehwinkel
* *
* *
o o
{= (=
= ‘=
he b
k) 5]
% £ % £
2 8
100 2 100
90 — 90
80 — s 80
@ =
70 —| 5 3 70 5 b
g s 2 3z
60 —| a2 = 60 2 s
= =
[ o © o
50 — D 5 50 T Q
3 < 3 4
40 —| £ = 40 * £ <
@ =g » =
30 — 30 4—— =
=
20 20— 5
o
10 — 10 —
0—- 0—

*nach gesteuerter Endmontage **mit und ohne Weichdichtung

Hohe dynamische Belastbarkeit

Durch die WALFORMplus-M-Geometrie des umgeformten Rohres werden Hochstwerte im
Bereich der dynamischen Belastungen, wie Biegewechsel- und Druckimpulsfestigkeit erreicht.
Das robuste WALFORMplus-M-System hat sich in der Praxis und in umfangreichen Versuchen
bestens bewahrt.
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung - WALFORMplus-M-Umformsystem

Hohe Nenndruckstufen “

PN - Nenndruck

Der Nenndruck ist eine gebrauchliche, gerundete, auf den Druck bezogene Kennzahl.
Belastungsprifungen auf Berstdruck entsprechen mindestens dem vierfachen des Nenndruckes der
Verschraubung. Belastungsprifungen auf Druckimpuls entsprechen mindestens dem 1,33-fachen
Nenndruck der Verschraubung bei einer Million Lastwechseln.

e | - Baureihe fur Nenndriicke bis 500 bar

e S - Baureihe flr Nenndrlcke bis 800 bar
e Hohe Nenndrlicke nur mit Walterscheid Originalteilen

Nenndruckstufen WALFORMplus-M-Verschraubung*

PN (bar) (psi)
A

800 4 800 bar
- 11000

700 -

10000 630 bar [ s-Serie B LSerie

6004 ~90%
—8000 500|bar

500 _ 7000 420 bar

400 bar

400 - — 6000
- 5000 ]

3004 _, 250 bar

200 - -3000
- 2000

100
- 1000

0 - - : - : >
6 8 10 12 1516 18 20 22 25 28 30 35 38 42

*Die angegebenen Nennwerte beziehen sich auf Stahlprodukte.
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung — WALFORMplus-M-Umformsystem

“ WALFORMplus-M-Rohrverschraubungen

Hohe Wirtschaftlichkeit

¢ Nur 2 Bauteile (reduzierte Material- und Logistikkosten)

» Sehr preiswert

* Im Vergleich zum Schweifl3en keine Vor- und Nacharbeiten notwendig

Hohe Sicherheit durch Formschluf3 und metallische Abdichtung
* Robust, metallische Abdichtung

* Absolut dicht

» Zugelassen in Sicherheitsbereichen

» Keine Einfliisse durch eine elastomere Dichtung

Sehr montagefreundlich

* Nur eine Trenn-/Dichtstelle

« Kurze Montagezeiten, geringes Drehmoment

» Extrem leicht montierbar

» Deutlich geringeres Anzugsdrehmoment gegentber allen Schneidring-Verschraubungssystemen

Zulassungen und Priifbescheinigungen

* American Bureau of Shipping
* DNV-GL

« Lloyd's Register of Shipping
« Polish Register of Shipping
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung - WALFORMplus-SR-Umformsystem

WALFORMplus-SR

Formsystem fiir dinnwandige Stahlrohre

Funktionsbeschreibung: WALFORMplus-SR-Rohrverschraubungen

WALFORMplus-SR - die bevorzugte Verbindung fiir dinnwandige Rohre

WALFORMPplus-SR ist ein formschllssiges Verschraubungssystem fir Stahl- fur
dinnwandige Stahlrohre. Das maschinell umgeformte Rohrende wird, mit Hilfe eines
zusétzlichen Stitzrings, einem herkdmmlichen DIN/ISO Stutzen und einer DIN/ISO-
Uberwurfmutter formschlissig verschraubt. Der einzig mdgliche Leckageweg wird
durch einen Elastomerring abgedichtet. Charakteristisch fir diese Baureihe ist der
zusatzliche Stltzring, der die Anwendung des bewahrten WALFORMplus-Systems
auch auf dinnwandige Rohre ermdoglicht.

WALFORMPplus-SR garantiert aufgrund der Formschlissigkeit sicheren Halt und
durch den zusétzlichen Stltzring einen hoheren Widerstand gegenlber dynamischen
Belastungen.
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung — WALFORMplus-SR-Umformsystem

Absolute Dichtheit

Die Abdichtung des einzig mdglichen Leckagepfades erfolgt primar tber die bewahrte
WALFORMplus-Weichdichtung und sekundar Uber die metallische Abdichtung zwischen
patentierter WALFORMplus-Stufe und Verschraubungsstutzen.

Montagevorteile

» Deutlich spurbarer Kraftanstieg

* Deutlich geringere Anzugsdrehmomente
* Deutlich spltrbarer Drehmomentanstieg

* Kurzer Montageweg
» Hohe Sicherheit gegen Ubermontage Beliebige Wiederholmontage

A

Montageende

Montagedrehmoment

» Montageweg

T T
Verspannen der Verspannen der Montageende/
Weichdichtung Verschraubung Blockauflage

Sichere Rohrhalterung

Das System gewahrleistet durch den Formschluf? absolute Sicherheit auch bei extremsten
Belastungen. Selbst bei Unter- oder Ubermontage ist eine sichere Rohrhalterung gewahrleistet.
Herausrutschen des Rohres ist ausgeschlossen.

Montagefreundlichkeit

Stark reduzierter Montageaufwand und garantiert reproduzierbare Montageergebnisse

Die einzigartige WALFORMplus-SR-Geometrie ermdglicht eine praxisgerechte Montage,
wobei das Montageende durch einen deutlich splrbaren Kraftanstieg angezeigt wird. Die zu
leistende Montagearbeit betrdgt, bedingt durch den geringen Montageweg sowie das niedrige
Montagedrehmoment, nur einen Bruchteil herkémmlicher Rohrverschraubungssysteme.Das
Suchen anderer Anhaltspunkte und das Einhalten bestimmter Montagewinkel entféllt. Optional
kann die Montage auch drehmomentbezogen erfolgen.

Vergleich der erforderlichen Montagedrehmomente Vergleich der erforderlichen Montagedrehwinkel

Schneidring**
Schneidring**

Profilring*

WALFORMplus-SR

SchweiBnippel
Schweil3nippel

w

o

i
WALFORMplus-SR

Profilring*

*nach gesteuerter Endmontage **mit und ohne Weichdichtung

Hohe dynamische Belastbarkeit

Durch die WALFORMplus-SR-Geometrie des umgeformten Rohres werden Hochstwerte im
Bereich der dynamischen Belastungen, wie Biegewechsel- und Druckimpulsfestigkeit erreicht.
Das robuste WALFORMplus-SR-System hat sich in der Praxis und in umfangreichen Versuchen
bestens bewahrt.
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung — WALFORMplus-SR-Umformsystem

Hohe Nenndruckstufen “

PN - Nenndruck

Der Nenndruck ist eine gebrauchliche, gerundete, auf den Druck bezogene Kennzahl.
Belastungsprifungen auf Berstdruck entsprechen mindestens dem vierfachen des Nenndruckes der
Verschraubung. Belastungsprifungen auf Druckimpuls entsprechen mindestens dem 1,33-fachen
Nenndruck der Verschraubung bei einer Million Lastwechseln.

e | - Baureihe fir Nenndricke bis 500 bar
e S - Baureihe flr Nenndrlcke bis 800 bar
e Hohe Nenndrlicke nur mit Walterscheid Originalteilen

Nenndruckstufen* WALFORMplus-SR-Verschraubung

PN (bar) (psi)
A

8004 800 bar
- 11000

700+ -

10000 630 bar [ s-Serie Il LSerie

600 - —=9000
~8000 | 500 |bar

5001 _ 7000 420 bar

400 bar

400 - — 6000
-5000 :

300 : . 250 bar
- 4000 : :

200 4 -3000
-2000

100
-1000

0 : : - : : >
6 8 10 12 1516 18 20 22 25 28 30 35 38 42

*Die angegebenen Nennwerte beziehen sich auf Stahlprodukte.
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Aligemeine Informationen
Funktionsbeschreibung — WALFORMplus-SR-Umformsystem

n WALFORMplus-SR Rohrverschraubungen

Hohe Wirtschaftlichkeit

+ Erméglicht die Ubertragung des WALFORMplus-Systems auf diinnwandige Rohre
» Preiswert

* Im Vergleich zum Schweifl3en keine Vor- und Nacharbeiten notwendig

Ein Plus an Sicherheit durch FormschlufR

* Hohe Druckfestigkeit

* Absolut dicht

» Zugelassen in Sicherheitsbereichen
» Verzeiht Montagefehler

Sehr montagefreundlich

* Nur eine Trenn-/Dichtstelle

« Kurze Montagezeiten, geringes Drehmoment

» Extrem leicht montierbar

» Deutlich geringeres Anzugsdrehmoment gegentber allen Schneidring-Verschraubungssystemen
» Einfache Montage / eindeutiges Montageende
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — 37° Bordelverschraubungen

4k T

A

37° Bordelverschraubungen
in Stahl- und Edelstahl (1.4571)

Funktionsbeschreibung: 37° Bordelverschraubungen

Das vierteilige Eaton Walterscheid Bordel-Verschraubungssystem ermdglicht aufgrund
einer idealen Formgebung den sicheren und dichten Anschlufd geboérdelter Rohre an
genormte Verschraubungsstutzen nach DIN2353 / ISO 8434-1.

Die Bauteile der Verschraubung sind:

+ Verschraubungsstutzen nach DIN2353 / ISO 8434-1

+ Zwischenring mit 2 elastomeren Abdichtungen und Verliersicherung
« Druckring

- Bordel-Uberwurfmutter

Das zentrale Bauelement — der Zwischenring — bildet den Ubergang vom 24°-Konus

des Verschraubungsstutzens zum 37°-Bordelanschluf? nach SAE. Die Abdichtung

zum Stutzenkonus sowie zum BoérdelanschluR erfolgt durch zwei O-Ringe. Damit
wird, auch bei Druckimpulsbelastung, eine hohe Dichtwirkung gewahrleistet.

Beim Anzug der Uberwurfmutter wird der Zwischenring unter Verformung der
Verliersicherung in den Verschraubungskonus gedrlckt, bis der Bund am Zwischenring
zur Anlage kommt und den weiteren Vorschub begrenzt. Ein schadliches Aufweiten
des Verschraubungsstutzens wird vermieden. Nach dem Anzug ist der Zwischenring
unverlierbar mit dem Verschraubungsstutzen verbunden. Fir den Monteur bedeutet
dies eine entscheidende Arbeitshilfe bei der Wiederholmontage. Die Verschraubung lafst
sich beliebig oft I6sen und wieder montieren. Der Druckring bewirkt eine sichere und
kerbfreie Rohreinspannung und gewaéhrleistet dadurch eine hohe Dauerfestigkeit.
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — 37° Bordelverschraubungen

Computeroptimierte Bordel-Technologie

Die Eaton Walterscheid 37° Bordel-Rohrverschraubung ist eine in inrer Gesamtheit optimierte
Entwicklung, die heutigen und zukinftigen Marktforderungen entspricht. Mit Hilfe modernster
Berechnungsverfahren wurde eine hohe Leistung und Montagesicherheit geschaffen. Dies
beruht maRgeblich auf einer optimierten Teilegeometrie. Durch zwei elastomere Dichtungen
wird eine hohe Dichtwirkung erzielt. Eine Verliersicherung am Zwischenring bewirkt eine
sichere Handhabung.

1 Verliersicherung am Zwischenring
2 Zusatzliche elastomere Dichtung
3 Optimierte Teilegeometrie

» grofde Bordeltulpe
» adaptierter Druckring
 kerbfreie Rohreinspannung

Zwischenring mit zwei elastomeren Dichtungen
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Hohe Feindichtheit durch ...

» elastomere Abdichtung fir beide Trennstellen
» kein Setzen der Verbindung

Elastomere Abdichtung fiir beide Trennstellen
* Trennstelle I:

Verschraubungsstutzen — Zwischenring
» Trennstelle II:

Zwischenring — Rohr

Kein Setzen der Verbindung
* durch Formschluf}
Zwischenring — Verschraubungsstutzen

» durch Formschluf3
Druckring — Rohr

Sichere Rohrhalterung durch ...

» grolRe Bordeltulpe und adaptierten Druckring
* hohe AusreilRfestigkeit
» keine Gefahr des Ausreifdens bei Unteranzug

Eaton Walterscheid-Ausfiihrung

Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — 37° Bordelverschraubungen

Trennstelle |

SAE-Ausfithrung

Trennstelle Il

110 —

100 —

AusreilRfestigkeit

90 —

80 —

70 —

AusreiBRfestigkeit von
Rohrverbindungen (Mittelwert)
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — 37° Bordelverschraubungen

Hohe Nenndruckstufen

PN - Nenndruck

Der Nenndruck ist eine gebrauchliche, gerundete, auf den Druck bezogene Kennzahl.
Belastungsprifungen auf Berstdruck entsprechen mindestens dem vierfachen des
Nenndruckes der Verschraubung. Belastungsprifungen auf Druckimpuls entsprechen
mindestens dem 1,33-fachen Nenndruck der Verschraubung bei einer Million Lastwechseln.

e | - Baureihe fur Nenndricke bis 500 bar

e S - Baureihe flr Nenndrlicke bis 630 bar
e Hohe Nenndrlicke nur mit Walterscheid Originalteilen

Nenndruckstufen 37° Bordelverschraubung*

PN (bar) (psi)
A
800
- 11000
700 4 - 10000
630 bar [ s-Serie B LSerie
600 —=9000
~ 8000 500 |bar
5004 _ 7000
400 bar
400 | —6000
- 5000
3004 _, 250 bar
200 - -3000
- 2000
100
- 1000
0 »
L
6 8 10 12 1516 18 20 22 25 28 30 35 38 42

Rohr-@ (mm)
*Die angegebenen Nennwerte beziehen sich auf Stahlprodukte.

Sichere Montage durch ...

* splrbaren Drehmomentanstieg in der Erstmontage
» Verliersicherung des Zwischenringes fur sichere Wiederholmontage

Anzugsdrehmomentverlauf
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Zwischenring Fertig- Weg
einpressen montage (Umd.)

Hohe Dauerfestigkeit durch ...

« sichere Rohreinspannung
» kerbfreie Rohreinspannung

Standardlésung durch ...
* Verwendung von Verschraubungsstutzen entsprechend DIN 2353 / ISO 8434-1
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — 37° Bordelverschraubungen

AnschluB nach SAE J 514/1S0 8434 Eaton Walterscheid-Bérdel-Verschraubung (DIN “
3949) im Vergleich zur Bordelverschraubung nach
SAE J 514/ISO 8434
Durch die Verwendung des
Verschraubungsstutzens entsprechend DIN
] 2353 ist eine groRere Rohrbordelung als bei dem
Bérdel- Einstellbare RV und Bérdelsystem SAE J 514/ 1SO 8434 mdglich.
Verschraubung ~ Schlauchanschluf Hierdurch wird die Verwendung von gréReren
SAE J 514/ Rohrwandstarken und die elastomere Abdichtung
ISO 8434 rohrseitig ermaoglicht.

Die Eaton Walterscheid Bordel-
Rohrverschraubung harmoniert auRerdem
mit der L- und S-Baureihe mit den allgemein
verwendeten Anschluf3arten Schneidring/
Profilring, Schweil3nippel und Dichtkegel
mit O-Ring an Rohrverschraubungen und
Schlauchanschlissen. Eine einheitliche
Lagerhaltung der Stutzen, Schlduche und
Dichtkegel wird hierdurch gewahrleistet.

Das Bordelsystem SAE J 514/1SO 8434 erfordert
separate Stutzen und Schlauchanschlisse.

Nur metallische
Abdichtung mdéglich

Zulassungen und Priifbescheinigungen

* American Bureau of Shipping
* Bureau Veritas

« DNV-GL

+ Lloyd's Register of Shipping
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — 37° Bordelflansche

Bordelflansche 37°
in Stahl

Funktionsbeschreibung: 37° Bordelflansche
nach SAE J518/ISO 6162

~SAE 37°" ist eine Bordelflansch-Produktreihe als kostengiinstige Alternative zu
Rohrverbindungen, die friher geschweil’t werden mufsten.

Kein Anheften, kein Schweilden, kein Beizen und eine drastische Senkung der
Investition fur erforderliche Fertigungsanlagen!

Und zum Bérdeln ab 16 mm bietet Eaton Walterscheid elektronisch ge-
steuerte Umformmaschinen. Das sichert die rationelle Produktion bei hoher und
gleichbleibender Qualitat — sowohl stationar als auch vor Ort.
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Verbinden ohne Schweien
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Flansch komplett

Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — 37° Bordelflansche

Optimale Dichtwirkung durch zwei elastomere
Dichtungen im Zwischenring und Formschluf3

Leichte Montage durch
Zentrierhilfe am Zwischenring

Maximale Montagesicherheit durch
37°-Bordeltechnik

Die duBeren Abmessungen, der Abstand der
Bohrungen zueinander (Lochbild) und die
AnschluBmalRe der Flansche entsprechen der
SAE J 518 und der ISO 6162:1994 (E).

BO-FGK
Flansch Gegenstiick komplett

BO-FVK
Flansch Verbinder komplett

EATON WALTERSCHEID E-MEFI-CC001-D—March 2020 www.eaton.com

Ad44



Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett)

Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett)
Spezialfett zur Montage von Edelstahl-Verschraubungen aus Edelstahl (1.4571)

» vermeidet FreRerscheinungen
 ergibt niedrige Reibwerte

Anwendungsheispiele

P

Vor der Montage sind die Verschraubungen grindlich zu reinigen und alle Kontaktflachen
mit einem Pinsel oder nicht fasernden Lappen, in ausreichender Menge, mit
Anti-Block-Fett einzustreichen. Nach dem Fetten sind die Verschraubungen direkt zu
montieren, um Verunreinigungen zu verhindern. Montageanleitungen der jeweiligen
Verschraubungssysteme beachten.
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Aligemeine Informationen

Funktionsbeschreibung — Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett)

Montageuntersuchungen mit Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) “

Montage ohne Eaton
A Walterscheid ABF-Fett (Anti-
Block-Fett)

Auftreten von Frefderscheinungen

* Hohes Anzugsmoment
infolge Reibung, somit Verlust
der Anzugskraft

* Zu geringe Vorspannung
der Verbindung

Anzugsmoment

[Nm]

Montage mit Eaton Walterscheid
ABF-Fett (Anti-Block-Fett)

» Verminderung der Reibung
und Ausschliefsen von
FrelRerscheinungen

* Montageerleichterung
durch Verminderung des
Anzugsmoments bis zu 70%

* Verminderte
Torsionsbeanspruchung des
Verschraubungskorpers

* Gute Fetthaftung auf
den Kontaktflachen

Anzugsmoment

| I
Q 360° 540° g
Anzugsweg

[Nm]

360° 540°
Anzugsweg

Hinweis: Beste Montageergebnisse werden, durch die Verwendung von versilberten Edelstahl-Muttern (AG/AGP)
plus Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) erzielt. Fir Anwendungen in Temperaturbereichen von 110°C
bis 400°C empfehlen wir das ABF-HT Anti-Block-Fett fir Hochtemperaturen. Bitte Ricksprache halten. Achtung
keine Trinkwasserzulassung!

Lieferbare GroBen:

Dose zu 1000 g
Bestell-Nr. WAL371741

Tube zu 100 g
Bestell-Nr. WAL624320
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Technische Informationen
Werkstoffe und Oberflachen

Verschraubungswerkstoffe

Eaton Walterscheid-Verschraubungen werden aus gezogenen
und geschmiedeten Stahlen hergestellt. Werkstoffe
entsprechen DIN 3859-1 (Techn. Lieferbedingungen fr
Rohrverschraubungen). Die Uberwurfmuttern sind kalt- bzw.
warmgepresst. Die Verschraubungen sind auch aus nicht
rostendem Stahl, X6CrNiMoTi17122 nach DIN EN 10088-3
bzw. DIN EN 10222-5, Werkstoff-Nr. 1.4571, lieferbar.
Sonderwerkstoffe auf Anfrage.

Dichtungswerkstoffe
Verschraubungswerkstoff Dichtungswerkstoffe*
Stahl Edelstahl (1.4571) | SerienméRig Auf Anfrage
° NBR FPM

° FPM NBR
WALFORMplus Weichdichtung FPM NBR / EPDM
WALRing Weichdichtung FPM NBR / EPDM

*NBR (z.B. Perbunan®); FPM (z.B. Viton®)

Oberflichen

Alle Baureihen aus Stahl sind Chrom-6-frei verzinkt mit der
einzigartigen EATON Guardian Seal™ Oberflache. Durch

die silberne Farbe haben die Rohrverschraubungen ein
attraktives Erscheinungsbild. Die Guardian Seal™ Oberflache
tragt entscheidend zum Arbeits- und Umweltschutz

bei. Sie erflillt heute schon die Forderung z. B. der EU-
Gesetzgebung (Richtlinie 2000 /53/EG). Das Uberlackieren mit
brancheniblichen Lacken ist problemlos moglich (Aussagen
der Lackhersteller bitte beachten). Uberwurfmuttern aus Stahl
sind zur Reduzierung der Drehmomente gleitbeschichtet. Alle
AnschweilRverschraubungen sind phosphatiert.

Medien

Eaton Walterscheid Verschraubungen sind fir die Verwendung
von handelstblichen Hydraulikdlen ausgelegt. Bei Verwendung
von Sondermedien, wie etwa schwer entflammbare
Flissigkeiten oder nativen Olen, ist Ricksprache mit der
Anwendungsberatung zu halten.

Achtung! Bei Verschraubungen mit Elastomerabdichtung ist DIN 7716 zu beachten
(Elastomere: Lagerung, Reinigung, Wartung). Empfehlung zur Lagerung: trocken, zugluftfrei;
nicht Gber 25°C, vor Sonnenlicht, Ozon und starkem kinstlichen Licht schitzen.

Besonders zu beachten: Vormontierte NBR O-Ringe sind besonders anfallig gegen Zugluft
und Ozoneinwirkung. Bei offener, nicht lichtgeschitzter und zugluftgefdhrdeter Lagerung
entstehen Sprodbriche! Empfehlung: O-Ringe aus Viton verwenden (keine Anfélligkeit

gegenuber Zugluft und Ozon).

Oberflichenschutz/0Oberflache
A4GS/A2GS +
Werkstoff Beschreibung A4GS/A2GS Gleitbeschichtung Znphrbf
Verschraubungskorper °
Uberwurfmuttern °
Stahl —
Profilringe °
Anschweil3stutzen °

» Technisches Datenblatt EATON Guardian Seal™
» Znphrbf nach DIN EN ISO 3892 und DIN 50942

Oberflachenschutz/0berflache
Werkstoff Beschreibung blank versilbert
Verschraubungskorper °
U_berwurfmuttern o
bis GroRe 12L/10S
5#2!;7‘[??' Uber\{\(urfmuttern o o
ab Grole 15L/12S
Profilringe °
Anschweilstutzen °
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Technische Informationen

Werkstoffe und Oberflachen

Technische Daten Guardian Seal™

Schichtaufbau:

» Zink-Basisschicht
* Mikro-Passivierung
« Mikro-Impragnierung . [

Schichtstarken:

e Zink: 11-15 um (Produktspezifisch 5-7 pm)
* Mikro-Passivierung: 0,3 um
* Mikro-Impragnierung: <2um

Korrosionsbestandigkeit gemaR DIN EN ISO 9227:

» Eaton Walterscheid Produkte: 360h gegen Weilskorrosion
1000h gegen Rotkorrosion

Farbgebung:
» Guardian Seal verleiht den Eaton Walterscheid Rohrverschraubungen durchgangig eine silbrig scheinende Optik.

Lackierbarkeit:

* Guardian Seal ist mit handelstblichen Lacken lackierbar. Im Einzelfall ist die Lackhaftung mittels Gitterschnitt
(DIN ISO 2409) zu prifen.

Bestandigkeit gegeniiber Fluiden:
* Guardian Seal ist bestandig gegenlber den in der Hydraulik Gblichen Fluiden.

Umweltvertraglichkeit:
» Guardian Seal entspricht der EU-Altautoverordnung (ELV 2000/53/EG).

Reibbeiwerte / Montageverhalten:

* Montage- und Ldseverhalten / - momente sind gegenlber Cr (Ill) beschichteten Eaton Walterscheid Verschraubungen
unverandert.

Mischverbauung von Guardian Seal und Cr (lll) oder ZnNi beschichteten Verschraubungen:

» Guardian Seal beschichtete Verschraubungen und Chrom (Ill) sowie Zink-Nickel beschichtete Verschraubungen kénnen
miteinander verbaut werden.
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Technische Informationen

Druck- und Temperaturbelastbarkeit

Druckbelastharkeit

PB - Betriebsdruck

Der zuldssige Betriebstberdruck flr ein Bauteil ist der hochste Innendberdruck, der flr dieses Bauteil aufgrund des Werkstoffes
und der Berechnungsgrundlagen bei der zuldssigen Betriebstemperatur TB bei stérungsfreiem Betrieb zuldssig ist.

PN - Nenndruck
Der Nenndruck ist eine gebrauchliche, gerundete, auf den Druck bezogene Kennzahl.

Druckbereiche

Stahl - Profilring + WALRing + WALFORM Nicht rostender Stahl — Profilring + WALFORM (1.4571)

Nenndruck Nenndruck
Nenndruck Profilring 1.4571 WALFORM 1.4571

Baureihe RAD bar psi RAD bar psi bar psi
LL
(sehr leicht, nur 4-8 100 1450 4-8 100 1450
Schneidring)
L 6-10 500 7252 6-12 400 5801 400 5801
(leicht) 12-18 400 5801 15-18 315 4569 315 4569

22-42 250 3626 22-42 160 2321 250 3626

6-10 800 11603 6-16 630 9137 630 9137
$ 12-16 630 9137 20-30 400 5801 400 5801
(schwer)

20-38 420 6091 38 315 4569 330 4786

Stahl — Bordel-Verschraubung Nicht rostender Stahl — Bordel-Verschraubung

Nenndruck Nenndruck

Baureihe RAD bar psi RAD bar psi

6-10 500 7252 6-12 400 5801
(Iieicht) 12-18 400 5801 15-18 315 4569

22-42 250 3626 22-42 160 2321

6-10 630 9137 6-16 630 9137
$ 20-38 420 6091 20-30 400 5801
(schwer)

38 315 4569

A Achtung! Bei einigen Bauformen weicht der Nenndruck von diesen Werten ab. Nenndruckangaben der einzelnen Typen beachten. Nenndriicke
auch auf Anfrage erhaltlich.
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Temperaturbereiche

Technische Informationen

Druck- und Temperaturbelastbarkeit

Verschraubungswerkstoff und Dichtungsmaterial missen entsprechend der Betriebstemperatur ausgewahlt werden

Zulassige Betriebstemperatur TB °C

Werkstoff -60 -40 -35 -25 +20 +50 +80 +100 +120 +175 +200 +250 +400
Verschraubungen aus Stahl* ° ° ° ° ° ° ° °

Verschraubungen aus nicht o ° o o N o ° ° ° ° ° ° °
rostendem Stahl 1.4571

Dichtungswerkstoff NBR o o o o ° °

(z.B. Perbunan®)

Dichtungswerkstoff FPM

(2B, Vitgn@’) ° ° ° ° ° ° ° °

Dichtungswerkstoff POM

(2.B. Delrin®) ° ° ° ° ° °

® Zuldssige Betriebstemperatur

» Bei Einsatz unterschiedlicher Verschraubungs- und Dichtungswerkstoffe gilt die jeweils

niedrigste Temperaturangabe.

« Eingetragene Warenzeichen: Perbunan Fa. Bayer, Viton Fa. Du Pont, Delrin

« Sonderwerkstoffe auf Anfrage.

* Die Hersteller der Werkstoffe 11SMnPb30, 11SMn30, 11SMnPb30+C nach DIN EN 10087 und DIN EN

10277-3 oder gleichwertiger Werkstoffe bestétigen eine Kaltebesténdigkeit von -40°C zur Zeit nicht.
Die praktischen Erfahrungen der Schlauch- und Rohrverschraubungshersteller haben bis jetzt nichts

Nachteiliges erbracht.

Sicherheit

Die Nenndricke (PN) und Betriebsdrlicke (PB) der
Verschraubungen stellen die max. zulassigen Betriebsdriicke
einschlief3lich Druckspitzen dar. Dabei sind die unter

. Temperaturen” und , Druckabschlage” gemachten Angaben
zuU beachten.

Die Funktionssicherheit bei ruhender Belastung (bis

120°C) ist bei Verschraubungen mit Angabe PN: 4-fach,

bei Angabe PB: 2,5-fach bzw. 1,5-fach. Bei Kugelhdhnen,
Schwenkverschraubungen und Drehverschraubungen sind
die gesondert angegebenen Sicherheiten zu beachten.
Starke Drucksto3e und mechanische Beanspruchungen, z.B.
Schwingungen, verlangen besondere Berlcksichtigung.

Die vorgegebenen Druck- und Sicherheitsangaben setzen
die Einhaltung der Eaton Walterscheid-Montagevorschrift
voraus. Ebenso wird der spannungsfreie Einbau der
Rohrleitungssysteme (ausreichend Rohrschellen verwenden)
vorausgesetzt.

Hinweis

Bei Temperaturen < -20°C liegt der Einsatz von
Verschraubungen aus Automatenstahl im Ermessen des

Anwenders.

Druckabschlage

Der Werkstoff 1.4571 a3t einen Druckabschlag in
Abhéangigkeit der Temperaturen zu.
(DIN EN 10088-3, DIN EN 10216-5)

Achtung! Bei Einsatz unterschiedlicher Verschraubungsund
Dichtungswerkstoffe gilt die jeweils kleinere

Temperaturangabe!
Temperatur Druckabschlag
-60° bis + 20°C -
+50°C 4,5 %
+100°C 11,0 %
+200°C 20,0 %
+300°C 29,0 %
+400°C 33.0%
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Technische Informationen

Medienbestandigkeit

Diese Tabelle zeigt die Eignung verschiedener
Elastomere und Metalle zur Verwendung mit zu
fordernden FlUssigkeiten. Es ist fur die Verwendung mit
Eaton-Verschraubungen vorgesehen und sollte nicht zur
Bestimmung der Kompatibilitat mit anderen Produkten
verwendet werden. Es dient nur als Leitfaden und ist
keine Garantie. Die endgultige Auswahl der richtigen
Dichtung oder des Materials fir Metallkomponenten

hangt aufierdem von vielen Faktoren ab, darunter Druck,

Umgebungstemperatur, Konzentration,
Einwirkungsdauer usw.

So verwenden Sie dieTabelle

1. Sowohl das Elastomer als auch das Metall missen bei
der Bestimmung der Eignung der Kombination fir eine

Verschraubung berticksichtigt werden..

2. Lokalisieren Sie die zu fordernde Flissigkeit und
bestimmen Sie die Eignung der Elastomer- und
Metallkomponenten gemafs der angegebenen
Widerstandsfahigkeit.

3. Mal3- und Betriebsangaben fir jede
Verschraubungskomponente finden Sie auf den
Katalogseiten.

4. Informationen zu den Dichtungsoptionen flr
Verschraubungen und deren Festlegung finden Sie in
den jeweiligen Abschnitten dieses Katalogs..

5. Uberpriifen Sie in der vorhergehenden Tabelle den
maximalen Betriebstemperaturbereich des
gewdlnschten Elastomers.

6. Weitere Informationen zu den in diesem Katalog

gezeigten Produkten und ihren Anwendungen erhalten

Sie von Ihrem Eaton-Vertriebsansprechpartner oder
dem technischen Support von Eaton.

Die nachstehenden Tabellen dienen nur zu Referenzzwecken.

Die Informationen in dieser Tabelle beziehen sich ausschlief3lich

auf die Materialkompatibilitat und sind nicht als Anwendung-
sleitfaden gedacht.

E=Ausgezeichnet

Widerstandskennzahl

E = Ausgezeichnet - FlUssigkeit hat wenig oder keine
Wirkung

G = Gut - Flussigkeit hat geringe bis maRige Wirkung

C = Bedingt - Die Betriebsbedingungen sollten Eaton zur
Feststellung der Eignung fur die Anwendung
beschrieben werden

U = Unsatisfactory

Die Unterschiede zwischen den Bewertungen ,,E” und
,G" sind relativ. Beides zeigt zufriedenstellenden
Service. Wenn eine Wahl mdglich ist, kann davon
ausgegangen werden, dass die mit ,E” bewerteten
Materialien eine bessere oder langere Lebensdauer
aufweisen als die mit ,,G"” bewerteten. give better or
longer service than those rated “G".

@ - @ -
G=Gut s 5 < g 5 <
. 32 c g H = -
C= Bedmgt ' « £ s ;3 = 2 - P s § = 2
U=Unbefriedigend Do s = 2583 & B
Fliissigkeit Seals Metal Fliissigkeit Seals Metal
Acetaldehyd U U G E Aluminiumsulfat, 10 % wéssrig E E U ©
Essigsaure, 10% U G U © Alaune, 10 % waéssrig E E U ©
Essigsaure, Eisessig U U U G Ammoniak, kalt E U E E
Aceton U U E E AcAmmoniak, heil§ U U E E
Acetophenon U U E E Ammoniak, wasserfrei G U E E
Acetylaceton U U U © Ammoniak, wassrig E U E E
Acetylchlorid U E © © Ammoniumcarbonat, 10 % wassrig U U C C
Acetylen (1) G E E E Ammoniumchlorid, 10 % wéssrig G U U U
Luft, heil (bis zu +160 °F) E E E E Ammoniumhydroxid, 10 % wéssrig C C G C
Luft, heil (161 °F - 200 °F) C E E E Ammoniumnitrat, 10 % waéssrig E U G G
Luft, heif (201 °F - 300 °F) U E E E Ammoniumphosphat, 10 % wassrig E - U E
Luft, nass (unter 160 °F) E E U E Ammoniumsulfat/-sulfid, 10 % wassrig E U U U
Aluminiumchlorid, 10 % wassrig E E U U Amylacetat U U E E
Aluminiumfluorid, 10 % wassrig E E U U Amylalkohol G G G U
Aluminiumnitrat, 10 % wéssrig E E U © Anilin, Anilingl U U E E
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Technische Informationen

Medienbestandigkeit
E=Ausgezeichnet g _ g _
G=Gut % g E E 5 ::9
- 1 - o — = [=] —

S—L?r?s;?rgi];digend g f E E :cg é % f E E § é

2 8 W (7] w =S TR n w
Fliissigkeit Seals Metal Fliissigkeit Seals Metal
Anilinfarbstoffe U G U G Chromsaure U E © U
Asphalt, < 200 °F G E E E Zitronenséure E E © G
IRM 901 O £ E E E Koksofengas U E E E
IRM 902 0 E E E E Kupferchlorid, 10 % wassrig E E U U
IRM 903 O E E E E Kupfercyanid, 10 % wassrig E E E G
Automatik- Fluessigkeits E E E E Kupfersulfat, 10 % wassrig E E U G
Bariumchlorid, 10 % wassrig E E U G Baumwollsamendl E E E B
Bariumhydroxid, 10 % wassrig E E G G Kreosot (Kohleteer) G E E E
Bariumsulfid, 10 % wassrig E E © G Erdol E E G G
Benzen, Benzol U E G E Cyclohexanol E E E E
Benzoeséure U E U G Cyclohexanon U U E B
Benzylalkohol U E E E Waschmittel/Wasserlsung E E G E
BioDiesel (< B20) G E Diacetonalkohol (Acetol) U U E E
BioDiesel (> B20) G E Dibenzylether U U G G
Schwarze Sulfatfliissigkeit C E E E Dieselcl E E E E
Hochofengas U E E E Diethylamin G U E E
Borax, 10 % wassrig G E E E Dioctylphthalat (DOP) U G E E
Borsaure, 10 % wassrig G E U © DOT #3/#4 Bremsfliissigkeit C U E E
Sole E E U G Dowtherm A&E U E G E
Brom, trocken U E U U Ethylalkohol (Ethanol) E E E E
Butan E E E E Ethylacetat U U E B
Butylacetat U U E E Ethylbenzol U E E G
Butylalkohol E E G G Ethylcellulose G U E G
Butyl-Cellosolve U U E E Ethylchlorid U E E E
Butylen (Buten) C E E E Ethylendichlorid U G G G
Butylstearat G E G G Athylenglykol E E U E
Butyraldehyd U U E E Eisenchlorid, 10 % wassrig E E U U
Calciumacetat, 10 % wassrig G U G G Eisennitrat, 10 % waéssrig E E U G
Calciumbisulfat, 10 % wassrig E E U © Eisensulfat, 10 % wassrig G E U E
Calciumhydroxid, 10 % wassrig E E G G Formaldehyd C G E E
Calciumhydroxid, 10 % wassrig E E G G Ameisensaure C U U ©
Calciumhypochlorit, 10 % wéssrig U E U © Heiz6l E E E E
Calciumnitrat, 10 % wassrig E E G G Furfural C U G G
Carbitol G G E E Gallusséure, Losung G E U G
Carbolsaure (Phenol) U E U E Benzin E E E E
Kohlenséure G E U E Gasohol G E E B
Kohlendioxid, Trockengas G E E E Glycerin/Glycerol E E E E
Kohlenstoffdisulfid U E G G Griine Sulfatflissigkeit G E U E
Kohlenmonoxid G E E E Helium (1) E E E E
Kohlenstofftetrachlorid U E U G Heptan E E E E
Rizinusol E E E E Hexaldehyd U U G B
Cellosolve-Acetat U U U E Hexan E E E E
Chinesisches Holzdl (Tungdl) G E E E Hydraulikéle, auf Erdélbasis G E E E
Chlorgas, trocken U G C © Estermischung E E E E
Chloressigsdure U U U U Phosphatester/Petroleum-Mischung U C E E
Chloraceton U U G G Silikongle E E E E
Chiorbenzol U G G G Nur auf Erdolbasis E E E E
Chloroform U £ G G Nur Phosphatester U C E E
0-Chlorphenol U E G G Wasserglykol E E E E
Ch'““”‘)”w“r? U U G G Wasser-Petroleum-Emulsion E E C E
Verchromungsifsung v 2 C U Bromwasserstoffsaure U E E E
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Technische Informationen

Medienbestandigkeit

E=Ausgezeichnet

] - ] —
G=Gut : 3 € E g S
C= Bedmgt . « E s E % % - E, s g % %
U=Unbefriedigend “23 g ad 5 = % S E & 3B
Fliissigkeit Seals Metal Fliissigkeit Seals Metal
Salzsaure, kalt Salpetersdure, tber 10 % U
Blausdure Nitrobenzol U
Fluorwasserstoffsdure Stickstoff E
Fluorkieselsaure QOctylalkohol E
Wasserstoff Olsaure U
Wasserstoffperoxid Oleum, rauchende Schwefelséure U
Schwefelwasserstoff, trocken QOrtho-Dichlorbenzol U
Isocyanat Oxalsdure, 10 % wassrig G
Isooktan Sauerstoff
Isopropylacetat Palmitinsaure
Isopropylalkohol Para-Dichlorbenzol
Isopropylether Pentan
JP-4, JP-5 Perchlorséure
Kerosin Perchlorethylen

Lack/Lack-Losungsmittel

Erdol-Grundéle

Kalkschwefel

Phenol (Carbolsaure)

Leindl Phosphatester
LPG Phosphorsaure 20 %
Magnesiumchlorid, 10 % wassrig Phosphortrichlorid

Magnesiumhydroxid, 10 % wassrig

Kaliumacetat, 10 % wassrig

Magnesiumsulfat, 10% wassrig

Kaliumchlorid, 10 % wéssrig

Maleinséure

Kaliumcyanid, 10 % wassrig

Maleinsdureanhydrid

Kaliumdichromat, 10 % wassrig

MOOGoOoOoO o mooacmacmocoomoomcleomom|im|im|cC
Mmoo @M oo mmMmMm@OcC oo@mMmMooomaa|m|im|im|m

Apfelsaure Kaliumhydroxid bis 10 %

Quecksilberchlorid Kaliumhydroxid, tiber 10 %

Quecksilber Kaliumnitrat, 10 % waéssrig

Methanol Kaliumsulfat, 10 % wassrig - -
Methylbromid Propan (verfliissigt) E E
Methylchlorid Propylacetat E E
Methylbutylketon Propylalkohol E E
Methylethylketon Propylen E E
Methylenchlorid Rapsdl (B100)

Methylisobutylketon

Kélte-Klima R-12

Methylisopropylketon

Kélte-Klima R-13

Methylsalicylat

Kélte-Klima R-22

mimmmommmmoooommmo|m|claleommmmmmo|lcafmmommmo|mcm|cla|lm|c
mimmmmmmmoeo|oo|oleommoeo|mmacammoemmommoeommmoeommmoloomc|lcalolac

mMomMmmMmMmMmMmMmMMMcimMmMmMmMc|c/mmmMmmMmmMmiclimmmMmc o mmmicimimio|mmmmmim|mmmimm o mmo| o

E E

E E

E E
MIL-L-2104 Kalte-Klima R-134a E E
MIL-H-5606 Abwasser G G
MIL-H-6083 Silikongle E E
MIL-L-7808 Seife (Wasserlgsungen) E E
MIL-L-23699 Natriumacetat, 10 % wassrig E G
MIL-H-46170 Natriumbicarbonat, 10 % wéssrig G E
MIL-H-83282 Natriumborat, 10 % wassrig E E
Mineraldle Natriumcarbonat, 10 % waéssrig E E
Naphtha = = Natriumchlorid, 10 % wassrig U ©
Naphthalin E E Natriumeyanid, 10 % wassrig E ©
Naphthensaure - E Natriumhydroxid bis 10 % © ©
Erdgas G G Natriumhydroxid, tber 10 % G ©
Nickelacetat, 10 % wassrig G E Natriumhypochlorit, 10 % wassrig U U
Nickelchlorid, 10 % wassrig U G Natriummetaphosphat, 10 % wassrig E G
Nickelsulfat, 10 % waéssrig U G Natriumnitrat, 10 % wéssrig - E E
Salpeterséure bis 10 % U E Natriumperborat, 10 % wassrig E © ©

Cmm o moOoOC O m Mm Mmoo MmmmcCcC|iCclclclcclcoommMmMmoc|cmommMmMmacCcC cCc M MO @QC mCccomomMc olc

mmmommmmmmmm || clclaclo|laclalmmammoeommmmmmmm|c|mmaclmac|mmlac|mim|mjc|mm

O oo mo|lclacmm|mmm @ mMmmimMmcooocmacommoommmolclcclacma mim|c|m||
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Technische Informationen

Gerbsaure

Medienbestandigkeit

E=Ausgezeichnet g _ g _
G=Gut : 3 £ E g :
C= Bedmgt . - § s g ‘—_% % « E s E % %
U=Unbefriedigend % g gd =003 aza S EY & B
Fliissigkeit Seals Metal Fliissigkeit Seals Metal

Natriumperoxid, 10 % wassrig G E U © Weinséure E E U ©
Natriumphosphate, 10 % wassrig E E U G Tertigr-Butylalkohol G E G G
Natriumsilicat, 10 % wassrig E E E E Titantetrachlorid C E E G
Natriumsulfat, 10 % wassrig E E © G Toluen (Toluol) U E E E
Natriumsulfid, 10 % wassrig E E C © Trichlorethylen U E E E
Natriumthiosulfat, 10 % wéssrig G E U © Tricresylphosphat U G E ©
Sojabohnendl (B100) E E E E Triethanolamin E U E E
Zinnchlorid E E U U Tungol G E E E
Dampf (bis zu 388 °F) U C E E Terpentin G E G G
Stearinsédure G E C E Lack G E E E
Stoddard-Losungsmittel E E E E Vinylchlorid U E B ©
Styrol U G E E Wasser (bis +150 °F) E E © E
Schwefel, Slurry U E E G Wasser (+151 °F bis +200 °F) E E G E
Schwefelchlorid, nass U E G G Wasser (+201 °F bis +350 °F) U G C E
Schwefeldioxid, trocken U E E G Wasserglykol E E E E
Schwefeltrioxid U E G G Wasser-Petroleum-Emulsion E E © E
Schwefelsdure bis 10 % U E U G Xylol U E E E
Schwefelsdure, ber 10 % U G C G Zinkchlorid, 10 % wassrig E E E U
Schweflige Séure C G U C Zinksulfat, 10 % wassrig E E U G

G E E E
G E E E

Teer (bitumings)
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Technische Informationen

Berechnungsdriicke und Toleranzen von nahtlosem Prazisionsstahlrohr

Fur stark beanspruchte Rohrleitungen mit geringer Wandstarke wird der Einsatz von Einsteckhllsen empfohlen

Berechnung nach DIN 2413, Geltungsbereich I,
fiir vorwiegend ruhende Belastung bis 120°C

Werkstoff | Stahl StE235 | Nicht rostender Stahl 1.4571
Berechnung nach DIN 2413 (1993-10), Geltungsbereich I, fir vorwiegend ruhende Belastung bis 120°C

. 235 N/mm? 245 N/mm?
Streckgrenze/Rp1.0: (DIN EN 10305-4) (DIN EN 10216-5)
Sicherheitsbeiwert: 15 15
Zuschlagfaktor c1: 10% der Wandstarke 10% der Wandstarke

Zuschlagfaktor c2:

0 (kein Korrosionszuschlag)

0 (kein Korrosionszuschlag)

Berechnung nach DIN 2413, Geltungsbereich Il fiir schwellende Belastung bis 120°C

L 225 N/mm? 190 N/mm?
Dauerschwellfestigkeit: siehe DIN 2413, 4.2.3 angenommener Wert
Zuschlagfaktor c1: 10% der Wandstarke 10% der Wandstarke

Bei Problemféllen oder anderen Rohrwerkstoffen halten Sie bitte Rlicksprache mit unserer Anwendungsberatung und dem

Rohrhersteller.

A Achtung! Bei Temperaturen {iber 20°C miissen fir den Rohrwerkstoff 1.4571 Druckabschldge nach Seite B6 beachtet werden.
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Technische Informationen

Berechnungsdriicke und Toleranzen von nahtlosem Prazisionsstahlrohr

Wir empfehlen die Verwendung von nahtlosem Prazisionsstahlrohr nach DIN EN 10305-4, Werkstoff E235 und E355. Fur
Rohre aus nicht rostendem Stahl empfehlen wir die Verwendung von nahtlos kaltgezogenem, blankgegliihtem Rohr aus
X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571), Ausfihrungsart CFA nach DIN EN ISO 10216-5 mit Mafsen und Toleranzen entsprechend
DIN EN ISO 10305-4.

E235 Nicht rostender Stahl 1.4571
AuBendurchmesser Toleranz Wandstérke *Berechnungsdruck | Berechnungsdruck Il Berechnungsdruck | Berechnungsdruck Il
mm mm mm bar bar bar bar
6 +0,08 1.0 409 391 426 330
6 +0,08 1.5 576 551 600 465
8 +0,08 1.0 353 303 368 256
8 +0,08 1.5 452 433 472 366
8 +0,08 2,0 576 551 600 465
10 +0,08 1.0 282 248 294 209
10 +0,08 1.5 373 357 389 301
10 +0,08 2,0 478 458 498 386
10 +0,08 2,5 576 551 600 465
10 +0,08 3.0 666 638 694 539
12 +0,08 1.0 235 209 245 177
12 +0,08 1.5 353 303 368 256
12 +0,08 2,0 409 391 426 330
12 +0,08 2,5 495 474 516 400
12 +0,08 3.0 576 551 600 465
12 +0,08 35 651 624 679 527
15 +0,08 1.5 282 248 294 209
15 +0,08 2,0 336 321 350 27
15 +0,08 2,5 409 391 426 330
15 +0,08 3.0 478 458 498 386
16 +0,08 2,0 353 303 368 256
16 +0,08 2,5 386 370 403 312
16 +0,08 3.0 452 433 472 366
16 +0,08 35 515 493 537 417
16 +0,08 4,0 576 551 600 465
18 +0,08 1.5 235 209 245 177
18 +0,08 2,0 313 273 327 230
18 +0,08 2,5 348 333 363 281
18 +0,08 3.0 409 391 426 330
20 +0,08 2,0 282 248 294 209
20 +0,08 25 353 303 368 256
20 +0,08 3.0 373 357 389 301
20 +0,08 35 426 408 444 345
20 +0,08 4,0 478 458 498 386
22 +0,08 1.5 192 173 200 146
22 +0,08 2,0 256 227 267 192
22 +0,08 2,5 320 278 334 235
22 +0,08 3.0 343 328 357 271
22 +0,08 35 392 376 409 317
25 +0,08 2,0 226 201 235 170
25 +0,08 2,5 282 248 294 209
25 +0,08 3.0 338 292 8E8 247
25 +0,08 4,0 394 378 an 319
25 +0,08 4,5 437 418 455 353
25 +0,08 50 478 458 498 386
28 +0,08 2,0 201 181 210 153
28 +0,08 2,5 252 223 263 188
28 +0,08 3.0 302 264 315 223
28 +0,08 35 353 303 368 256
28 +0,08 4,0 357 342 372 289
28 +0,08 5.0 434 415 452 351
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Technische Informationen

Berechnungsdriicke und Toleranzen von nahtlosem Prazisionsstahlrohr

E235 Nicht rostender Stahl 1.4571
AuBendurchmesser Toleranz Wandstérke *Berechnungsdruck | Berechnungsdruck Il Berechnungsdruck | Berechnungsdruck I
mm mm mm bar bar bar bar
30 +0,08 2,0 188 170 196 143
30 +0,08 25 235 209 245 177
30 +0,08 3.0 282 248 294 209
30 +0,08 35 329 285 343 24
30 +0,08 4,0 336 321 350 271
30 +0,08 50 409 391 426 330
30 +0,08 6.0 478 458 498 386
35 +0,15 2,0 161 147 168 124
35 +0,15 2,5 201 181 210 153
35 +0,15 3.0 242 215 252 181
35 +0,15 35 282 248 294 209
35 +0,15 4,0 322 280 336 236
35 +0,15 5.0 357 342 372 289
35 +0,15 6.0 419 401 437 339
38 +0,15 2,5 186 168 193 142
38 +0,15 3.0 223 199 232 168
38 +0,15 35 260 230 21 194
38 +0,15 4,0 297 260 309 219
38 +0,15 5,0 332 318 346 268
38 +0,15 6,0 390 373 406 315
38 +0,15 70 446 427 465 360
42 +0,20 2,0 134 123 140 104
42 +0,20 2,5 168 153 175 129
42 +0,20 3.0 201 181 210 1153
42 +0,20 35 235 209 245 177
42 +0,20 4,0 269 237 280 200
48,3 +0,20 3.2 187 169
50 +0,20 2,5 141 129
50 +0,20 3.0 169 154
50 +0,20 5,0 282 248
50 +0,20 6.0 338 292
50 +0,20 8.0 394 378
60 +0,25 3.0 141 129
60 +0,25 6,0 282 248
60 +0,25 8,0 336 321
60 +0,25 10,0 409 391
60,3 +0,25 3.6 168 153
60,3 +0,25 5,6 262 231
60,3 +0,25 8,0 334 320
60,3 +0,25 10,0 407 390
*Berechnungsdruck | = ruhende Belastung Berechnungsdruck Il = schwellende Belastung

B13
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Technische Informationen

Einschraubzapfen und Einschraublocher

Metrisches ISO-Gewinde (zylindrisch) DIN 13

Rz 25

Einschraubzapfen Form B C 90°
+ DIN EN ISO 9974-3 (metrisch) L
« DIN EN ISO 11793 (Rohrgewinde) : - M1/G1
» Abdichtung durch Dichtkante 1 m
Einschraubzapfen Form E ML’361 =] [
« 1SO 9974-2 (metrisch) = A _
* DIN EN ISO 1179-2 (Rohrgewinde) ;;/ ' %
* Abdichtung durch Weichdichtung (WD)
Einschraubloch Form X,Y
+ DIN 3852-1 /SO 9974-1 (metrisch) |
* DIN 3852-2 / DIN EN ISO 1179-1 (Rohrgewinde) =|=
« (fir zylindrische Einschraubgewinde) M1/G1

d
MW d3 d4+0'4 d5 31% 1min. m LL L S W M1 d3 d4+04 d5 31% 1min. m LL L S W
M8x1 12 13 12 |1 8 135 35 |- - 0,1 G1/8A** |14 |15 139 |1 8 13 5 |4 |- 0,1
M10x1 14 |15 13,9 |1 8 135 |5 |4 0,1 G1/4A** |18 |19 189 [1,5 12 185 |- 7 |5 |01
M12x15 |17 |18 16,9 | 1,5 12 18,5 6 |4 |01 G 3/8A** |22 |23 219 |2 12 185 |- 9 |8 |01
M14x15 |19 |20 189 |15 12 18,5 |- 7 |5 |01 G1/2A** |26 |27 269 |25 14 22 |- 14 112 |01
M16x15 |21 |22 219 |15 12 18,5 9 |7 |01 G 3/4A** |32 |33 319 |25 16 24 |- 18 |16 |02
M18x15 |23 |24 239 (2 12 18,5 11 18 101 G1A** 39 |40 39925 18 27 |- 23 |20 |02
M20x15 |25 |26 259 |2 14 205 |- - 10 |01 G11/4A** |49 |50 499125 |20 29 |- 30 |25 |02
M22x15 |27 |28 269125 14 205 |- 14 112 |01 G11/2A** |55 |56 549 |25 22 31 - 36 |32 |02
M26x15 |31 |32 319 125 16 22,5 |- 18 |- 02 * Bohrung des Einschraubzapfens. Sonderbauformen kénnen
M 27 x 2 32 |33 319 |25 16 24 R R 16 |02 abweichende Bohrungen haben.
M 33 X 2 39 40 39’9 2,5 18 26 _ 23 20 0’2 ** Bei Innengewinde entfallt A.
M42x2 |49 |50 499125 |20 28 |- 30 |25 |02
M48x2 |55 |56 549125 |22 30 |- 36 |32 |02

Metrisches ISO-Gewinde (zylindrisch) DIN 13

Einschraubzapfen Form C I 90°

» DIN 3852-1 (metrisch) M1/G1

* DIN 3852-2 (Rohrgewinde) |

* Abdichtung durch Kegelgewinde l :
Einschraubloch Form Z .

- DIN 3852-1 (metrisch) [J——M?" R /Fﬁ%
» DIN 3852-2 (Rohrgewinde)

= (nur fur kegelige Einschraubgewinde)** *

13

b2
N\
N

MZ bzw tIiw R bZW t3m
M8 x 1 keg 55 10 R 1/8 keg 55 95

M 10 x 1 keg 55 10 R 1/4 keg 85 13,5
M 12 x 1,5 keg 85 135 R 3/8 keg 85 13,5
M 14 x 1,5 keg 8,5 13,5 R 1/2 keg 10,5 16,5
M 16 x 1,5 keg 85 135 *%% Achtung: Zusétzliches Dichtmittel erforderlich!

M 18 x 1,5 keg 8,5 13,5

M 20 x 1,5 keg 105 15,5

M 22 x 1,5 keg 10,5 15,5
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Technische Informationen

Einschraubzapfen und Einschraublocher

Metrisches ISO-Gewinde (zylindrisch) DIN 13

UNF/UN-Gewinde ISO 725 / ANSI B1.1-1974

Einschraubzapfen (metrisch)

jssi

dé [Lehrmaf)

* mit O-Ring-Dichtung 45
« DIN EN ISO 6149-2 und -3 T | R0.1-0. X
Einschraubzapfen UST MMJ » N
« mit O-Ring-Dichtung , d 2]
. _ K d .

ISO 11926-2 und -3 — 3 m $
Einschraubloch (metrisch) E | ks

DINEN 190 61451 7B % z R2Z5 |0
« ISO 11926-1 (UST) %) .

A5 7 A0.1]A

M dZ d3min. dA d5+D,4 anax. tZ t1m'\n. IJ1min. a11° UNF/UN dZ d3m'\n. d4 d5+0,4 a1max. tZ t1min. b1min aﬂ’
M8x1 10,9 17- " 91 1 - 1,6 11,-5 ‘IO- 12° 7/16 - 20 UNF | 14,4 21- 15 124 |16 2,4 14- 11,-5 12°
M10x1 129 |20 13 11 1 16 |11,5 |10 12° 9/16- 18 UNF | 176 |25 18 |156 |16 25 155 127 |12°
M12x15 [169 |22 16 138 |15 24 |14 11,5 |15° 3/4-16 UNF | 22,3 |30 23 (206 |24 25 (175 |14,3 |15°
M14x15 |189 |25 18 158 |15 24 114 M5 |15° 7/8-14UNF | 255 |34 26 239 |24 25 |20 16,7 | 15°
M16x15 |209 |27 20 178 |15 24 1155 |13 15° 11/16-12UN 31,9 |41 32 1292 |24 33 |23 19 15°
M18x15 1229 |29 22 198 |2 24 1165 |145 |15° 15/16-12UN |38,2 |49 39 355 |32 33 |23 19 15°
M20x15 [249 |32 24 |\218 |2 24 1165 |14 15° 15/8-12UN | 477 |58 48 435 |32 33 |23 19 15°
M22x15 26,9 |34 260|238 |2 24 118 15,5 | 15° M 48 x 2 54,9 |64 53 |504 |25 31 |25 22 15°
M26x15 309 |37 31 29,05 |2 31 185 |16 15°
M 27 x2 31,9 |40 32 1294 |2 31 22 19 15°
M33x2 379 |46 38 |354 |25 31 |22 19 15°
M 42 x2 479 |56 47 1444 |25 31 225 195 |15°
M 48 x 2 549 |64 53 504 |25 31 |25 22 15°

NPT-Gewinde = ANSI/ASME B1.20.1 - 1983

Einschraubzapfen
* NPT

» ANSI/ASME

- B1.20.1-1983

Einschraubloch
< NPT

* ANSI/ASME

- B1.20.1-1983

NPT

d1NPT tBN t4w
1/8 - 27 NPT 11,6 6.9
1/4 - 18 NPT 16,4 10,0
3/8 - 18 NPT 17,4 10,3
1/2 - 1A NPT 22,6 13,6
3/4 - 1A NPT 23,1 141
1-11,5NPT 218 16,8
11/4- 11,5 NPT 28,3 17.3
11/2- 11,5 NPT 28,3 17.3
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Gewindezapfen und Rohranschluss nach DIN EN ISO 8434-1

Technische Informationen

RohranschluBmafBe fiir Stutzen

o = s <
2= J S ! \
= L
Iy
Rohr AD
Reihe (@ ext.) M ad, ad, ad, i L t;
4 M8x 1 3 4 5 8 14 4
LL 6 M10x 1 4,5 6 75 8 14 55
8 M12x 1 6 8 9,5 9 15 5,5
6 M12x1,5 4 6 8,1 10 18 7
8 M14x1,5 6 8 10,1 10 18 7
10 M16x 1,5 8 10 12,3 " 19 7
12 M18x 1,5 10 12 14,3 " 19 7
15 M22x15 12 15 17,3 12 20 7
L 18 M26x15 15 18 20,3 12 21 75
22 M30x 2 19 22 24,3 14 23 75
28 M36x2 24 28 30,3 14 23 75
35 M45x2 30 35,3 38 16 27 10,5
42 M52x2 36 42,3 45 16 28 "
6 M14x1,5 4 6 8,1 12 20 7
8 M16x 1,5 5 8 10,1 12 20 7
10 M18x 1,5 7 10 12,3 12 21 75
12 M20x1,5 8 12 14,3 12 21 75
S 14 M22x15 10 14 16,3 14 24 8
16 M 24 x 1,5 12 16 18,3 14 24 8.5
20 M30x 2 16 20 22,9 16 27 10,5
25 M36x2 20 25 279 18 30 12
30 M42x2 25 30 33 20 33 13,5
38 M52x2 32 38,3 4 22 37 16
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Technische Informationen

Korrekturtabelle fiir Baulangen

Das Malf} L2 entspricht bei allen Teilen dem
ungefahren Ldngenmald bei angezogener
Uberwurfmutter. Im Katalog bezieht sich

L2 LZ+ X+ Y+ K

L2+ X+ K

dieses Mal% immer auf eine montierte [
Profilringoder Walformverschraubung. :ﬁ@\
SANNEANNNN =N 2

Langenmalie der BO-
Komplettverschraubungen

Fur die Bordelverschraubung muR das
Malfs L2 flr jede Grofde durch addieren
des X-Wertes (s. Tabelle 1: X/Y-Wert)

und des Korrekturwertes K (siehe Tabelle

2: Korrekturwert), abhangig von der
verwendeten Wandstéarke, berechnet werden.
Zur Ermittlung des Langenmaf3es bis Ende
Druckring muR zusatzlich das Maf3 Y addiert
werden.

Beispiel: GES 15 LM-WD mit Rohr 15x2 Korrekturwert = +1
[2+X+K=29+6,5+1=36,5
[2+X+Y+K=29+65+4+1=405

Die in der nachfolgenden Korrekturtabelle mit einem e
gekennzeichneten Rohrwandstérken sind fir die Bauldngen in
den Mal3listen zugrunde gelegt. Bei anderen Rohrwandstérken
sind die Bauldangen um das aus der Tabelle zu entnehmende
Korrekturmafd zu verandern.

Tabelle 1 Tabelle 2
X/Y-Werte Korrekturwert Rohrwandstarke
Rohr AD Rohr AD
Reihe (0 ext.) X-Wert Y-Wert Reihe (0 ext.) 1 15 |2 25 |3 35 |4 5 6
6 3 3 6 . +1
8 35 3 8 . +1 | +1,5
10 5 45 10 1 e +1
12 55 45 12 -1 e +1
15 6,5 4 15 ° 1| +2
: 18 7 35 L 18 -1 e +1
22 8 6.5 22 1 e +1 [+15
28 9,5 55 28 -15 |-05 |e
35 8.5 6 35 15 |1 e +1,5
42 11,5 6 42 -1.5 .
6 2.5 3 6 . +1
8 35 3 8 ° +1 | +1,5
10 4 55 10 -1 e +1
12 4,5 55 12 -1 e +1
S 14 5 45 s 14 -05 |e +1 42
16 6.5 6 16 1 e +0,5 [+1,5
20 6 55 20 ° +1 42 | +3
25 7 75 25 15 -1 e +1,5
30 6.5 8.5 30 2 |1 e +2 |435
38 6.5 10,5 38 05 |e +1,5 | 435 | 45
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Profilringverschraubung 37°-Bordelverschraubung

Technische Informationen

Normeniibersicht Rohrverbindungssysteme

Dicht-/SchweiRkegelverschraubung

. DIN 2353
Verschraubungskorper DIN EN 1SO 8434-1

DIN EN IS0 8434-1, DIN 3946

DIN 3861, DIN 3870,

Einzelteile DIN EN 1SO 8434-1 DIN 3949

DIN EN IS0 8434-4

DIN 3861

Rohranschluf DIN EN 1SO 8434-1

DIN 3852-1
metrisch DIN EN IS0 9974-2 und -3
DIN IS0 6149-2 und -3

Einschraubzapfen 26llig Bm gﬁféé ;
1179-2 und -4

UN/UNF IS0 11926-2 und -3

NPT ANSI/ASME B 1.20.1-1983

Technische Lieferbedingungen DIN 3859-1

Priifungen DIN EN ISO 8434-1, DIN EN IS0 19879

Montagen DIN 3859-2

SAE 37°-Bordelflanschsystem

. Lochbild nach SAE J518
Ausfiihrung IS0 6162

Rohrspezifikation

Nahtlos kaltgezogene normalgeglihte (+N bzw. NBK) Hydraulikrohre, Berechnungsdruck DIN 2413

Anwendbarkeit fiir Verschraubungssysteme

1= £ |5
= £ |22 |E |&
% s = = s |= s |5
o o oc oc [2'= (o= oc o =]
o o o =} =} o |o S 5
% 5 5 fr 5 Sy o P
) ) = = = < = I |= o o
Werkstoff Lieferbedingungen MaRBe/Toleranzen = = = = = = |2 ™ ™
St37.4 (1.0255) geméaR i i
DIN 1630 (1984-10}* DIN 2391-1(1994-09) C ° ° ° ° ° o |o ° °
St52.4 (1.0581) gemal
DIN 1630 (1984-10)* DIN 2391-1 (1994-09) C ° ° ° ° ° o |o ° °
E235(1.0308) DIN EN 10305-4 ° ° ° ° ° o |o ° °
E355(1.0580) DIN EN 10305-4 ° ° ° ° ° o |o ° °
X6CrNiMoTi17-12-2-(1.4571) DIN 17458 (1985-07) } }
Kaltgefertigt* Ausfiihrung m DIN 2391-1 (1994-09) ° ° ° ° ° ° ° °
X6CrNiMoTi17-12-2-(1.4571) DIN EN 10216-5
kaltgefertigt Ausfiihrung CFA DIN EN 10305-4 ® ® ® ® ® ¢ ® ®

*Die datierten Normen wurden zurlickgezogen. Es handelt sich um veraltete Bestellangaben.
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Montageanleitungen

Flr Schneidringverschaubungen ist grundsatzlich
eine Uberpriifung des Einschnittes vorgeschrieben
(deutlich sichtbarer Bundaufwurf vor der ersten
Schneide).

WALPRO / WALPRO-X

Rohr
|

[ | |
WALPRO Vormontage Vormontage
(Stahl) Hand Maschine

Direktmontage
| |

WALPRO WALPRO-X
(Stahl) (Edelstahl)
Vormontage 180° Vormontage 270°
n. Dp. n. Dp.

Fertigmontage 180° Fertigmontage 180°

Gesteuerte Endmontage
Maschine

Drehmoment

Schaft

Schaftvormontage
nur bei Eaton
Walterscheid

Fertigmontage 180°

(ca. 360°-540° n. Dp.)

Deutlich spurbarer

Kraftanstieg (Fp.) sl risianz Lt

Kraftanstieg (Fp.)

SR . n. Fp. n. Fp. S n. Fp.
WALRing WALFORMplus
| |
[ ] [ | ]
Montage Vormontage Hand oder WALFORMplus-M WALFORMplus-SR WALFORMplus
Maschine Direktmontage metallisch weichdichtend weichdichtend
Bis zum deutlichen

Kraftanstieg (Fp.) i E Deutlich spiirbarer Deutlich spiirbarer
- P Kraftanstieg (Fp.)

n. Fp. = nach Festpunkt
n. Dp. = nach Druckpunkt
n. H. = nach Handanzug
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Montageanleitungen

Bordel-Verschraubung

L S
6L - 12L 15L - 42L
| —
I
90° n. Fp. 180° n. Fp.
Drehmoment

Schwenkverschraubung RSWV

metrisch zoll
I |
I
I I
DRW DKR
60° n. Fp. 90° n. Fp.
Drehmoment

SchweiBnippelverschraubung

120° n. Fp. Drehmoment

Einschraubverschraubung

metrisch

zoll

30° n. Fp.

Drehmoment

Dichtkegelverschraubung

120° n. Fp. Drehmoment

VerschluBschraube

metrisch

zoll

I
30° n. Fp.

Drehmoment

n. Fp. = Umdrehung nach Festpunkt
n. Dp. = Umdrehung nach Druckpunkt
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Montageanleitungen

Sicherheitshinweise

Um eine dauerhafte, funktionssichere und leckagefreie Verbindung zu gewéhrleisten, sind

nachfolgend benannte Sicherheitshinweise zu beachten.

Allgemeine Sicherheitshinweise

1 Rohrverbindungen von Eaton Walterscheid sind
grundsatzlich fur fluidische Anwendungen vorgesehen.

2 Der zulassige Druck- und Temperaturbereich sowie andere
Betriebsbedingungen missen eingehalten werden.

3 Materialien oder Toleranzen, die von der Rohrempfehlung
abweichen, kénnen zu Fehlmontagen oder zum Totalausfall
der Verbindung fihren.

4 Nur durch eine korrekte Montage kénnen die Verbindungen
die Druck- und Schwingungsbelastungen dauerhaft
verkraften. Andernfalls sind Leckagen oder sogar Ausfalle

die Folge.

6 Rohre dlrfen nur an geeigneten Fixpunkten und nicht
aneinander befestigt werden. Ungeeignet sind z. B.
Blechschellen oder Kabelbinder. Rohre dirfen nicht
als Halterungen fur Filter, Lifter, Ventilblocke etc.
missbraucht werden.

5 Niemals Verschraubungen, die unter Druck
stehen, entliften, I6sen oder nachziehen. Hier
besteht Lebensgefahr.

7 Schwingungen mussen durch geeignete Rohrhalterungen
abgefangen werden. Voneinander unabhéngige
Schwingungssysteme mussen durch Schlauche entkoppelt
werden. Andernfalls kann es zu Rohrbriichen kommen.

8 Werden Verrohrungen demontiert, transportiert und
wiederaufgebaut, darf kein Schmutz in die Verbindungen
kommen. Gewinde und Dichtungen dirfen nicht beschadigt
und Leitungen nicht verbogen werden. Dichtungen dirfen
nicht verloren gehen oder eingedriickt werden. Geeignete
Schutzkappen kénnen dies verhindern.

9 Demontierte Verbindungen mussen auf MafRhaltigkeit oder
Beschadigungen Uberprift und ggf. ersetzt werden.

10 Handtrennschleifer oder ungeeignete Rohrschneider dirfen
nicht verwendet werden.

11 Schmutz und Spéane kdnnen zu Systemstérungen oder
Leckagen flhren.

12 Stromungsgeschwindigkeiten > 8m/s Uben zu starke Krafte
auf gebogene Rohrleitungen aus und kénnen zu Schaden
flhren. Sie sind deshalb zu vermeiden.

13 Richtlinien (BG, TUV, DIN usw.) sind stets zu befolgen.

14 Nur Schweillverschraubungen bestehen aus
schweil3barem Material.

15 Verschraubungen sind kein Schittgut.

16 Fur Bordel- und WALFORM-Rohrumformungen sind
die vorgeschriebenen Werkzeuge und Maschinen zu
verwenden. Eignung fir Material und Abmessung
beachten! Nichtbeachtung kann zu Beschadigung
der Maschinen, Werkzeugbruch oder Leckagen und
Rohrbrichen fuhren.

17 Fir Bordel- und WALFORM-Verschraubungen missen
Kontrolldurchmesser mafhaltig und Dichtflachen
einwandfrei sein.

Sicherheitshinweise Montage

1 Bei der Montage von WALPRO-/ WALPRO-X- und
WALRing-Verschraubungen muss das Rohr stirnseitig am
Rohranschlag des Verschraubungskorpers oder Werkzeugs
anliegen. Andernfalls kann der Ring nicht ordnungsgemafn
einschneiden und es kann bei Belastungen zum spontanen
Abrutschen des Rohres kommen.

2 Vormontierte WALPRO-/ WALPRO-X- und WALRing-
Verbindungen mussen nach Anleitung fertigmontiert
werden.

3 Die Uberwurfmutter muss nach jedem Lésen der
Verbindung wieder mit dem gleichen Kraftaufwand wie
bei der Erstmontage angezogen werden. Fehlmontagen
konnen die Druck- und Schwingungsbelastbarkeit deutlich
reduzieren oder zum Totalausfall fihren.

4  Montierte Rohranschlisse und Verschraubungskorper
bilden eine Einheit. Verschraubungskorper nur zur
einmaligen Vormontage verwenden.

5 Bei der Montage mussen Rohrleitungen spannungsfrei
eingepasst sein. Die Uberwurfmutter muss immer leicht
schraubbar sein. Andernfalls kann es zu Leckagen oder zu
Rohrbrichen kommen.

6 Werkzeuge, Gerate und Schmiermittel, die von Eaton
Walterscheid empfohlen sind, garantieren eine sichere
Montage. Bei anderen Herstellern ist zunachst die Eignung
zu Uberprifen.

7 Angegebene Montagedrehmomente gelten nur unter
vorschriftsméaRigen Bedingungen. Durch beschéadigte
Teile oder verspannt eingebaute Rohre kdnnen diese
Montagedrehmomente deutlich abweichen.

8 Gewinde und alle mdglichen Kontaktflachen bei
Edelstahlverschraubungen sind mit Eaton Walterscheid
ABF-Fett (Anti-Block-Fett) in ausreichender Menge zu
fetten. Nichtbeachtung fihrt in der Regel zu héheren
Montagekraften. Leckagen oder sogar Spontanausfalle sind
die Folge.

9 Edelstahl Schneidringe missen in geharteten
Vormontagewerkzeugen vormontiert werden.
Nichtbeachtung kann zu Spontanausfallen flhren.

10 Bei der Verwendung von Vormontagewerkzeugen zur
Vormontage von WALPRO-/ WALPRO-X- oder WALRing-
Verschraubung muss das entsprechend gekennzeichnete
Eaton Walterscheid Original-Werkzeug verwendet werden.

11 Es sind die jeweiligen Bedienungsanleitungen der
Montage- bzw. Umformmaschinen oder Handgeréte zu
beachten.

Bei Unklarheiten hilft Ihnen Ihr Ansprechpartner fir Eaton
Wialterscheid Rohrverbindungen.
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Eaton Walterscheid WALPRO Montageanleitung
Fiir Stahl und Edelstahl (1.4571)

Rohrauswahl

Die Angaben zur Druckbelastbarkeit beziehen sich auf die
folgenden Rohrqualitaten:

Stahl

Werkstoff: E235 / E355, nach EN 10305-4 (St. 37.4/52.4
nach DIN 1630, alte Bezeichnung). Ausfihrungsart: Nahtlos
kaltgezogen, normalisierend blank gegliht, Kurzzeichen NBK,
DIN EN 10305-4.

Edelstahl

Werkstoff: X6CrNiMoti17122 (1.4571) DIN EN 102165
Ausfihrungsart: Nahtlos kaltgezogen, zunderfrei,
wéarmebehandelt, Kurzzeichen CFA, DIN EN 10216-5 (DIN
17458 alte Bezeichnung). Mafe und Toleranzen DIN EN
10305-4 (DIN 2391-1, alte Bezeichnung). Andere rostfreie
Stéhle auf Anfrage.

Berechnungsdricke: DIN 2413

Achtung: Materialien oder Toleranzen, die von der
Rohrempfehlung abweichen, kénnen zu Werkzeugbruch,
Fehlmontagen oder zum Totalausfall der Verbindung fihren.

Achtung: Die angegebenen Nenndrlicke beziehen sich immer
auf die Verschraubung. Fur die Rohre sind die Druckangaben
des jeweiligen Herstellers zu beachten.

Hinweis: Zur Gewahrleistung einer funktionsgerechten
Montagequalitat sollten WALPRO-Verschraubungen (Stahl)
grundsatzlich im eingedlten, WALPRO-X-Verschraubungen
Edelstahl (1.4571) mit Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block
Fett) eingefetteten Vormontagestutzen vormontiert werden.
Direktmontagen sind nur bei WALPRO-Verschraubungen in
Stahl moglich.

Die gesteuerte Endmontage kann nur mit Original Eaton
Walterscheid Teilen durchgeflihrt werden. Die Montage kann
nur mit Endmontage-Stutzen mit der Kennzeichnung GE
durchgefihrt werden.

Montageanleitungen

Eaton Walterscheid ABF-Fett

(Anti-Block-Fett)

Edelstahl (1.4571)
Anwendung: Vor der Montage sind die Verschraubungen
grindlich zu reinigen und speziell die Gewinde auf
Beschadigungen zu prifen. Alle Kontaktflachen sind mit einem
Pinsel oder einem nicht fasernden Lappen, in ausreichender
Menge, mit Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett)
einzustreichen. Nach dem Fetten sind die Verschraubungen
direkt zu montieren, um Verunreinigungen zu vermeiden. Beste
Montageergebnisse werden durch die Verwendung von im
Gewindebereich speziell silberveredelten Eaton Walterscheid
Edelstahimuttern (AG/AGP) und Eaton Walterscheid
ABF-Fett (Anti-Block-Fett) erzielt.

e

n
Mindestlange fir gerades Rohrende bei Rohrbégen

Bei Rohrbégen muf} das gerade Rohrende bis zum Beginn des
Biegeradius mindestens 2 x Uberwurfmutternhohe betragen
(anhangig von Maschinentyp).
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Montageanleitungen

Direktmontage

Im Verschraubungsstutzen (nur fiir WALPRO in Ausfiihrung Stahl)

1. Rohr rechtwinklig absagen

Vom Trennschnitt durch den Rohrhersteller mind. 10 mm abséagen (lieferbedingte
Fehlerquelle). Rohr rechtwinklig absdgen, 1/2° Winkelabweichung zur Rohrachse ist
zuldssig. Keine Rohrabschneider oder Trennscheiben verwenden; sie ergeben eine
starke Gratbildung oder Schragschnitt. Sdgemaschine oder Vorrichtung benutzen.

2. Rohrenden leicht entgraten und Rohr reinigen

Innen und aulRen entgraten (max. 0,2 x 45°) und reinigen. Der Montagebereich des
; Rohrendes (mindestens 2x Uberwurfmutternhéhe) muss frei von Spénen, Schmutz und
p— Farbe sein! Wenn fettig oder 6lig, umweltfreundliches Losungsmittel verwenden.

3. Uberwurfmutter und Profilring auf Rohr schieben

4. Voranzug

Rohr gegen Rohranschlag im Verschraubungsstutzen driicken. Uberwurfmutter
anziehen, bis der Profilring das Rohr erfaf3t. Dieser Punkt ist durch den zunehmenden
Drehmomentanstieg sptirbar (Druckpunkt).

Achtung: Bei unglinstigen Montagebedingungen und bei grofsen Rohrabmessungen
ist die Direktmontage im Schraubstock durchzufihren. Hierflr denselben
Verschraubungsstutzen wie fur den Einbau verwenden.

5. Direktmontage
Anschlie3end Direktmontage mit 1 Umdrehung (360°)
Wichtig: Verschraubungsstutzen mit Schlissel gegenhalten.

Achtung: Abweichende Anzugswege reduzieren die Nenndruckleistung und die
Lebensdauer der Verschraubung. Leckagen oder ein Herausrutschen des Rohres sind die
Folge.

6. Montagekontrolle

Einschnitt der Schneidkante prifen. Sichtbar aufgeworfener Bund mufd den Raum
vor der Profilring-Stirnflache ausfillen. Profilring darf sich drehen, jedoch nicht axial
verschieben lassen.

7. Wiederholmontage

Nach jedem Losen der Verbindung ist die Uberwurfmutter wieder fest anzuziehen
(gleiches Drehmoment wie bei Fertigmontage).
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Montageanleitungen

= Drehwegbezogene Vormontage
% im Handvormontagestutzen

1. Rohr rechtwinklig absagen

Vom Trennschnitt durch den Rohrhersteller mind. 10 mm abséagen (lieferbedingte Fehlerquelle).

Rohr rechtwinklig absagen, 1/2° Winkelabweichung zur Rohrachse ist zulassig. Keine Rohrabschneider
oder Trennscheiben verwenden; sie ergeben eine starke Gratbildung oder Schragschnitt. Sdgemaschine
oder Vorrichtung benutzen.

2. Rohrenden leicht entgraten und Rohr reinigen

Innen und aulsen entgraten (max. 0,2 x 45°) und reinigen. Der Montagebereich des Rohrendes
(mindestens 2x Uberwurfmutternhéhe) muss frei von Spanen, Schmutz und Farbe sein! Wenn fettig oder
olig, umweltfreundliches Losungsmittel verwenden.

3. Uberwurfmutter und Profilring auf Rohr schieben

Wichtig: Bei Verschraubungen aus Edelstahl (1.4571) bitte den Hinweis zur Verwendung
von Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) beachten.

4. Voranzug

Handvormontagestutzen im Schraubstock einspannen. Rohr gegen Rohranschlag im
Handvormontagestutzen driicken. Uberwurfmutter anziehen, bis der Profilring das Rohr erfaf3t. Dieser
Punkt ist durch den zunehmenden Drehmomentanstieg sprbar (Druckpunkt).

5. Vormontage

Uberwurfmutter nach Druckpunkt bei Stahl 1/2 Umdrehung (180°), bei Edelstahl (1.4571)
3/4 Umdrehung (270°) anziehen.

Achtung: Abweichende Anzugswege reduzieren die Nenndruckleistung und die Lebensdauer
der Verschraubung. Leckagen oder Herausrutschen des Rohres sind die Folge.

6. Montagekontrolle

Einschnitt der Schneidkante prifen. Aufgeworfener Bund muR vor der Profilring-Schneide sichtbar sein.
Profilring darf sich drehen, jedoch nicht axial verschieben lassen.

7. Fertigmontage im Verschraubungsstutzen
Uberwurfmutter bis zum splrbaren Kraftanstieg (Festpunkt) anziehen, anschlieRend mit 1/2 Umdrehung
(180°) fertigmontieren.
Achtung: Abweichende Anzugswege reduzieren die Nenndruckleistung und die Lebensdauer der
Verbindung. Leckagen sind die Folge.
Wichtig: Verschraubungsstutzen mit Schlissel gegenhalten.

Hinweis: Bei unglinstigen Montagebedingungen und bei groRen Rohrabmessungen ist die
Fertignmontage im Schraubstock durchzufihren. Hierfir denselben Verschraubungsstutzen wie fir den
Einbau verwenden.

8. Wiederholmontage

Nach jedem Losen der Verbindung ist die Uberwurfmutter wieder fest anzuziehen
(gleiches Drehmoment wie bei Fertigmontage).

Wichtig: Bei Verschraubungen aus Edelstahl (1.4571) bitte den Hinweis zur Verwendung
von Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) beachten.
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Montageanleitungen
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Gesteuerte Endmontage mit

Eaton Walterscheid M-R7 Montagemaschine
(Bedienungsanleitung der M-R7 Montagemaschine beachten.)

1. Rohr rechtwinklig absagen

Vom Trennschnitt durch den Rohrhersteller mind. 10 mm abségen (lieferbedingte Fehlerquelle). Rohr
rechtwinklig absagen, 1/2° Winkelabweichung zur Rohrachse ist zuldssig. Keine Rohrabschneider oder
Trennscheiben verwenden; sie ergeben eine starke Gratbildung oder Schragschnitt. Sdgemaschine oder
Vorrichtung benutzen.

2. Rohrenden leicht entgraten und Rohr reinigen

Innen und aulsen entgraten (max. 0,2 x 45°) und reinigen. Der Montagebereich des Rohrendes
(mindestens 2x Uberwurfmutternhéhe) muss frei von Spanen, Schmutz und Farbe sein! Wenn fettig oder
olig, umweltfreundliches Losungsmittel verwenden.

3. Uberwurfmutter und Profilring auf Rohr schieben

Wichtig: Bei Verschraubungen aus Edelstahl (1.4571) bitte den Hinweis zur Verwendung
von Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) beachten.

4. Werkzeuge in Maschine einlegen

Montagemaschine anschalten und Stltzscheibe sowie GE-Stutzen einlegen. Nur GE-Stutzen von Eaton
Walterscheid mit entsprechender Kennzeichnung GE verwenden.

5. Rohr mit Uberwurfmutter und Profilring in Maschine einlegen

Uberwurfmutter und Profilring tiber das Rohr schieben und Montagevorgang starten. Dazu das Rohr
gegen den Zylinder drlicken bis Anschlag und gegenhalten bis der Montagevorgang abgeschlossen ist.
Der Montagevorgang lauft automatisch ab.

6. Montagekontrolle

Einschnitt der Schneidkante prifen. Aufgeworfener Bund muf vor der Profilring-Schneide sichtbar sein.
Profilring darf sich drehen, jedoch nicht axial verschieben lassen.

7. Fertigmontage im Verschraubungsstutzen

Uberwurfmutter bis zum spiirbaren Kraftanstieg (Festpunkt) anziehen, anschlieRend mit 1/12 Umdrehung
(30°) fertigmontieren. Alternativ kann eine drehmomentbezogene Montage durch Anziehen

der Uberwurfmutter mit einem Drehmomentschlissel durchgefihrt werden (siehe Tabelle
Montagedrehmomente).

Achtung: Abweichende Anzugswege reduzieren die Nenndruckleistung und die Lebensdauer
der Verbindung. Leckagen sind die Folge.

Wichtig: Verschraubungsstutzen mit Schlissel gegenhalten.

Hinweis: Bei unglinstigen Montagebedingungen und bei groBen Rohrabmessungen ist die

Fertigmontage im Schraubstock durchzufihren. Hierfir denselben Verschraubungsstutzen wie fir den
Einbau verwenden.

8. Wiederholmontage

Nach jedem Ldsen der Verbindung ist die Uberwurfmutter wieder mit dem gleichen Drehmoment wie bei
der Fertigmontage fest anzuziehen.

Wichtig: Bei Verschraubungen aus Edelstahl (1.4571) bitte den Hinweis zur Verwendung

von Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) beachten.

Anmerkung: Fir die Durchfiihrung der Vormontage und der Gesteuertern Endmontage
mit alteren Maschinenmodellen (MEG-R4/5/6) sind die separaten Eaton Walterscheid
Montageanleitungen zu bertcksichtigen.
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Montageanleitungen

Anwendung und Montage von Einsteckhiilsen bei Profilring-Verschraubungen

EinsteckhUlsen sind generell bei Verwendung von Kunststoffrohren erforderlich. In der Regel gilt dies auch fir Rohre aus NE-
Metall wie Kupfer, Messing und Aluminium. Werden, wie bei geringen Driicken Ublich, dinnwandige Stahlrohre eingesetzt, sind

auch hier Einsteckhiilsen zu verwenden.

Bei diesen Rohren sind die Materialfestigkeit, Wandstéarke und damit die Widerstandskraft vielfach nicht ausreichend, um den bei
der Montage auftretende Radialkraften der Ringe entgegenzuwirken. Es kommt zu Rohreinschnirungen und Leckagen.

-

1. Einsteckhtlsen fiir sichere Montage von Kunststoff, NE-Metall- und dinnwandigen Stahlrohren.

S—

2. Rohr rechtwinklig abtrennen (keinen Rohrabschneider verwenden). Rohrenden innen
und aul3en leicht entgraten. Nicht anfasen! Reinigen.

. 3. Einsteckhiilse bis zur Rdndelung in das Rohr einstecken.
)

B =

\

4. Mit Hammer (Hartgummi oder Kunststoff) ganz einschlagen. Randelung wird in die Innenwand
des Rohres eingedriickt und sichert die Hiilse gegen Verschieben oder Herausfallen.

/ 5. Huilse mul3 mit Rohrende biindig abschlie3en.

6. Keine Rohreinschniirung nach der Montage mit Einsteckhtiilse. Weitere Montage gemafR

Montageanleitung Profilring-Verschraubung.
E]ié;

@ Rohr- AD Wandstéarke (mm)

(mm) 1.5 2
12
18
22
25
28
35

o|0|0|0|O |0~
o|j0|0|O0|@®
[ 2K 2K BN J

® Die Abmessungen erfordern eine Funktionsprifung. Bitte Rlicksprache halten.
O Einsteckhilse empfohlen

Fir stark beanspruchte Rohrleitungen mit geringer Wandstarke wird der Einsatz von Einsteckhllsen empfohlen.
Fur Rohre aus Stahl (E235 / E355) oder Edelstahl (1.4571).
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Montagedrehmomente

WALPRO-X
@ Rohr- AD WALPRO Stahl Edelstahl (1.4571)
Reihe (mm) (Nm) (Nm)
6 25 35
8 40 50
10 50 60
12 70 90
L 15 90 160
18 115 200
22 210 240
28 310 420
35 500 560
42 600 700
6 35 50
8 55 70
10 70 110
12 85 120
14 110 200
S 16 120 200
20 200 300
25 340 440
30 480 660
38 850 900
c1 EATON WALTERSCHEID E-MEFI-CC001-D—March 2020 www.eaton.com

Achtung: Angegebene
Montagedrehmomente gelten
nur unter vorschriftsmafigen
Bedingungen. Durch
beschéadigte Teile oder verspannt
eingebaute Rohre kdnnen diese
Montagedrehmomente deutlich
abweichen.



Montageanleitungen
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Eaton Walterscheid WALRing Montageanleitung
Fiir Stahl

Rohrauswahl

Die Angaben zur Druckbelastbarkeit beziehen sich auf die
folgenden Rohrqualitaten:

Stahl

Werkstoff: E235 / E355, nach EN 10305-4 (St. 37.4/52.4
nach DIN 1630, alte Bezeichnung). Ausfihrungsart: Nahtlos
kaltgezogen, normalisierend blank gegliht, Kurzzeichen NBK,
DIN EN 10305-4.

Berechnungsdricke: DIN 2413

Achtung: Materialien oder Toleranzen, die von der
Rohrempfehlung abweichen, kénnen zu Werkzeugbruch,
Fehlmontagen oder zum Totalausfall der Verbindung fihren.

Achtung: Die angegebenen Nenndricke beziehen sich immer
auf die Verschraubung. Fir die Rohre sind die Druckangaben des
jeweiligen Herstellers zu beachten.

Mindestlange fiir gerades Rohrende bei Rohrbégen

Bei Rohrbdgen muf} das gerade Rohrende bis zum Beginn des
Biegeradius mindestens 2 x Uberwurfmutternhéhe betragen.
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Direktmontage

Im Verschraubungsstutzen

—_

Rohr rechtwinklig abséagen

Vom Trennschnitt durch den Rohrhersteller mind. 10 mm abségen (lieferbedingte
Fehlerquelle). Rohr rechtwinklig abséagen, 1/2° Winkelabweichung zur Rohrachse ist zuldssig.
Keine Rohrabschneider oder Trennscheiben verwenden; sie ergeben eine starke Gratbildung
oder Schragschnitt. Sdgemaschine oder Vorrichtung benutzen.

2. Rohrenden leicht entgraten und Rohr reinigen

. : Innen und auBen entgraten (max. 0,2 x 45°) und reinigen. Der Montagebereich des
y Rohrendes (mindestens 2x Uberwurfmutternhohe) muss frei von Spanen, Schmutz und
p— Farbe sein! Wenn fettig oder 6lig, umweltfreundliches Losungsmittel verwenden.

| o

3. Systemmutter auf Rohr schieben

4. Direktmontage
Rohr gegen Rohranschlag im Verschraubungsstutzen driicken. Uberwurfmutter ca. 1 bis 1
1/2 Umdrehungen bis zum deutlich splrbaren Kraftanstieg (Festpunkt) anziehen.
Achtung: Abweichende Anzugswege reduzieren die Nenndruckleistung und die Lebensdauer
der Verbindung. Leckagen sind die Folge.

Achtung: Bei unglinstigen Montagebedingungen und bei grofsen Rohrabmessungen ist die
Fertigmontage im Schraubstock durchzufihren. Hierflr denselben Verschraubungstutzen wie
fir den Einbau verwenden.

5. Montagekontrolle

/ Systemmutter [6sen. Vor dem AuRenring muss ein sichtbar aufgeworfener Bund entstanden
O sein. Wird der AulRenring durch diesen Bund fest auf dem Rohr gehalten, ist die Montage
korrekt. Falls nicht: Vorgang wiederholen. Eine geringfligige Axialbewegung und ein
Verdrehen des Aufdenrings sind zuldssig.

Bundaufwurf

6. Weichdichtung montieren

Die Weichdichtung bis zum Anschlag auf das Rohr aufziehen. Hierbei auf verdrehfreie und
beschadigungsfreie Montage achten. Funktion und Sicherheit der Verbindung sind nur mit
Original Eaton Walterscheid WALFORM-Weichdichtungen gewéhrleistet!

Weiter mit Punkt 8. Fertigmontage
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Direktmontage

Im Handvormontagestutzen

1. Rohr rechtwinklig absagen

Vom Trennschnitt durch den Rohrhersteller mind. 10 mm abségen (lieferbedingte
Fehlerquelle). Rohr rechtwinklig absagen, 1/2° Winkelabweichung zur Rohrachse ist zulassig.
Keine Rohrabschneider oder Trennscheiben verwenden; sie ergeben eine starke Gratbildung
oder Schragschnitt. Sdgemaschine oder Vorrichtung benutzen.

2. Rohrenden leicht entgraten und Rohr reinigen
. - Innen und aufRen entgraten (max. 0,2 x 45°) und reinigen. Der Montagebereich des

5 Rohrendes (mindestens 2x Uberwurfmutternhohe) muss frei von Spanen, Schmutz und
I— Farbe sein! Wenn fettig oder 6lig, umweltfreundliches Losungsmittel verwenden.

3. Systemmutter auf Rohr schieben

4. Direktmontage

Handvormontagestutzen im Schraubstock einspannen. Rohr gegen Rohranschlag im
speziellen WALRing-Handvormontagestutzen dricken. Uberwurfmutter ca. 1 bis 1 1/2
Umdrehungen bis zum deutlich splrbaren Kraftanstieg (Festpunkt) anziehen.

Achtung: Nur WALRing-Handvormontagestutzen mit entsprechender Kennzeichnung W-R
von Eaton Walterscheid verwenden.

Achtung: Abweichende Anzugswege reduzieren die Nenndruckleistung und die Lebensdauer
der Verbindung. Leckagen sind die Folge.

5. Montagekontrolle

Systemmutter |6sen. Vor dem AulRenring muss ein sichtbar aufgeworfener Bund entstanden
sein. Wird der Auf3enring durch diesen Bund fest auf dem Rohr gehalten, ist die Montage
korrekt. Falls nicht: Vorgang wiederholen. Eine geringfligige Axialbewegung und ein
Verdrehen des Aufdenrings sind zuldssig.

Bundaufwurf

6. Weichdichtung montieren

Die Weichdichtung bis zum Anschlag auf das Rohr aufziehen. Hierbei auf verdrehfreie und
beschadigungsfreie Montage achten. Funktion und Sicherheit der Verbindung sind nur mit
Original Eaton Walterscheid WALFORM-Weichdichtungen gewahrleistet!

Weiter mit Punkt 8. Fertigmontage
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C15

Gesteuerte Endmontage mit

Eaton Walterscheid M-R7 Montagemaschine
(Bedienungsanleitung der M-R7 Montagemaschine beachten.)

1. Rohr rechtwinklig absagen

Vom Trennschnitt durch den Rohrhersteller mind. 10 mm abségen (lieferbedingte Fehlerquelle). Rohr
rechtwinklig absagen, 1/2° Winkelabweichung zur Rohrachse ist zuldssig. Keine Rohrabschneider oder
Trennscheiben verwenden; sie ergeben eine starke Gratbildung oder Schragschnitt. Sdgemaschine oder
Vorrichtung benutzen.

2. Rohrenden leicht entgraten und Rohr reinigen

Innen und aulsen entgraten (max. 0,2 x 45°) und reinigen. Der Montagebereich des Rohrendes
(mindestens 2x Uberwurfmutternhéhe) muss frei von Spanen, Schmutz und Farbe sein! Wenn fettig oder
olig, umweltfreundliches Losungsmittel verwenden.

3. Systemmutter auf Rohr schieben

4. Werkzeuge in Maschine einlegen

Montagemaschine anschalten und Stltzscheibe sowie W-R Stutzen einlegen. Nur W-R Stutzen von Eaton
Walterscheid verwenden.

5. Rohr mit Systemmutter in Maschine einlegen

WALRing Systemmutter Uber das Rohr schieben und Montagevorgang starten. Dazu das Rohr gegen
den Zylinder drlicken bis Anschlag und gegenhalten bis der Montagevorgang abgeschlossen ist. Der
Montagevorgang lauft automatisch ab.

6. Montagekontrolle

Systemmutter I6sen. Vor dem AuRenring muss ein sichtbar aufgeworfener Bund entstanden sein. Wird
der Aufdenring durch diesen Bund fest auf dem Rohr gehalten, ist die Montage korrekt. Falls nicht:
Vorgang wiederholen. Eine geringfligige Axialbewegung und ein Verdrehen des AulRenrings sind zuldssig.

7. Weichdichtung montieren

Die Weichdichtung bis zum Anschlag auf das Rohr aufziehen. Hierbei auf verdrehfreie und
beschadigungsfreie Montage achten. Funktion und Sicherheit der Verbindung sind nur mit Original Eaton
Walterscheid WALFORM-Weichdichtungen gewahrleistet!

Anmerkung: Fur die Durchflihrung der Vormontage und der Gesteuertern Endmontage
mit alteren Maschinenmodellen (MEG-R4/5/6) sind die separaten Eaton Walterscheid
Montageanleitungen zu bericksichtigen.
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8. Fertigmontage

=\ e 8.1 Wegbezogene Fertigmontage im Verschraubungsstutzen
g‘; Ui Lb'— Uberwurfmutter bis zum deutlich spurbaren Kraftanstieg (ohne Schllisselverlangerung)
N AT anziehen, anschlieRend mit mind. 1/6 Umdrehung (60°) fertig montieren.

] \(¢ Achtung: Abweichende Anzugswege reduzieren die Nenndruckleistung und die Lebensdauer

der Verbindung. Leckagen sind die Folge.
Wichtig: Verschraubungsstutzen mit Schlissel gegenhalten.

Hinweis: Bei unglinstigen Montagebedingungen und bei groRen Rohrabmessungen ist die
Fertignmontage im Schraubstock durchzufihren. Hierflir denselben Verschraubungsstutzen
wie flr den Einbau verwenden.

8.2 Drehmomentbezogene Fertigmontage im Verschraubungsstutzen

[Nm] ..
‘-\x_/;i Uberwurfmutter mit Drehmomentschlissel anziehen (siehe Tabelle Montagedrehmomente).
étg {[ﬁ_f? Achtung: Abweichende Drehmomente reduzieren die Nenndruckleistung und die
i W Lebensdauer der Verbindung. Leckagen sind die Folge.
\/‘L Wichtig: Verschraubungsstutzen mit Schlissel gegenhalten.

Montagedrehmomente
WALRing Achtung: Angegebene
Reihe @ Rohr- AD (mm) Fertigmontage (Nm) Montagedrehmomente gelten nur
6 30 unter vorschriftsmaRigen Bedingungen.
Durch beschadigte Teile oder verspannt
8 40 ; . -
eingebaute Rohre kdnnen diese
10 50 Montagedrehmomente deutlich
12 60 abweichen.
1
L 5 95
18 160
22 210
28 240
35 520
42 800
6 35
8 60
10 70
12 95
S 16 160
20 260
25 420
30 540
38 850

Ersetzen der Weichdichtung / Wiederholmontage

* Weichdichtung kann separat sehr leicht gewechselt werden.

* Weichdichtung bei Beschadigung abziehen und neue
Weichdichtung aufziehen.

* Montage bis zum deutlich fihlbaren Kraftanstieg (ohne
Schllsselverlangerung)

» Danach mit min. 1/6 Umdrehung festziehen (60°)
+ Altemativ: drehmomentbezogene Fertigmontage (siehe Tabelle)
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Anwendung und Montage von Einsteckhiilsen bei WALRing-Verschraubungen

Einsteckhilsen sind generell bei Verwendung von Kunststoffrohren erforderlich. In der Regel gilt dies auch fur
Rohre aus NE-Metall wie Kupfer, Messing und Aluminium. Werden, wie bei geringen Drlicken Ublich, dinnwandige
Stahlrohre eingesetzt, sind auch hier Einsteckhtlsen zu verwenden.

Bei diesen Rohren sind die Materialfestigkeit, Wandstéarke und damit die Widerstandskraft vielfach nicht ausreichend,
um den bei der Montage auftretende Radialkraften der Ringe entgegenzuwirken. Es kommt zu Rohreinschnirungen
und Leckagen.

1. Einsteckhilsen fir sichere Montage von Kunststoff, NE-Metall- und
diinnwandigen Stahlrohren.

2. Rohr rechtwinklig abtrennen (keinen Rohrabschnemider verwenden).
Rohrenden innen und aul3en leicht entgraten. Nicht anfasen! Reinigen.

3. Einsteckhilse bis zur Rdndelung in das Rohr einstecken.

4. Mit Hammer (Hartgummi oder Kunststoff) ganz einschlagen. Randelung wird in
die Innenwand des Rohres eingedriickt und sichert die Hiilse gegen Verschieben

n oder Herausfallen.
Y

5. Hilse mul3 mit Rohrende blindig abschlie3en.

6. Keine Rohreinschniirung nach der Montage mit Einsteckhulse. Weitere Montage
gemal Montageanleitung Profilring-Verschraubung.

Wandstarke
@ Rohr- AD (mm)
Reihe (mm) 1 15 2 2,5
18 [}
22 [}
L 28 o
35 o o
42 (] (o}
16 o
20 o
S 25 o o
30 o o
38 (o} (o} (o} o

@ Die Abmessungen erfordern eine Funktionsprifung. Bitte Ricksprache halten.
O Einsteckhilse empfohlen

Flr stark beanspruchte Rohrleitungen mit geringer Wandstérke wird der Einsatz von Einsteckhilsen empfohlen.
FUr Rohre aus Stahl (St 37.4 / St 52.4)
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Eaton Walterscheid WALFORMplus Montageanleitung
Fiir Stahl und Edelstahl (1.4571)

Rohrauswahl Berechnungsdriicke: DIN 2413

Die Angaben zur Druckbelastbarkeit beziehen sich auf die

> Achtung: Materialien oder Toleranzen, die von der
folgenden Rohrqualitaten: chtung 1l ‘ eV

Rohrempfehlung abweichen, kénnen zu Werkzeugbruch,

Stahl Fehlmontagen oder zum Totalausfall der Verbindung fihren.
Werkstoff: E235/ E355, nach EN 10305-4 (St. 37.4/52.4 Achtung: Die angegebenen Nenndrlcke beziehen sich immer
nach DIN 1630, alte Bezeichnung). Ausflihrungsart: Nahtlos auf die Verschraubung. Fir die Rohre sind die Druckangaben
kaltgezogen, normalisierend blank gegliht, Kurzzeichen NBK, des jeweiligen Herstellers zu beachten.

DIN EN 10305-4.

Edelstahl

Werkstoff: X6CrNiMoti17122 (1.4571) DIN EN 10216-

5 Ausflihrungsart: Nahtlos kaltgezogen, zunderfrei,
warmebehandelt, Kurzzeichen CFA, DIN EN 10216-5 (DIN
17458 alte Bezeichnung). Mafe und Toleranzen DIN EN
10305-4 (DIN 2391-1, alte Bezeichnung). Andere rostfreie
Stahle auf Anfrage.
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Rohrlangenbestimmung

a) Durch Messen Rohranschlag Stutzen zu Rohranschlag Stutzen. Hierbei wird dem
entsprechend gemessenen Mald je Rohranschlu das MaR L1 hinzuaddiert (siehe Tabelle
Rohrldngenbestimmung).

b) Durch Messen von Stirnseite Stutzen zu Stirnseite Stutzen. Hierbei wird dem
entsprechend gemessenen Mald je Rohranschluf? das Maf L2 hinzuaddiert (siehe Tabelle
Rohrlangenbestimmung).

Achtung: Stahl und Edelstahl (1.4571) haben unterschiedliche Mal3e in der
Rohrlangenbestimmung L1 und L2 (siehe Tabelle Rohrlangenbestimmung).

Rohr rechtwinklig abséagen

Vom Trennschnitt durch den Rohrhersteller min. 10 mm abséagen (lieferbedingte
Fehlerquelle). Rohr rechtwinklig absdgen, %2° Winkelabweichung zur Rohrachse ist zulassig.
Keine Rohrabschneider oder Trennscheiben verwenden, sie ergeben eine starke Gratbildung
und Schragschnitt. Sdgemaschine oder Vorrichtung benutzen.

Rohrenden leicht entgraten und Rohr reinigen

Innen und aufBen entgraten (max. 0,2 x 45°) und reinigen. Der Spann- und Umformbereich
mufd frei von Spanen, Schmutz und Farbe sein! Der Spannbereich sollte frei von Fett und Ol
sein. Wenn fettig oder 6lig, umweltfreundliches Losungsmittel verwenden.

Uberwurfmutter auf das Rohr schieben

Wichtig: Bei Verschraubungen aus Edelstahl (1.4571) bitte den Hinweis zur Verwendung
von Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) beachten.

Rohrenden mit Eaton Walterscheid WALFORM-Maschine umformen

Dazu die Werkzeuge in die Maschine einsetzen und Werkzeuge in die Einlegeposition
fahren. Rohrende bis zum deutlich sptrbaren Anschlag im Grund des Formstutzens in die
Maschine einfliihren. Rohr gegenhalten und Umformprozess starten. Der Umformprozess
lauft automatisch ab. Bedienungsanleitung der WALFORM-Maschine beachten.

Achtung: Auf richtige Werkzeugauswahl achten, abhdngig von Rohrabmessung,
Rohrwerkstoff und dem ausgewahlten WALFORMplus-System.
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6. Kontrolle des fertig umgeformten Rohres

é@ Den Durchmesser D1 des umgeformten Rohres auf MaRhaltigkeit prifen (siehe Tabelle
t Mindestrohrlangen, Spalte @ D1 min). Die AulRenseite des umgeformten Rohres mufy
——— sauber sein. Nur eine einwandfreie Umformung ergibt eine lange Lebensdauer der
—T=m%" " [ Verbindung.

7. Weichdichtung montieren

"'1 I_ﬂ Die Weichdichtung bis zum Anschlag auf das Rohr aufziehen. Hierbei auf verdrehfreie
J :“;_‘_ und beschadigungsfreie Montage achten. Funktion und Sicherheit der Verschraubung
sind nur mit Original Eaton Walterscheid WALFORM-Weichdichtungen gewahrleistet!

8. Fertigmontage im Verschraubungsstutzen

o . o Uberwurfmutter bis zum deutlich spirbaren Kraftanstieg (Festpunkt) mit geeignetem
ﬁﬁ Montageschlissel anziehen. Die mit dem Kraftanstieg vergleichbaren Drehmomente sind

der zugehorigen Tabelle (siehe Tabelle Montagedrehmomente) zu entnehmen.

Wichtig: Bei Verschraubungen aus Edelstahl (1.4571) bitte den Hinweis zur Verwendung
von Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) beachten.

\_,___‘;i Achtung: Abweichende Anzugswege reduzieren die Druckbelastbarkeit und die
- ff {'fi ™ | Lebensdauer der Verschraubung. Leckagen oder Funktionsstérungen sind die Folge.

%\, Wichtig: Verschraubungsstutzen mit Schlissel gegenhalten.

9. Wiederholmontage

Nach jedem Lésen der Verbindung die Weichdichtung auf Beschéadigungen

[ — prifen und gegebenenfalls austauschen. Die Uberwurfmutter wieder fest

- JH;( anziehen. Die Wiederholmontage ist mit dem gleichen Drehmoment wie bei der
AP y Erstmontage durchzufihren!

Wichtig: Bei Verschraubungen aus Edelstahl (1.4571) bitte den Hinweis zur Verwendung
von Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) beachten.

Eaton Walterscheid ABF-Fett
(Anti-Block-Fett)
Edelstahl (1.4571)

Anwendung: Vor der Montage sind die
Verschraubungen grindlich zu reinigen und speziell
die Gewinde auf Beschadigungen zu prifen. Alle
Kontaktflachen sind mit einem Pinsel oder einem nicht
fasernden Lappen, in ausreichender Menge, mit Eaton
Wialterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) einzustreichen.
Nach dem fetten sind die Verschraubungen direkt zu
montieren, um Verunreinigungen zu vermeiden. Beste
Montageergebnisse werden durch die Verwendung
von im Gewindebereich speziell silberveredelten Eaton
Walterscheid Edelstahimuttern (AG/AGP) und Eaton
Wialterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) erzielt.
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A\

Rohrlangenbestimmung

Stahl

Edelstahl (1.4571)

WALFORMplus
S
(mm)
(mm) 15 2 2,5 3 35 4 5 6
6,5/13,5
6L/S 6.5/13,5
70/14,0 7.0/ 14,0 6,0/13,0%*
8L/S 707140 707140
0L 70/14,0 6,0/ 13,0 6,0/13,0%* 55/12,5%* Stahl L1 (mm) L2 (mm)
75/145 7.0/14,0 Edelstahl (1.4571) L1 (mm)L2 (mm)
108 8,5/14,0 55/13,0
70/ 14,5 6,5/ 14,0
2L 70/14,0 65/135 6,0/13,0%% 45/115%*
70/14,0 6.5/13,5 6,5/13,5 6,0/13,0
125 6,5/14,0 6,0/13,5 5,5/13,0%* 40/11,5*
6.5/14,0 6.0/135 6.0/135 55/13,0
5L 65/135 6.5/13,5 6.0/13,0
75/14,5 70/ 14,0
15S 70/155 6,5/15,0 70/155 5,0/135%
70/155 75/16,0 75/16,0
8L 6.5/14,0 6,5/ 14,0%* 6,5/13,5%*
70/ 14,5 70/145 6,5/14,0
208 8,5/19,0 8,0/18,5%* 75/18,0% 75/18,0% 75/18,0%
9,5/20,0 9,0/19,5 8,5/19,5
21 7,0/ 14,5 7.0/ 14,5** 6,5/14,0%*
75/15,0 70/145 70/14,5
5 9,0/21,0% 8,0/20,0* 8,0/ 20,0 8,5/ 20,5 8,0/20,0* 75/19,5*
10,0 /22,0 10,0/22,0 75/19,5 9,0/21,0
281 6,5/14,0 6,5/ 14,0%* 6,5/ 14,0%* 75/ 14,5%* 75/ 14,5%*
8,0/155 8.0/155 8,0/155
30S 85/22,0 9,0/22,5 9,0/22,5* 9,0/22,5* 8,5/22,0
9,0/22,5 10,5/ 24,0 10,5 /24,0 10,0/23,5
5L 8,0/18,5%* 8,0/18,5%* 8,0/19,0%% 8,0/18,5%*
8,5/19,0 9,5/200 9,5/20,0
285 9,5/ 25,5%* 9,5/25,5* 10,0/ 26,0* 10,0 / 26,0*
1,5/275 11,0/27.0 1,5/27.0
2L 8,0/19,0 8,0/19,0%* 8,5/19,5%*
10,0/ 21,0

*Fur diese Abmessungen kénnen L1/ L2 bei dem Material E355 wegen seperater Spannbacken abweichen

**Diese Abmessungen sind derzeit nicht mit dem Material E355 qualifiziert. Eine Qualifizierung kann auf Anfrage erfolgen

Hinweis

Rohrlangendifferenzen miissen durch entsprechend langenausgleichende Rohrverlegung, z.B. Rohrbogen, ausgeglichen werden. Uber- und
Unterschreitungen der glltigen Rohrlangenvorgaben kénnen zu Undichtigkeiten fuhren. Kurze, gerade Rohrstlicke ohne Langenausgleich
zwischen den Einbauenden vor Einbau auf Endmaf tberprifen und ggf. anpassen.

C21
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Montagedrehmomente
@ Rohr- AD Stahl Edelstahl (1.4571)
Reihe (mm) (Nm) (Nm)
6 30 30 Wichtig: Die angegebenen
8 35 35 Drehmomente sind
10 40 40 Anhaltswerte fir das
12 55 55 Auffinden des Festpunktes
L 15 80 80 (Montageende), die nur unter
18 110 120 optimalen Bedingungen gelten.
22 140 170 oo
28 210 250 Durch Toleranzeinflusse,
35 300 380 verspannt eingebaute
Rohre und besonders im
42 400 520 : .
6 5 5 Edelstahlbereich durch eine
8 40 40 nicht ordnungsgemalle
10 55 55 Schmierung (ABF-Fett),
kdnnen diese Drehmomente
12 70 70 ) . .
deutlich abweichen. Bei der
S 16 110 110
20 150 70 Anwendung der Drehmomente
%5 210 260 fr die Erstmontage dirfen die
30 280 70 vorgenannten Einflisse nicht
/ vorhanden sein.
38 410 590

Mindestrohrldngen zum Einspannen bei geraden und gebogenen Rohren

—_—
o a1
== —

rx : L’_Ul lJ

l A LI S

1 —

Minimale gerade Rohrléange (A) Gerade Rohrléange (B)

d A1* A2* B1 B2 @ D1 min
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
6L/S 69 56 90 64 9,2
8L/S 66 52 88 60 11,3
10L/S 62 48 84 57 13,6
121L/S 62 48 85 57 15.8
15 L 69 56 90 64 18,6
16 S 73 58 99 68 19,8
18 L 79 65 102 74 21,6
208 85 66 115 77 24,5
22 87 72 112 83 25,6
258 114 93 148 106 29,6
28 L 103 87 129 98 31,6
308 121 98 157 12 34,7
351 112 93 144 106 39,2
388 127 102 169 116 42,8
421 114 94 146 107 46,2

* Soll das gerade Rohrende wegen Einbauschwierigkeiten kirzer sein als in Tabelle
angegeben, mul} das Biegen nach dem Umformen erfolgen.
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Eaton Walterscheid WALFORMplus-SR Montageanleitung

Fiir Stahlrohre mit diinnen Wandstarken

Rohrauswahl

Die Angaben zur Druckbelastbarkeit beziehen sich auf die
folgenden Rohrqualitaten:

Stahl

Werkstoff: E235 / E355, nach EN 10305-4 (St. 37.4/52.4
nach DIN 1630, alte Bezeichnung). Ausfihrungsart: Nahtlos

kaltgezogen, normalisierend blank gegltht, Kurzzeichen NBK,

DIN EN 10305-4.
Berechnungsdricke: DIN 2413

Achtung: Materialien oder Toleranzen, die von der
Rohrempfehlung abweichen, kdnnen zu Werkzeugbruch,
Fehlmontagen oder zum Totalausfall der Verbindung fihren.

Achtung: Die angegebenen Nenndrlicke beziehen sich immer
auf die Verschraubung. Fur die Rohre sind die Druckangaben
des jeweiligen Herstellers zu beachten.
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1. Rohrlangenbestimmung

[— a) Durch Messen Rohranschlag Stutzen zu Rohranschlag Stutzen. Hierbei wird dem
entsprechend gemessenen Mald je Rohranschluf das Maf? L1 hinzuaddiert (siehe Tabelle
Rohrldngenbestimmung).

b) Durch Messen von Stirnseite Stutzen zu Stirnseite Stutzen. Hierbei wird dem
entsprechend gemessenen Mald je Rohranschluf? das Mal L2 hinzuaddiert (siehe Tabelle

Rohrlangenbestimmung).

Achtung: Stahl und Edelstahl (1.4571) haben unterschiedliche Mafe in der
Rohrlangenbestimmung L1 und L2 (siehe Tabelle Rohrlangenbestimmung).

2. Rohr rechtwinklig abségen

Vom Trennschnitt durch den Rohrhersteller min. 10 mm abséagen (lieferbedingte
,k Fehlerquelle). Rohr rechtwinklig absdgen, 2° Winkelabweichung zur Rohrachse ist zuldssig.
Keine Rohrabschneider oder Trennscheiben verwenden, sie ergeben eine starke Gratbildung
und Schragschnitt. Sdgemaschine oder Vorrichtung benutzen.

3. Rohrenden leicht entgraten und Rohr reinigen

3 Innen und aufBen entgraten (max. 0,2 x 45°) und reinigen. Der Spann- und Umformbereich
i muf’ frei von Spanen, Schmutz und Farbe sein! Der Spannbereich sollte frei von Fett und Ol
— " — sein. Wenn fettig oder 6lig, umweltfreundliches Lésungsmittel verwenden.
F— 4. Uberwurfmutter und Stiitzring auf das Rohr schieben

Wichtig: Auf die richtige Montagerichtung des Stlitzrings achten.
Fehlmontagen kénnen die Druck- und Schwingungsbelastbarkeit deutlich reduzieren.

5. Rohrenden mit Eaton Walterscheid WALFORM-Maschine umformen

—— Dazu die Werkzeuge in die Maschine einsetzen und Werkzeuge in die Einlegeposition
fahren. Rohrende bis zum deutlich splrbaren Anschlag im Grund des Formstutzens in die
Maschine einflihren. Rohr gegenhalten und Umformprozess starten. Der Umformprozess
lduft automatisch ab. Bedienungsanleitung der WALFORM-Maschine beachten.

Achtung: Auf richtige Werkzeugauswahl achten, abhéangig von Rohrabmessung,
Rohrwerkstoff und dem ausgewahlten WALFORMplus-System.
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C25

Kontrolle des fertig umgeformten Rohres

Den Durchmesser D1 des umgeformten Rohres auf MaRhaltigkeit prifen (siehe Tabelle
Mindestrohrlangen, Spalte @ D1 min). Die AuRenseite des umgeformten Rohres mufd sauber
sein. Nur eine einwandfreie Umformung ergibt eine lange Lebensdauer der Verbindung.

Weichdichtung montieren

Die Weichdichtung bis zum Anschlag auf das Rohr aufziehen. Hierbei auf verdrehfreie und
beschadigungsfreie Montage achten. Funktion und Sicherheit der Verschraubung sind nur
mit Original Eaton Walterscheid WALFORM-Weichdichtungen gewahrleistet!

Fertigmontage im Verschraubungsstutzen

Uberwurfmutter bis zum deutlich spiirbaren Kraftanstieg (Festpunkt) mit geeignetem
Montageschlissel anziehen. Die mit dem Kraftanstieg vergleichbaren Drehmomente sind
der zugehorigen Tabelle (siehe Tabelle Montagedrehmomente) zu entnehmen.

Achtung: Abweichende Anzugswege reduzieren die Druckbelastbarkeit und die
Lebensdauer der Verschraubung. Leckagen oder Funktionsstérungen sind die Folge.

Wichtig: Verschraubungsstutzen mit Schliissel gegenhalten.

. Wiederholmontage

Nach jedem Lésen der Verbindung die Weichdichtung auf Beschédigungen
prifen und gegebenenfalls austauschen. Die Uberwurfmutter wieder fest
anziehen. Die Wiederholmontage ist mit dem gleichen Drehmoment wie bei der
Erstmontage durchzufthren!
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Rohrlangenbestimmung
WALFORMplus-SR A Stahl E235
s
d (mm)
(mm) 1 1.5 2
6L 40/115 Stahl L1 (mm) / L2 (mm)
8L 35/11,0
0L 35/11,0
12L 35/1,0
15L 35/1,0
16S 4,5/13,0
18L 4,5/12,0
208
22 L 45/12,0
30S 55/19,0
35L 6,5/17.0
42°S 6,5/175
Montagedrehmomente
WALFORMplus-SR
@ Rohr- AD Stahl
Reihe (mm) (Nm)
6x1 25
8x1 35
10x1 40
12x1 55
L 15x1 80
18x1,5 10
22x1,5 140
35x2 300
42x2 400
16x1,5 10
S 20x2 180
30x2 280

Mindestrohrlingen zum Einspannen bei geraden und gebogenen Rohren

B1
——
=2
S
B2 .
Minimale gerade Rohrlange (A) Gerade Rohrléange (B)
d A1* A2* B1 B2 @ D1 min
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
6L 65 54 84 61 9.1
8L 61 50 79 58 11,6
0L 57 46 75 53 131
12L 56 46 74 51 15,3
5L 64 56 83 62 18,5
16S 69 53 92 66 19,8
18L 75 63 97 72 22,2
208 78 62 108 73 25,3
22L 83 70 105 81 25,9
308 19 100 153 115 37,0
351L 12 96 142 108 41,3
421 116 98 145 110 48,9

* Soll das gerade Rohrende wegen Einbauschwierigkeiten kirzer sein als in Tabelle
angegeben, muf$ das Biegen nach dem Umformen erfolgen.

Montageanleitungen

Hinweis

Rohrlangendifferenzen
mussen durch entsprechend
langenausgleichende
Rohrverlegung, z.B.
Rohrbogen, ausgeglichen
werden. Uber- und
Unterschreitungen der
glltigen Rohrlangenvorgaben
koénnen zu Undichtigkeiten
flhren. Kurze, gerade
Rohrstiicke ohne
Langenausgleich zwischen
den Einbauenden vor Einbau
auf Endmal Uberprifen und
ggf. anpassen.

Wichtig: Die angegebenen
Drehmomente sind
Anhaltswerte flr das
Auffinden des Festpunktes
(Montageende), die nur unter
optimalen Bedingungen gelten.
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Eaton Walterscheid WALFORMplus-M Montageanleitung
Filir Stahl und Edelstahl (1.4571)

Rohrauswahl

Die Angaben zur Druckbelastbarkeit beziehen sich auf die
folgenden Rohrqualitaten:

Stahl

Werkstoff: E235 / E355, nach EN 10305-4 (St.37.4/52.4
nach DIN 1630, alte Bezeichnung). Ausfiihrungsart: Nahtlos
kaltgezogen, normalisierend blank gegliht, Kurzzeichen NBK,
DIN EN 10305-4.

Edelstahl

Werkstoff: X6CrNiMoti17122 (1.4571) DIN EN 10216-
5 Ausflihrungsart: Nahtlos kaltgezogen, zunderfrei,
warmebehandelt, Kurzzeichen CFA, DIN EN 10216-5 (DIN

1. Rohrlangenbestimmung

Tabellenwerken zu entnehmen.

2. Rohr rechtwinklig absagen

17458 alte Bezeichnung). Mafe und Toleranzen DIN EN
10305-4 (DIN 2391-1, alte Bezeichnung). Andere rostfreie
Stahle auf Anfrage.

Berechnungsdriicke: DIN 2413

Achtung: Materialien oder Toleranzen, die von der
Rohrempfehlung abweichen, konnen zu Werkzeugbruch,
Fehlmontagen oder zum Totalausfall der Verbindung fhren.
Achtung: Die angegebenen Nenndrlicke beziehen sich immer

auf die Verschraubung. Fir die Rohre sind die Druckangaben
des jeweiligen Herstellers zu beachten!

a) Durch Messen Rohranschlag Stutzen zu Rohranschlag Stutzen. Hierbei wird dem
entsprechend gemessenen MalR je Rohranschlul® das Maf3 L1 hinzuaddiert.

- b) Durch Messen von Stirnseite Stutzen zu Stirnseite Stutzen. Hierbei wird dem
. entsprechend gemessenen Mal je RohranschluR das Maf3 L2 hinzuaddiert.

Die Mafe L1 und L2 sowie minimale gerade Rohrlangen und Mindestlangen flr gerade
Rohrenden bei Rohrbogen sind der Bedienungsanleitung bzw. den entsprechenden

Vom Trennschnitt durch den Rohrhersteller min. 10 mm abségen (lieferbedingte
Fehlerquelle). Rohr rechtwinklig absagen, 1/2° Winkelabweichung zur Rohrachse ist
zuldssig. Keine Rohrabschneider oder Trennscheiben verwenden, sie ergeben eine starke
Gratbildung und Schragschnitt. Sdgemaschine oder Vorrichtung benutzen.

Achtung: Formabweichungen am Rohrende, wie z.B. schief gesagte oder falsch
entgratete Rohre, reduzieren die Lebensdauer und die Dichtigkeit der Verbindung.

Rohrenden leicht entgraten und Rohr reinigen

Innen und aufRen entgraten (max. 0,2 x 45°) und reinigen. Der Spann- und Umformbereich
muss frei von Spénen, Schmutz und Farbe sein! Der Spannbereich sollte frei von Fett und
Ol sein! Wenn fettig oder 6lig, umweltfreundliches Losungsmittel verwenden.
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Montageanleitungen

Uberwurfmutter auf das Rohr schieben.

Rohrenden mit Eaton Walterscheid WALFORM-Maschine umformen

Dazu die Werkzeuge in die Maschine einsetzen und Werkzeuge in die Einlegeposition fahren.
Rohrende bis zum deutlich splrbaren Anschlag im Grund des Formstutzens in die Maschine
einflhren. Rohr gegenhalten und Umformprozess starten. Der Umformprozess lauft
automatisch ab. Bedienungsanleitung der WALFORM Maschine beachten.

Achtung: Auf richtige Werkzeugauswahl achten, abhangig von Rohrabmessung,
Rohrwerkstoff und dem ausgewahlten WALFORMplus-System.

Kontrolle des fertig verformten Rohres

Die beiden Funktionsflachen O und @ missen so ausgeformt sein, daf} eine plane
Auflageflache vorhanden ist. Es ist darauf zu achten, dafs das Rohr im Bereich der Dichtflache
® keine Beschadigung, insbesondere axiale Riefen, aufweist! Beschadigungen der Dicht-
flache am Rohr reduzieren die Druckbelastbarkeit und die Lebensdauer der Verbindung.

® 12°-Kegelflache zur Anlage im Verschraubungsstutzen
@ 45°-Kegelflache zur Anlage der Uberwurfmutter

Fertigmontage im Verschraubungsstutzen

Uberwurfmutter bis zum deutlich splrbaren Kraftanstieg (Festpunkt) mit geeignetem
Montageschlissel anziehen. Danach 120° (zwei Schlisselflachen) endmontieren.

Achtung: Abweichende Anzugswege reduzieren die Druckbelastbarkeit und die Lebensdauer
der Verschraubung. Leckagen oder Funktionsstérungen sind die Folge.

Wichtig: Verschraubungsstutzen mit Schlissel gegenhalten.

. Wiederholmontage

Nach jedem Lésen der Verbindung ist die Uberwurfmutter wieder fest anzuziehen. Die
Wiederholmontage ist wie bei der Fertigmontage durchzufihren!

Wichtig: Bei Verschraubungen aus nicht rostendem Stahl sind die Gewinde und der
Umformbereich der Rohre vor der Wiederholmontage in ausreichender Menge mit Eaton
Wialterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) einzufetten.

Eaton Walterscheid ABF-Fett
(Anti-Block-Fett)
Edelstahl (1.4571)

Anwendung: Vor der Montage sind die Verschraubungen griindlich zu reinigen und speziell
die Gewinde auf Beschadigungen zu prifen. Alle Kontaktflachen sind mit einem Pinsel
oder einem nicht fasernden Lappen, in ausreichender Menge, mit Eaton Walterscheid ABF-
Fett (Anti-Block-Fett) einzustreichen. Nach dem fetten sind die Verschraubungen direkt zu
montieren, um Verunreinigungen zu vermeiden. Beste Montageergebnisse werden durch
die Verwendung von im Gewindebereich speziell silberveredelten Eaton Walterscheid
Edelstahimuttern (AG/AGP) und Eaton Walterscheid ABF-Fett (Anti-Block-Fett) erzielt.
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A\

Rohrlangenbestimmung*

Stahl

Edelstahl (1.4571)
WALFORMplus-M

s
(mm)
(mm) 2 25 3 3,5 4 5 6
8L 8,5/155 8,0/15,0
75/15,0
85 8,0/15,0 75/14,5 Stahl L1 (mm) /L2 (mm)
75/15,0 Edelstahl (1.4571) L1 (mm)/ L2 (mm)
0L 8,0/15,0 70/14,0
6,5/14,0 6,5/14,0 6,5/14,0
1058 715/155 6,0/135
6,0/14,0 6,0/14,0 6,0/14,0
2L 6,0/135 55/12,5
70/14,0 6,5/135
12 6,0/13,5 50/125
6.5/14,0 6,0/135
5L 6,0/135 6,0/130
6,5/14,0 6,5/135
165 70/155 6,5/155
8,5/16,5 8,5/16,5 8,5/16,5 6,5/14,0
8L 55/13,0 55/13,0
8,5/16,5 8,5/16,5
75/18,5 70/18,0
208 95/20,0 95/20,0
271 6,0/135 6,5/14,0
70/14,5 75/15,0
255 8,0/20,0 8,0/20,0
10,0 /22,5 95/215 95/215
281 6,0/13,5 6,5/14,0
75/15,0 7,0/15,0
308 75/21,0 8.0/215
10,0/ 23,5 10,0/235 10,0/235
75/18,0 75/18,0
35L 9,5/20,0
388 8,0/240 8,0/24,0
11,0/270 11,0/27,0 11.0/27,0 115/275
7L 75/185 75/185

*FUr qualifizierte Rohrabmessungen ohne Angaben in der Tabelle kénnen Mafe zur Rohrlangenbestimmung auf Anfrage zur

Verfligung gestellt werden.

Hinweis

Rohrlangendifferenzen missen durch entsprechend langenausgleichende Rohrverlegung, z.B. Rohrbdgen, ausgeglichen
werden. Uber- und Unterschreitungen der giltigen Rohrlangenvorgaben kénnen zu Undichtigkeiten flihren. Kurze, gerade
Rohrstlicke ohne Léangenausgleich zwischen den Einbauenden vor Einbau auf Endmafd Gberprifen und ggf. anpassen.
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Stahl

2 Mindestrohrlangen zum Einspannen bei geraden und gebogenen Rohren
Edelstahl (1.4571)

f—

—
’:‘:ju ——

MDA R o s
B2 .
Minimale gerade Rohrlange (A) Gerade Rohrlange (B)
?mm) ?1111:1) ﬁnz:u) (n1m) (nfm)
oL 6 19 5 3
& 6 51 a0 i
oL 5 i B 5
s g 50 3 s
2L 5 i B0 5
s g i % 5
5L g 5 £ 60
B 5 5 6
L 4 10 4
0S g 63 i 7
A 70 in 7
BS i a0 i 0
B £ 15 o
0S i i i s
B g o i i
B iy s i s
ol 116 98 148 11

* Soll das gerade Rohrende wegen Einbauschwierigkeiten kirzer sein als in Tabelle
angegeben, muf} das Biegen nach dem Umformen erfolgen.
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Rohrauswahl

Die Angaben zur Druckbelastbarkeit beziehen sich auf die
folgenden Rohrqualitaten:

Stahl

17458 alte Bezeichnung). MafRe und Toleranzen DIN EN
10305-4 (DIN 2391-1, alte Bezeichnung). Andere rostfreie
Stéhle auf Anfrage.

Berechnungsdriicke: DIN 2413.

Werkstoff: E235 / E355, nach EN 10305-4 (St.37.4 / 52.4 Achtung: Materialien oder Toleranzen, die von der

nach DIN 1630, alte Bezeichnung). Ausflhrungsart: Nahtlos
kaltgezogen, normalisierend blank gegliht, Kurzzeichen NBK,

DIN EN 10305-4.
Edelstahl

Rohrempfehlung abweichen, kénnen zu Werkzeugbruch,
Fehlmontagen oder zum Totalausfall der Verbindung fihren.

Achtung: Die angegebenen Nenndrlcke beziehen sich immer
auf die Verschraubung. Fir die Rohre sind die Druckangaben
des jeweiligen Herstellers zu beachten!

Werkstoff: X6CrNiMoti17122 (1.4571) DIN EN 10216-
5 Ausfiahrungsart: Nahtlos kaltgezogen, zunderfrei,
warmebehandelt, Kurzzeichen CFA, DIN EN 10216-5 (DIN

0.2 x 45°

I
| .
1
102 x 45

C31

1. Rohrlangenbestimmung bei eingepref3tem Zwischenring

Die Rohrlangenbestimmung erfolgt durch Messen von Stirnseite Zwischenring zu Stirnseite
Zwischenring. Es ist dann je Rohranschlufd das Maf X2 zu addieren (siehe Tabellenteil).

Rohrlangenbestimmung ohne Zwischenring

Die Rohrlangenbestimmung erfolgt durch Messen von Stirnseite Stutzen bis Stirnseite
Stutzen. Es ist dann je Rohranschlufd das Maf X1 abzuziehen (siehe Tabellenteil). Das Mal
L1 entspricht der Rohrlangendifferenz zur Schneidring-Verschraubung nach DIN 2353. Im
Falle des Umrlstens von Ringverbindung (z.B. Schneidring) auf Bérdel-Anschlul3teile, ist das
Rohr um das Maf3 L1 zu kirzen.

2. Rohr rechtwinklig absagen

Vom Trennschnitt durch den Rohrhersteller min. 10 mm abséagen (lieferbedingte
Fehlerquelle). Rohr rechtwinklig absagen, 1/2° Winkelabweichung zur Rohrachse ist zulassig.
Keine Rohrabschneider oder Trennscheiben verwenden; sie ergeben eine starke Gratbildung
und Schragschnitt. Sdgemaschine oder Vorrichtung benutzen.

3. Rohrenden leicht entgraten und Rohr reinigen

Innen und auen entgraten (max. 0,2 x 45°) und reinigen. Der Spann- und Umformbereich
muss frei von Spdnen, Schmutz und Farbe sein! Der Spannbereich sollte frei von Fett und Ol
sein! Wenn fettig oder 6lig, umweltfreundliches Losungsmittel verwenden.
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